din concentrarea soluțiilor sau sunt datorite acti- 
vității organismelor. 

„După modul cum s'au format, rocele sedimen- 
tare potfi clasificate în roce detritice, roce formate 
prin concentrarea soluțiilor şi roce organogene. 

Rocele dziritice provin din fărâmăturile sau 
din resturile insolubile ale altor roce și sunt 
transportate de un agent mecanic (vânt, apă, etc.) 
sau prin gravitație, până la locul de sedimentare. 
După mărimea fragmentelor constitutive, se deo- 
sebesc: pietrișuri (psefite), cu granule cu diametrul 
peste 2 mm; nisipuri (psamite), cu granule cu 
diametrul între 2 mm și 0,1 mm; praf (pelite), 
cu diametrul sub 0,1 mm. Când fragmentele 
sunt legate printr'un ciment, se formează rocele 
corespunzătoare următoare: din pietrișuri, con- 
glomerate sau gresii; din nisipuri, gresii, iar 
din praf, argile și marne (acestea din urmă 
având un procent mai mare de carbonat de calciu). 

Rocele sedimentare sunt formate din concen- 
trarea soluţiilor chimice, cum sunt: clorurile, sul- 
fații, carbonaţii alcalini şi cei de calciu, de mag- 
neziu și de fier. 

Rocele sedimentare organogene se formează 
datorită activităţii vieţuitoarelor. Ele se împart în 
roce organogene acaustobiolite (cari nu ard, de 
ex. calcarele recifale, rocele silicioase, etc.) și 
în roce organogene caustobiolite (cari ard, de ex. 
cărbunii, rocele bituminoase). Caracterul cel mai 
important al rocelor sedimentare e stratificaţia, 
adică așezarea în strate cu suprafețe paralele, cari 
cuprind, 'n general, fosile sau urme de vieaţă. — 

Rocele metamorfice sunt roce de origine pri- 
mitivă, sedimentară sau eruptivă, cari însă, ulterior, 
au suferit schimbări, atât în structura, cât și în 
constituția lor chimică, astfel încât caracterul lor 
primitiv se recunoaște greu, sau a dispărut cu 
totul. Rocele metamorfice sunt mai mult sau mai 
puțin cristalizate. Ele au elementele mineralogice 
dispuse după plane mai mult sau mai puțin 
paralele, adică prezintă șistozitate (se dasfac 
ușor în plăci), numindu-se, din această cauză, şi 
şisturi cristaline. 

Cauzele cari au produs rocele metamorfice 
sunt următoarele: metamorfismul de contact, 
produs prin atingerea rocelor din scoarță cu 
magma încă fierbinte, agenții cei mai importanți 
fiind căldura și gazele desvoltate de magmă (se 
formează: roce corneene, cuarțite, marmura, etc.); 
dinamometamorfismul, produs də presiunea din 
procesul de formare a munților, agentul de 
transformare fiind presiunea tangențială (stress); 
metamorfismul regional, care se produce la mare 
2 dâncime, în regiunile în scufundare (geosincli- 
nale), agenţii cari provoacă metamorfismul regio- 
nal fiind presiunea hidrostatică și că'dura, 

1. Rocă abisală. V. Roce intruzive, 

2. ~ asfaltică. V. Asfaltică, rocă ~, şi Asfalt 
de rocă, 

s. ~ intratelurică. V. Roce intruzive, 

4 ~-magazin [nopona-pesepByap, nopuc- 
Taa nopoma; rochemagasin; Speichergestein; re- 
servoir-rock; gyüjtő kőzet]. 1. Petr.: Rocă, în general 
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sedimentară, de precipitație clastică, mai rar or- 
ganogenă şi, în parte, rar eruptivă sau metamortfică, 
poroasă și permeabilă, care poate acumula substanţe 
fluide. — 2. Expl. petr.: Rocă în sensul de sub 1, a 
cirai porozitate, saturație în țițeiu sau în gaze 
şi a'e cărei dimensiuni sunt suficient da mari 
pentru asigurarea unei rezerve care acopere 
cheltuelile de descoperire și de exploatare, și a 
cărei permeabilitate e suficient de mare pentru 
a permite exploatarea cu debite convenatile. 
Condiţiunile limită au următoare ordine de 
mărime: porozitatea, peste 12:::15%; permeabili- 
tatea, peste 30.::50 mD; saturația, peste 25:::30%,; 
volumul stratului, peste 1:-:2:10% m?, în fiecare 
caz presupunându-se că ceilalți parametri nu se 
găsesc și ei în apropierea limitei. 

5. "mamă [MaTepHHciaa INCpona; roche 
mère; Mutterfels; mother rock; eredeti kőzet]: 
Rocă din care se formează solul. Se formează 
din roca masivă, prin procesele de desagregare. 
şi de alterare. Prin aceste procese, roca masivă 
se transformă într'o rocă poroasă, afânată, strč- 
bătută da o întreagă rețea capilară, care-i asigură 
capacitatea de a reţine apa. Sub acțiunea facto- 
rilor biologici, se produce pe această rocă afânată 
procesul de solificare. Sin. Rocă generatoare de 
sol. — 2. Rocă sedimentară bituminoasă, provenind 
din mâlurile organogene, depuse pe fundurile 
mărilor închise, și care dă naștere hidrocarburilor 
migratorii cari se pot acumula, în unele condi- 
țiuni speciale, în roce poroase din scoarță (roce- 
magazin), dând astfel naștere zăcămintelor de 
gaze și de petrol. 

e. ~ plutonică. V. Roce intruzive, 

7. Rocarnifă [craxna; cercle de racage; Rack- 
ring; parrel ring, trussring; könyökgyürű]. Nav. m.: 
Cerc de oțel sau de parâmă, îmbrăcat în piele, care 
cuprinde catargul unei bărci (astfel încât poate alu- 
neca în lungul lui) şi care are la partea de sus un inel 
de care se prinde funga, ia: d=desubt, un cârlig în 
care se acață verga velelor bărcii. Rocarniţa ser- 
veşte la ridicarea velelor legate de vergi da-a-lun- 
gul catargului, fără a permite dapărtarea de acesta, 

s. Roce bituminoase [nopombl ŐHTYMHHO3- 
Hble; roches bitumineuses; bituminöse Gesteine; 
bituminous rocks; bitumenes kőzetek]. Petr.: Roce 
marnoase, argiloase sau nisipoase, cari sunt im- 
pregnate cu fițeiuri grele sau cu bitum. Produsul 
da impregnare poate fi extras cu ajutorul unui 
disolvant, sau prin spălare. 

9. Roce clastice [tnacTHuecine nopoplbi; ro- 
ches clastiques; klastisches Gestein; c'astic rocks; 
rugalmas kőzetek]. Petr.: Sin. Roce detritice (v.). 

10, ~ detritice [oOnomowubie noponbi; roches 
dstritiques; detritisches Gestein; detiitic rocks; 
rugalmas közetek]. Petr.: Roce rezultate din 
fărâmăturile altor roce; se clasează, după mări- 
mea elementelor componente, în psefite, psamite 
şi pelite. La formarea lor iau parte, ca agenți 
geologici, apa și aerul. După starea lor de agre- 
gare, se deosebesc roce detritice mobile (nisip) 
și roce detritice cimentate (gresie). 
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1. Roce etuzive [noponbi 5pbysnBuble; ro- 
ches effusives; Ergubgesteine, Effusivgesteine; effu- 
sive rocks; effuziv kőzetek]. Petr.: Roce eruptive, 
consolidate la suprafața scoarței terestre. Se 
numesc și roce eruptive de suprafață, sau vulca- 
nite., Formele sub cari se prezintă aceste roce 
sunt următoarele: curgeri de lavă, pânze de lavă 
și bolți sau conuri vulcanice. 

2. ~ intruzive [00poAbl HHTPy3HBHbIE; ro- 
ches intrusives; Intrusivgesteine; intrusive rocks; 
intruziv kőzetek]. Petr.: Roce eruptive, consoli- 
date în interiorul scoarței terestre. Se numesc și 


- roce eruptive de adâncime, sau plutonite. Uneori, 


ele se mai împart în roce abisale sau roce da 
mare adâncime, și în roce hipoabisale sau roce 
de mică adâncime. Formele sub cari se prezintă 


aceste roce sunt următoarele: batholit sau masiv, | |__ 


stock, intruziune, filon, apofiză, etc. V. și Intruzivă, 
rocă ~, 


s. Rochon, prismă ~ [upnsma Pomona; 
prisme de R.; R. Prisma; R.'s prism; R. prizma]. 
Opt.: Dispozitiv polarizor, format din două prisme 
de cuarț sau de spat de Islanda, cu axele optice 
perpendiculare și alipite 
de-a-lungul feței ipote- s 
nuze. Lumina care cade 2 Cn 
normal pe fața de in- 2l 5 
trare a primei prisme (care 
are axa optică perpen- 
diculară pe această faţă) 
o parcurge de-a-lungul Prismă Rochon. 
axei optice, iar pe a Pl)raza roade a ru 
doua prismă (care are axa emergente, In ct unei 
optică paralelă cu muchi- emergente, în cazul unei 
ile) o parcurge într'o di- prisme de cuarţ; en axa 
recție perpendiculară pe Ta EEEE 
axa optică, suferind astfel pe planul figurii. 


dubla refracție. Raza ordi- 
nară,care trece nedeviată, e acromatică. Raza extra- 
ordinară poate fi oprită cu un ecran, la oarecare 
distanță də prismă. 

a. Rociu. V. Ciorpac. 

s. Rockwell, duritate ~. V. Duritate Rockwell. 

s. Rococo [pokoKo; rococo; Rokoko; rococo; 
rokokó]. Arh.: V. sub Stiluri arhitectonice. 

7. Rodamină B [pomamun „B“; rhodamine B; 


N 
NC 


Rhodamin B; rhodamine B; B. rodamin]. Vops.: 
Fi H i + 
gi O 
| / 
| (CH? SEEEN Gh] 
mA le 
T SO | 
| H INH 
Ex 
| HG” C—COOH 
3 | Il 
HE Cu 
NS 
Se” 
H 


Colorant bazic pentru lână și mătase, din grupul 
ftaleinei. Se prezintă în ace verzi, cu reflexe 


metalice, cari se disolvă dând o colorație roşie- 
albăstruie şi fluorescență portocalie. Se prepară 
din m-dietilaminofenol și anhidridă ftalică. Sin. 
Brilliantroza B. Se găsește în comerț sub formă 
da săruri ale acizilor clorhidric și acetic. 

s. Rodamină S [ponamun „S“; rhodamine S; 
Rhedamin S; rhodamine S; S. rodamin]. Vops.: 
i H H Apt 

Yeg yO sex 


(CH:),N—C c 6 C—N(CH;): 
Il ]] 
cr 
NC Cs iy Egr GOH 
C C C 
H Mia H 


CHz—CH3—COOH | 


Colorant din grupul difenilmetanului. Se prepară 
din dimetilaminofenol și anhidridă succinică. Vop- 
sește lâna și bumbacul în roșu-albăstruiu. Sin. 
Succineină. 

9 Rodaj: Sin. Rodare (v. Rodare 2). 

10. Rodan. V. Sucală. 

u. Rodanat [conb (5pupr ponanncToBo- 
PonHoii KuHcnOTeI); rhodanate; Rhcdanat; rho- 
danate; rodanat]. Chim.: Nume generic, dat 
sărurilor sau esterilor acidului rodanic. Sin. Sulfo- 
cianură, Sulfocianat, Tiocianat. 

12. Rodanic, acid ~ [ponaHHcTOBOAOponnaa 
KHCJIOTa, THOIHAHOBaA KHCJIOTA; acide rhoda- 
nique; Rhodansăure; rhodanic acid; rodânsav]. 
Chim.: Acid cu formula: N=C-—SH. Sin. Acid sul- 
focianic, Acid tiocianic. 

13. Rodanţă [KpIOK c KOY- 
weM IH KkaHaTa; cosse; 

Kausch; thimble; kötélsziv, 
homorgyiirii]. Nav. m.: Inel 


de lemn sau de metal, cu 
un jghiab periferic în care 
se strânge sbirul de parâmă. 
Servește pentru a evita roa- 
derea parâmelor de cânepă, 
sau îndoirea în bucle prea 


scurte a celor de metal, 
când se leagă prin matisare 


un inel sau un cârlig, de Redanțe. 
exemplu la extremitatea sar- a) rani B) rodana 


turilor (v. fig.). 

14. Rodare [mpuTHpkKka, MOBOAKaA; rodage; 
Läppen; regrinding; tükrösités]. 1. Tehn.: Opera- 
țiune de supernetezire prin abraziune a suprafe- 
țelor pieselor metalice, ceramice, etc., cu excep- 
țiunea maselor plastice (folosind pulbere sau pastă 
abrazivă), care se realizează fie prin deplasarea 
relativă a două piese cari urmează să fie asociate 
(împerechiate) în serviciu, fie prin deplasarea cu 
apăsare a uneltei de rodat (abrazor) pe piesa de 
prelucrat; deplasarea relativă se face astfel încât 
granulele abrazive să nu repete traiectoriile par- 
curse anterior. Rodarea, care de obiceiu e pre- 
cedată de alte operațiuni de netezire sau super- 
netezire (de ex. rectificare, alezare, etc.), se efec- 
tuează manual, semimecanizat, sau mecanizat, 


la plese cu suprafețe plane, de revoluție sau cu 
forme speciale, 

Se deosebesc: rodare mutuală, care se rea- 
lizează prin deplasarea relativă dintre două piese, 
și rodare cu unelte de rodat (lapping), care se 
realizează prin apăsarea uneltei pe piesa de pre- 
lucrat; în ambele cazuri, materialul abraziv se 
interpune între zonele de contact dintre piese, 
respectiv dintre unealtă și piesă. Rodarea se efec- 
tuează, fie pentru obținerea unei precizii foarte 
mari în ce priveşte macrogeometria suprafeței 
prelucrate (adică forma geometrică și dimensiunile 
ei) sau microgeometria acesteia (calitatea supra- 
feței), fie pentru realizarea unei foarte bune etan- 
șeri între suprafețele de contact a două piese 
asociate (imperechiate) în serviciu și cari alu- 
necă una peste alta. 


Materialul uneltei de rodat se alege, în ge- 
neral, cu o duritate mai mică decât aceea a 
piesei care se prelucrează, pentru ca granulele 
abrazive să se înglobeze în materialul uneltei, 
constituind muchii tăietoare multiple. La rodarea 
manuală, părțile de lucru ale uneltelor de rodat 
(de ex.: plăci de rodat; pile de rodat; mandrine 
„de rodat pentru alezaje mici; mandrine de rodat 
extensibile, pentru alezaje mari; clupe de rodat 
netede, pentru arbori; mandrine de rodat cu filet, 
pentru filete interioare; clupe de rodat pentru 
filete exterioare, etc.) sunt executate, de obiceiu, 
din fontă moale, din oțel moale, cupru, alamă, anti- 
moniu, plumb, etc. La rectificarea semimecani- 
zată sau mecanizată, uneltele (discuri de rodat 
şi manșoane de rodat) sunt executate, în gene- 
ral, din fontă moale şi, uneori, din aliaj de litere 
de tipografie sau din mase plastice pe bază de 
rășini de fenoli. Ca material abraziv se întrebuin- 
țează, de regulă: corindon (safir, rubin), șmir- 
ghel (emeri), electrocorund (corindon sintetic), 
carborundum (carbură de siliciu), carbură de bor, 
diamant, piatră ponce, miniu de fier, oxid de 
crom, pământ de infuzorii, etc. Materialul abraziv 
se întrebuințează, fie sub formă de paste abra- 
zive, preparate din prafuri sau din pulberi abra- 
zive şi un liant (de ex. parafină, stearină, etc.), 
fie sub formă de amestec de praf sau pulbere 
cu un lichid de ungere (de ex. petrol, benzină, 
toluen, uleiu de mașini, apă, etc.). Dimensiunile gra- 
nulelor sunt de 28:::152 p pentru prafurile abrazive, 
și de 5:::28 p pentru pulberile abrazive fine 
(microprafuri). Depunerea materialului abraziv pe 
suprafața de lucru a uneltelor de rodat — 
operațiune numită încărcare — se face, în 
general, cu ajutorul unor unelte adecvate, cum 
sunt rola de încărcat (v. fig.) plăcile și discu- 


rile de rodat. 
e 


Pentru subțierea 
pastelor abrazive, 

Rolă pentru încărcat plăci și discuri 
de rodat, cu material abraziv, 


la încărcarea unel- 
telor de rodat 
de fontă, se folo- 
sesc, în general, 
petrolul sau gazolina; pentru uneltele de rodat 
de alamă sau de cupru se folosesc oleina (acid oleic 
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tehnic) sau terebentina; pentru uneltele de rodat 
de oțel se folosesc uleiul de mașini sau oleina. — 

După modul de efectuare a operaţiunii de ro- 
dare, se deosebesc: rodare manuală, rodare semi- 
mecanizată şi rodare mecanizată. 


1, Rodare manuală [pyunaa npuTupra; ro- 
dage manuel; Lăppen von Hand; manualregrind- 
ing; kézi tukrâsites]: Operaţiune de rodare a 
suprafețelor metalice, la care mișcarea de alune- 
care între suprafața de lucru a uneltei de rodat 
şi a piesei care se prelucrează (de ex.: supra- 
fața de lucru a unei clupe de rodat și a calibrului- 
tampon prelucrat, suprafaţa de lucru a unei pile 
de rodat și a unei oglinzi de sertar plan), sau 
între suprafețele de contact a două piese aso- 
ciate în serviciu, cari alunecă una peste alta în 
timpul serviciului, se efectuează manual. Se exe- 
cută, de obiceiu, la rodarea plană sau la rodarea 
rotundă a suprafețelor interioare sau exterioare. 
La rodarea plană, uneltele de rodat folosite în 
mod obișnuit sunt: placa de rodat (v.), pila de 
rodat (v.), etc. După forma și mărimea piesei, 
rodarea se face, fie prin alunecarea suprafeţei 
de prelucrat a piesei pe suprafața de lucru a 
uneltei de rodat, fie invers. Dacă rodarea se 
efectuează între suprafețele de alunecare a două 
piese asociate în serviciu (de ex. sertarul plan 
şi oglinda sa, la o valvă de distribuţie dela insta- 
laţia de frână cu aer comprimat a unui vehicul), 
fiecare dintre piese are rolul uneltei de rodat 
față de cealaltă. La rodarea rotundă, uneltele 
de rodat folosite de obiceiu sunt mandrinele de 
rodat fixe sau reglabile (extensibile), pentru ro- 
darea interioară, şi clupele cu manșoane sau 
cu inele extensibile, pentru rodarea exterioară. 

2, ~ mecanizată [MexanH3uHpoBannaA npu- 
rupa; rodage mecanise; mechanisiertes Lăppen; 
mechanized regrinding; gépi tikrâsites]: Opera- 
țiune de rodare, efectuată în întregime cu aju- 


Traiectoria unui punct al piesei rodate la o mașină de rodat 
cu două discuri. 

O) şi O,) prolecția pe planul discului a axei discului inferior, 

respectiv a axei discului superior; C) traiectoria (asemănă- 

toare cu cicloida) punctului Og de pe piesa care se rodează. 


torul unei mașini de rodat. Uneltele de rodat 
efectuează, în general, fie o mișcare de rotație 


44 
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(de ex. discurile de rodat, la mașinile de rodat 
plan), fie o mișcare de rotație combinată cu o 
mișcare rectilinie alternativă (de ex. manșoanele 
de rodat, la mașinile de rodat rotund interior, 
verticale). Piesele cari se prelucrează sunt, fie 
antrenate într'o mişcare complexă față de uneltele 
de rodat (de ex. la prelucrarea rolelor, la ma- 
şinile de rodat verticale, cu două discuri de 
rodat), fie fixate pe masa imobilă a unei mașini 
de rodat (de ex. la rodarea alezajului unui cilin- 
dru, la mașina de rodat interior, verticală). 
Uneltele de rodat folosite curent la rodarea 
mecanizată sunt: discurile de rodat, la rodarea 
plană și rotundă exterioară; mandrinele cu man- 
șoanele de rodat, la rodarea rotundă exterioară și 
interioară (v. fig. sub Rodare semimecanizată); etc. 

Rodarea mecanizată se folosește, în general, la 
rodarea plană (de ex. la rodarea pieselor plan-para- 
lele) și larodarea rotundă exterioară sau interioară. 


1, Rodare semimecanizată [noymexanH3u- 
poBaHHaA npuTupka; rodage demi-mâcaniss; 
halbmechanisiertes Lăppen; halfmechanized re- 
grinding; felg&pesitett tikrâsites]: Operaţiune de 
rodare a suprafețelor metalice la care, de regulă, 
unealta de rodat este fixată în dispozitivul de 
prindere al unei mașini-unelte obișnuite (de ex. 
strung, mașină de găurit) sau speciale (de ex. 
maşină de rodat), iar piesa care se prelucrează 
este deplasată cu mâna pe suprafața de lucru a 
uneltei de rodat; uneori, piesa e antrenată me- 
canizat de mașina-unealtă și unealta e purtată 
manual pe suprafața de prelucrat. Se execută, 
în general, la rodarea rotundă exterioară sau inte- 
rioară a anumitor piese metalice, cum și la ro- 
darea mutuală a suprafețelor rotunde cilindrice 
(de ex. pistoanele unei pompe de combustibil în 
locașurile lor) sau conice (de ex. cepurile robinete- 
lor în locașurile lor). Uneltele curente pentru roda- 
rea semimecanizată sunt manșoane de rodat mon- 
tate pe un mandrin care se fixează în dispozitivul 


|. Îmi ei aaa een za 
IDD IS 


Unelte pentru rodarea semimecanizată (peniru piese rotunde, 


lungi). 
a) unealtă pentru rodare interioară (secțiune longitudinală); 
b) secțiune I—l; c) unealtă pentru rocare exterioară; d) sec- 


țiune 1I—1l; 1) mandrin prelungit cu ac conic; 1') mandrin 

prelungit cu bucea cu gaură conică; 2) con Morse de fixare 

în maşina-unealtă; 3) piesă de distanțare; 4) bucea pentru 

rodare interioară; 4') bucea pentru rodare exterioară; 5) piu- 
liță de reglare. 


de prindere al mașinii-unelte (v. fig.). În general, 
unealta de rodat este antrenată într'o mişcare de 


rotație întrlun singur sens, sau întrlo mișcare de 
rotaţie oscilatorie, iar piesa este deplasată cu 
mâna, alternativ în cele două sensuri, pe suprafața 
de lucru a uneliei de rodat. — 

După calitatea și precizia în dimensiuni a supra- 
fețelor rod:te, se deosebesc: rodarea prelimi- 
nară și rodarea finală. 


2. Rodare finală [ormenounaa npurupra; 
rodage final; Endlăppen; final regrinding; befe- 
jező tikrăsites]: Operaţiune de prelucrare, prin 
care se detașează restul din adausul de material 
lăsat pentru rodare, rămas după rodarea prelimi- 
nară, Ea asigură microgeometria prescrisă a supra- 
feței care se prelucrează, adică îmbunătăţeşte 
calitatea suprafeţei. În cazul rodării, în ce privește 
microgeometria, se poate ajunge la o înălțime a 
asperităţilor de 0,76:::0,254 p. 

3, ~ preliminară [npenBapunrenrnaa npu- 
THpkKka; rodage préliminaire; Preliminarlăppen; 
preliminary regrinding; előzetes tükrösités]: Ope- 
rațiune de prelucrare pentru scoaterea celei mai 
mari părți din adausul de material lăsat pentru 
rodare, care se efectuează, în special, când acest 
adaus este mai mare. Rodarea preliminară asi- 
gură macrogeometria prescrisă a suprafeţei care 
se prelucrează, adică precizia formei geometrice și 
a dimensiunilor ei. În cazul suprafețelor cilindrice, 
se poate obține prin rodare preliminară o pre- 
cizie de prelucrare, în ce privește macrogeo- 
metria, de 1-::3 p la diametru. Se folosesc ma- 
teriale abrazive pentru rodat cari au dimensiuni 
mai mari ale granulelor abrazive. — 

După modul cum se produce procesul rodării 
între suprafața de prelucrat a piesei și suprafața de 
lucru a uneltei de rodat, sau între suprafeţele 
de lucru a două piese asociate în serviciu și 
cari alunecă în serviciu una peste cealaltă, se 
deosebesc rodare cu unelte de rodat şi rodare 
mutuală sau reciprocă. 

4. Rodare cu unelte de rodat [npurupua c 
NpPHTAPOUHbIM HHCTPyMEHTOM; rodage à outils 
de rodage; Läppen mit Läppwerkzeugen; regrind- 
ing with regrinding tools; tükrösités tükrösitő 
szerszámokkal]: Operaţiune de rodat efectuată 
menual, semimecanizat sau mecanizat, cu aju- 
torul uneltelor de rodat. Rodarea cu unelte de 
rodat se numește și lapping (v.). 

s. mutuală [B3BauMHaa INpPHTE pKa; rodage 
réciproque; gegenseitiges Läppen; reciprocal re- 
grinding; kölcsönös tükrösités]: Operaţiune de 
supernetezire, cu ajutorul unui material abraziv, 
a suprafețelor de contact a două piese asociate 
în serviciu, în scopul obținerii unei etanșeități 
optime. Se efectuează manual, semimecanizat 
sau mecanizat, prin alunecarea una peste alta 
a celor două suprafețe prelucrate, cu o schim- 
bare continuă a zonelor de contact. Materialele 
abrazive și lichidele de ungere alese depind de 
materialul pieselor cari se rodează. Pentru o 
bună calitate a rodării este necesar ca materialul 
abraziv şi lichidul de ungere să fie întinse cât 
mai uniform pe suprafețele cari se prelucrează, 
iar dăplasarea pieselor să se facă în direcţii di- 


ferite; de asemenea, alunecarea pieselor una 
peste cealaltă, în timpul rodării, trebue să se 
facă cu o ușoară apăsare. Pentru okținerea unei 
rodări optime în timp minim se execută, de obiceiu, 
o rodare preliminară, folosind materiale abrazive 
aspre sau semifine, și apoi o rodare finală, cu 
prafuri abrazive din ce în ce mai fine. Sin. Rodare 
reciprocă, — 

După modul cum materialul abraziv intervine 
în procesul rodării, se deosebesc: rodare cu ma- 
terial abraziv, prin pătrundere; rodare cu mate- 
rial abraziv în stare liberă; rodare cu material 
abraziv, prin acțiune mecanochimică, 


1. Rodare cu material abraziv în stare liberă 
[nparupka a6pa3HBHbIM MaTepHaJlOM B CBO- 
GOnHOM COCTOAHHH; rodage avec matériel abra- 
sif à l'état libre; Lăppen mit Schleifmaterial in 
freiem Zustand; regrinding with abrasive mate- 
rial in free state; tükrösités szabad állapotban 
lévő csiszoló anyaggal]: Rodarea suprafețelor 
uncr piese, în general cu duritate mare (de ex. 
oțel și fontă foarte dure), cu ajutorul unui material 
abraziv cu duritate mică, material care, în timpul 
prelucrării, nu pătrunde nici în materialul uneltei 
de rodat, nici în materialul piesei care se ro- 
dează. În acest caz, procesul rodării consistă în 
netezirea suprafeței piesei, în principal prin defor- 
marea plastică a asperităților de pe suprafaţă, având 
ca rezultat o turtire a lor, și numai într'o mică 
măsură prin așchierea treptată a acestora. Uneltele 
de rodat se confecționează, de regulă, din oțel 
călit; uneori, suprafața lor de lucru se cromează, 
pentru obținerea unui strat superficial cu duritate 
foarte mare. Materialele abrazive folosite de obi- 
ceiu sunt: miniul de fier, oxidul de crom, varul 
de Viena, etc. Ca lichide de ungere se folosesc, 
în general: petrol, benzină, toluen, uleiu de maşini, 
etc., la rodarea pieselor de oțel și de fontă; toluen 
amestecat cu acid stearic sau cu untdelemn, la ro- 
darea pieselor de aluminiu cu ajutorul pământului 
de infuzorii; amestec de uleiu de mașini și de 
seu animal, la rodarea pieselor de aliaje de 
cupru; apă, la sticlă, 

s. ~ cu material abraziv, prin acţiune me- 
canochimică (npurnpra aGpa3uBHbIM MaTe- 
pHanlOM DYTeM MEXaHOXHMHYIECHOIO nect- 
BHA; rodage avec matériel abrasif par action 
mécano-chimique; Läppen mit Schleifməterial 
durch mechanische-chemische Einwirkung; regrind- 
ing with abrasive material by mechano-chemical 
action; tükrösités csiszoló anyaggal, vegyi-mecha- 
nikai hatâs âltal]: Rodare la care, în același timp 
cu procesul mecanic de așchiere a unui strat de 
metal de pe supr:fsța piesei care se prelucrează, 
se produce și un proces chimic de oxidare a aces- 
tuia, Cu acest procedeu se poate obţine o supra- 
față cu un grad foarte înalt de netezime, lucie 
şi fără rizuri după efectuarea rodării. În timpul 
procesului de rodare, sub acţiunea oxigenului 
din aer și a unora dinire materialele de compo- 
ziție a pastei, suprafața care se prelucrează se 
acopere cu o peliculă de oxid,*care se îndepăr- 
tează prin deplasarea uneltei de rodat. Supra- 
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fața oxidându-se din nou, unealta de rodat înde- 
părtează din nou pelicula de oxid de pe vârfu- 
rile asperităţilor suprefaţei care se rodează (v. f.g.) 
și acest procedeu se re- 
petă până la îndepărtarea 
completă a asperităţilor, 
adică până la objinerea 
unei suprafețe netede, 
cu aspect de oglindă. 
Pastele abrazive folosite 


la rodarea mecanochimică 
sunt, în general, com- 
puse din: oxid de crom, 
stearină, grăsimi și acid 
oleic. Ele se aplică în 
strat subțire pe supra- 


Procesul rodării cu paste 
abrazive, prin acțiune me- 
canochimică. 

1) unealtă de rodat; 2) pastă 
abrazivă; 3) peliculă də oxid; 
4) piesă de prelucrat. 


fața de lucru a uneltei 

de rodat, care se umezește în prealabil cu petrol 
lampant. Stearina care intră în compoziția pastei 
abrazive se disolvă în petrolul lampant şi ast- 
fel pasta se întinde într'un strat subțire și uni- 


form pe toată suprafața de lucru a uneltei: 


de rodat. 


s ~ cu material abraziv prin pătrundere 
(npurupka aGpa3uBHbIM MaTepHanoM nyTeM 
NpOHHKHOBEHHA; rodage avec matériel abrasif 
par pânstration; Lăppen mit Schleifmaterial durch 
Eindringen; regrinding with abrasive material by 
penetration; tükrösités benyomodăs által]: Rodarea 
unei suprafețe metalice cu ajutorul unui material 
abraziv care pătrunde, în timpul lucrului, în stratul 
superficial de pe suprafața de lucru a uneltei de 
rodat. Încărcarea uneltei cu material abraziv se 
face, fie în timpul efectuării operațiunii de ro- 
dare, fie înainte de începerea acesteia, 

În primul caz, prin alunecarea sub apăsare a supra- 
feței piesei pesta suprafața uneltei de rodat, granu- 
lele abrazive pă- 
trund în stratul su- 
perficial al uneltei 
de rodat, care este 
executată dirtr'un 
material cu o du- 
ritate mai mică 
decât aceea a pie- 
sei care se rodea- unealtă pentru rcdarea interioară a 
ză. Uneltele de pieselor scurte, extensibilă, 
rodat se confec- 1) piesă; 2)tijă por!-u- ealtă; 3) unealtă 
|ionează, de re- extensibilă; 4) segme ți metalici de- 
gulă, din fontă, plasabili radial. 
oțel'moale, bronz, 
cupru; cele cu duritate foarte mică uzându-se 
foarte repede, s2 folosesc unelte de rodat ex- 
tensibile (v. fig. a). Materialele abrazive folosite 
curent sunt: electrocorundul, şmirghelul, car- 
bura de siliciu, sticla pisată. Lichidele de un- 
gere şi de subțiere sunt, de obiceiu, petrolul, 
gazolina, uleiul de mașini, etc., folosita separat 
sau în amestac. Este procedeul de prelucrare 
aplicat cel mai des la rodarea manuală, səmi- 
mecanizală sau mecanizată, a diferitelor piese 
metalice (da ex. instrumente de măsură, verifi- 
catoare, etc.). 


a prea 


44* 
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La procedeul cu încărcăre cu material abraziv a 
uneltei de rodat înainte de începerea operațiunii 
de rodare, aceasta se efectuează cu unelte auxiliare. 
Presarea granulelor abrazive în stratul superficial al 
unei unelte de rodat cilindrice se efectuează cu aju- 
torul unei plăci cu o suprafaţă plană și netedă, pe 
care se aşterne un strat subțire de material abraziv 
(sub formă de pastă abrazivă sau sub formă de 
pulbere abrazivă, amestecată cu un lichid de un- 
gere); încărcarea se efectuează prin rostogolirea 
sub apăsare, de mai multe ori, a uneltei, cu 
ajutorul unei bare paralelepipedice (v. fig. b). 
Excesul de dorial abraziv de pe suprafața 
uneltei de rodat se spală cu petrol. Încărcarea 
unei unelte de rodat cu formă de inel (v. fig. c) 
se face acoperind suprafața găurii cu un strat 
subțire de material abraziv şi apoi rostogolind 
sub apăsare inelul, pe suprafaţa curată a unei 
plăci plane, cu ajutorul unei bare cilindrice de 
oțel cu duritate mare. Pentru încărcarea plăcilor 


Încărcare cu material abraziv. 
b) a unei unelte de rodat cilindrice; c) a unui inel de rodat; 
1) placă plană; 2) unealtă de rodat cilindrică; 3) inel de 
rodat; 4) bară paralelepipedică de oţel; 5) bară cilindrică 
de oţel. 


sau a discurilor de rodat, materialul abraziv se 
presează cu o rolă pentru încărcat (v. fig. sub 
Rodare). Uneltele de rodat pentru rodarea pre- 
liminară se confecţionează, în general, din cupru, 
antimoniu sau alte materiale cu duritate mică, 
deoarece acestea rețin mai bine granulele abra- 
zive mari. Pentru rodarea finală, uneltele abra- 
zive se fac, în mod obişnuit, din fontă perlitică, 
deoarece aceasta reţine ușor granulele abrazive 
foarte fine. Materialele abrazive folosite la pro- 
cedeul cu încărcarea înainte de începerea ope- 
rațiunii sunt, în general, electrocorundul, carbura 
de siliciu, carbura de bcr, șmirghelul, pulberea 
de diamant. Lichidele de ungere și de subțiere 
folosite sunt: petrolul, gazolina, uleiul de mașini, 
ełc. (separat sau în amestec). Procedeul se folo- 
seşte, de regulă, la rodarea suprafeţelor de 
lucru ale instrumentelor de măsură (de ex. ca- 
libre-potcoavă), a pieselor călite (de ex. unelte 
așchietoare), etc. 


Operaţiunea de rodare se poate efectua ma- 
nual, cu ajutorul unor unelte de rodat (de ex. 


pile de rodat, inele extensibile de rodat, etc), 
sau semimecanizat, cu ajutorul unor mașini de 
rodat, cari se compun, în principal, din discuri 
de rodat, antrenate în mișcarea de rotaţie de 
un electromotor. Pe suprafața frontală a discului, 
cara a fost încărcată în prealabil cu material 
abraziv, se deplasează, cu o ușoară apăsare, piesa 
care se prelucrează. Deplasarea piesei este recti- 
linie alternativă, în direcţia razei discului de ro- 
dat; prin aceasta se asigură o rodare uniformă 
a suprafeţei care se rodează și, totodată, o 
uzură uniformă a discului de rodat. — 

După forma suprafețelor cari se rodează, se 
deosebesc: rodare plană, rodare rotundă şi ro- 
dare a suprafeţelor cu forme speciale. 

1. Rodare a suprafețelor cu forme speciale 
[npurapka noBepxuocreii co cnenAaJIbHbIMU 
GopmMamu; rodage de surfaces à formes spé- 
ciales; Lăppen von Flächen mit Spezia!formen; 
regrinding of surfaces with. special azi külön- 
leges alakú felületek tikrâsitese]: Operaţiune de 
rodare a unor piese metalice având suprafețe cu 
forme speciale (de ex. flancurile roților dințate 
cilindrice). Se efectuează, de regulă, la maşini 
de rodat construite anume pentru fiecare tip de 
piesă cu formă specială (de ex. mașini de rodat 
roți dințate, mașini de rodat arbori cotiți, etc.). 

2. ~ plană [nocka npurupia; rodage plan; 
Flachlăppen; plane regrinding; sik tükrösités]: 
Operaţiune de rodare a suprafeţelor metalice 
plane (de ex. suprafața de lucru a unei pile de 
rodat, suprafețele de măsură plan-paralele ale 
calelor plan-paralele), cum şi operațiune de ro- 
dare mutuală a suprafețelor de alunecare a 
două piese conjugate în serviciu (de ex. supra- 
fețele de alunecare ale unui sertar plan și a 
oglinzii sale, la tripla valvă dela frâna continuă 
automată a unui vehicul de cale ferată). Se efec- 
tuează manual, semimecanizat sau mecanizat. 
Când se rodează două feţe plan-paralele ale 
unui corp, rodarea se numește rodare plan-para- 
lelă (v.). 

s. ~ plan-paralelă [nirocko-napaninebHaa 
NpPHTHpEka; rodage planparallăle; Planparallel- 
lăppen; plane parallel regrinding; sik-pârhuzamos 
tukrâsites]: Operaţiune de rodare a fețelor de 
lucru ale unui corp cu fețe plan-paralele (de ex. 
calibru-potcoavă, cală plan-paralelă). Se efec- 
tuează manual, prin rodare succesivă a celor 
două fețe de prelucrat, cu controlul continuu al 
paralelismului feţelor, sau mecanizat, la mașini 
de rodat cu două discuri. 

4 ~ rotundă [kpyroBaa npuTupra; rodage 
rond; Rundlăppen; round regrinding; körtükrősi- 
tés]: Operaţiune de rodare a suprafeței rotunde 
(cilindrică sau conică) a unei piese, sau opera- 
țiune de rodare mutuală a suprafețelor de alu- 
necare a două piese asociate în serviciu, având 
forme rotunde cilindrice (de ex. suprafaţa late- 
rală a cepului unui cilindru-tampon, suprafețele de 
contact ale pistoanelor și ale cilindrilor lor la 
pompa de combustibil a motoarelor cu auto- 
aprindere), conice (de ex. suprafața alezajului unui 


con metric sau Morse pentru unelte așchietoare, 
suprafețele de contact a!e cepului conic și ale 
locașului, la un robinet) sau sferice (de ex. supra- 
fețele bilelor pentru rulmenţi). Se efectuează 
manual, semimecanizat sau mecanizat, 

Rodarea suprafeţelor cilindrice sau conice poate 
fi exterioară sau interioară. 

Rodarea cilindrică exterioară se efectuează, 
fie prin rodarea piesei între două discuri de rodat 
orizontale, fie cu ajutorul unui manșon de rodat 
fixat pe un mandrin care-i imprimă o mișcare 
de rotație și o mișcare de avans, în general, 
rectilinie alternativă. 

Rodarea cilindrică interioară se efectuează 
cu ajutorul unui mandrin, care antrenează man- 
şonul de rodat în alezajul care se prelucrează, 
imprimându-i mișcări asemănătoare celor dela 
rodarea rotundă exterioară, 


1, Rodare [npupaGorka, oara; rodage; 
Einlaufen; running in; bejâratăs]. 2. Tehn.: Opera- 
țiune prin care anumite sisteme tehnice (de ex. 
motoare cu ardere internă, turbine, cutii de vitese), 
asamblate parţial sau integral, sunt supuse la diferite 
regimuri de funcționare, pentru obținerea jocurilor 
funcționale necesare între suprafețele da alune- 
care sau de contact ale pieselor asociate în ser- 
viciu. Sin. Rodaj. — Exemplu: 

2e. ~ a motorului cu ardere internă, cu piston 
[oGkaTka ' NOPUIHEBOTO ABHTATENA  BHYTp- 
enero cropaHua; rodage du moteur à com- 
bustion intérieure avec piston; Einlaufen des Ver- 
brennungsmotors mit Kolben; running in of the 
internal combustion engine with piston; dugattyús 
belsőégésű motor bejáratása]: Operaţiune prin 
care un motor cu ardere internă, cu piston, 
asamblat parțial sau integral, e pus în stare de 
funcționare pentru obținerea jocurilor funcționale 
între suprafețele de alunecare sau de contact ale 
pieselor asociate în serviciu, în timpul mersului 
acestuia, de exemplu între fusuri și palierele 
respective, între manetoane și palierele bielelor 
corespunzătoare, între supapele și scaunele de 
supapă, etc, 

Rodarea se efectuează, de regulă, în trei faze: 
rodare la rece, când motorul este antrenat de 
o sursă de energie externă (de ex. motor elec- 
tric); rodare la cald, când motorul care se ro- 
dează e supus la diferite regimuri de funcţionare 
în sarcină parțială; rodare în prima perioadă 
de funcționare în serviciu sau în exploatare, 
Pentru efectuarea rodării la rece, motorul e fixat, 
de regulă, pe un banc de probă, și e alimentat 
cu apa de răcire și cu uleiul de ungere necesare 
funcționării normale; în timpul acestei perioade 
de rodare, bujiile nu sunt montate, iar aprinde- 
rea și pompa de combustibil nu funcţionează. 
După înlăturarea eventualelor defecte se începe 
rodarea la cald, la anumite regimuri de funcţio- 
nare, sub sarcini crescânde, cu durata de 10-90 
de minute pentru fiecare regim. În cursul ambe- 
lor perioade de rodare se verifică temperatura 
părților motorului din apropierea suprafeţelor de 
frecare ale pieselor asociate în serviciu. Rodarea 
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| motorului continuă, în mod curent și un anumit 
timp, în prima perioadă după punerea în servi- 
ciu sau în exploatare normală a acestuia. Astfel, 
dacă motorul se montează pe un vehicul, roda- 
rea continuă și în timpul cât acesta rulează un 
anumit număr de kilometri. În acest timp, atât 
turația motorului, cât și sarcina de încărcare sunt 
limitate la anumite valori, sub valorile nominale, 
pentru a se evita încălzirea anormală a supra- 
fețelor în frecare, care ar putea provoca gripa- 
rea lor. Uneori se folosește o diafragmă mon- 
tată pe conducta de admisiune, pentru reducerea 
cantității de amestec carburant aspirat. În timpul 
rodajului se asigură ungerea în condițiuni speciale 
(alegerea calităţii uleiului, schimbarea uleiului 
după un număr determinat de kilometri, curățirea 
carterului de uleiu, etc.). Rodarea îngrijită asigură 
o vieață mai lungă a motorului. 

3. Rodarsan: Sin. Neosalvarsan (v.). 

4. Rodat, mașină de ~ [nparupouublă cTa- 
HOK; machine de rodage; Lăppmaschine; regrind- 
ing machine; tükrösitő gsp]. Mș.-unelte: Maşină- 
unealtă pentru prelucrarea prin rodare (v. Rodare 1) 
a suprafețelor metalice. În general, se construește 
pentru efectuarea operațiunilor de rodare cu aju- 
torul uneltelor de rodat (v. sub Rodare cu unelte 
de rodat) sau, uneori, pentru operațiunile de 
rodare mutuală (v.). E compusă, în general, 
din următoarele părți și mecanisme: batiu sau 
suport, în care se montează unul sau doi arbori 
cu dispozitive de prindere a uneltelor de rodat 
și, uneori, a pieselor cari se prelucrează; meca- 
nisme cari imprimă arborilor port-unealtă sau port- 
piesă mișcările necesare efectuării operațiunii de 
rodare; schimbător de vitesă (de ex. cutie de 
vitese, con etajat, variator); mecanisme de trans- 
misiune (mecanice, hidromecanice sau elec- 
trice); unelte de rodat (de ex. discuri de rodat, 
mandrine cu manșoane de rodat); electromotoare 
de antrenare; dispozitive de comandă; diferite 
instalaţii (de ex. instalația de ungere, instalaţia 
de iluminat, etc.). — 

După forma suprafețelor cari se rodează, se 
deosebesc mașini de rodat plan, mașini de rodat 
rotund, mașini de rodat universale și mașini de 
rodat speciale. 


5. Rodat, mașină de ~ plan [cranok ANA 
NPHTHPKHA DJIOCKHX NOBepxHocTeii; machine 
plane de rodage; Flachlăppmaschine; plane re- 
grinding machine; siktiikrâsită gép]; Maşină de 
rodat la care unealta este o placă plană sau o 
pereche de plăci plane de rodat. Se foloseşte 
la rodarea plană (v.), la rodarea plan-paralelă (v.) 
și la rodarea rotundă exterioară simultană a dife- 
ritelor piese metalice. După poziția ârborelui port- 
unealtă, se deosebesc: mașini de rodat plan, 
verticale, și mașini de rodat plan, orizontale. 

s. ~, mașină de ~ plan, verticală [nnocro- 
NpHTApouublii CTaHOK C BePTHKaJIbHbIMH Ba- 
Nam; machine plane verticale de rodage; ver- 
tikale Flachlăppmaschine; vertical plane regrinding 
machine; függőleges síktükrösitő gép]: Maşină- 
unealță de rodat plan, cu unul sau cu două discuri 
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de rodat, cari sunt fixate pe arbori verticali. Ma- 
şina de rodat plan cu un singur disc de rodat e 
de construcție simplă şi e constituită, în principal, 
dintr'un Eatiu și un suport pe care se montează 
arborel: cu discul de rodat. Antrenarea arbore- 
lui prin electromotor se face, în mod obişnuit, prin 
transmisiuns cu curele și cu șurub-msic; unsori, 
comanda motorului se face cu mecanism cu p2- 
dală. Discul de rodat, încărcat cu materia! abra- 
ziv, efeztuzază o mişcare de rotalie, iar piesa 
este purtată direct cu mâna, sau indirect, cu 
ajutorul unei pârghii (v. fig. I), pe suprafata dis- 
cului. — Mașina de rodat plan, verticală, cu două 
discuri de rodet, numită şi maşină de lapping, 
este folosită, de obiceiu, pentru rodarea simul- 


poate fi deplasată în direcție verticală. Piesele 
de prelucrat sunt așezate în gzlurile unor benzi- 
suport de oțel, cari au o mişcar> alternativă 
longitudinală, comandată printr'un schimbător de 
vitese cu roți dințate, un mecanism cu manivelă 
şi un cilindru; m șcarea altarnativă transversală 
— cu vitesa mai mică decât prima — e coman- 
dată de două şuruburi cu filat cu sensuri difarite 
la cele două extremităţi și cari antrenează piulițe 
rotunde, cari servesc drept role de ghidare a 
benzilor-suport. 

1, Rodat, mașină de~ plan, orizontală [ropu- 
BOHTAJbHbLĂ NI JCKO-NPHTHPOYUHbli CTaHOR; 
machin= plane horizontale de rodage; horizontale 
Flachlăppmaschine; horizontal plane regrinding 


Maşini de rccat plan, verticale (scheme cinematice). 
I) maşină cu un singur disc ce rodat; I1) mașină cu două discuri de rodat antrenate separat de câte un electromotor; 
1) batiu; 2) disc de rodat inferior; 3) platou-suport pentru piesele de rodat; 3') pârghie-suport pentru piesa ce rodat; 
4) disc de rodat superior; 5) mctor de antrenare a discului de rcdat superior; 6) motor pentru acționarea mecanismului 
de ridicare a discului de anlren re superior; 7) motor de antrenare a d scului de roda! superior; 8) arbore de entre- 
nare a d.scului de rodat inferior în miș:are de ro'ație; 9) arbore cotit pentru antrenarea platoulul-suport; 10) transmi- 
siune prin curele; 11) angrenaje cu roți cilindrice; 11') angrenaj cu roți elicoidal=; 12) piesă care se prelucrează. 


tană a mai multor piese cu suprafețe plane sau 
rotunde (v. fig. 11). Construcţia și modul de func- 
ționare al acestai mașini-unelte sunt descrise la 
mașina de lapping (v. Lapping, mașină de ~). 

Pentru rodarea plz=n-paralelă se folosesc și 
mașini la cari dispoztivul suport al pieselor de 
prelucrat efectuează o mișcare de translație alter- 
nativă, purtând p'esele între două plăci da rodat, 
dreptunghiulare. Placa superioară este asamblată, 
prinir'o articulație, cu un braț fixat pe batiul 
mașinii, în care e sprijinită elastic printr'un resort, 
iar placa inferioară de rodat, așezată pe batiu, 


machine; vizszintes sík tükrösitő gsp]: Maşină de 
rodat plan, construită, de regulă, cu un singur 
disc de rodat, care este fixat pe un arbore ori- 
zontal, Are, în general, aceleași părți componente 
şi aczlași mod de funcționare şi de utilizare ca 
mașina de rodat plan, verticală, cu un singur disc 
de rodat (v. sub Rodat, mașină de ~ plan, ver- 
ticală). 

2. Rodat, mașină da ~ rotund [rpyrao-npu- 
THp “4 Ibiii craHot; machine de rodage rond; 
Rundlăppmaschins; round regrinding machine; 
kârtiikrâsit3 gép]: Maşină de rodat, la care unealta 


e un corp de revoluție, cu suprafața activă la 
interior sau la exterior. Se folosește la rodarea 
individuală a suprafeţelor metalice rotunde, cilin- 
drice sau conice. Se construsșie, fie pentru ro- 
darea suprafeţelor rotunde interioare, fie pentru 
rodarea suprafeţalor rotunde interioare și exte- 
rioare, E compusă, în general, din următoarele 
părți și mecanisme principala: batiu, arbore prin- 
cipal porl-unealtă sau pori-piesă, schimbător de 
vitesă, organ de antrenare a arborelui principal, 
dispozitiv de comandă. La mașinile pentru rodarea 
semimecanizată, unealta de rodat e fixată pe 
arborela principal, care-i imprimă o mişcare de 
rotație, iar piesa care se rodează e deplasată cu 
mâna, în direcţii diferite, pe suprafața de lucru a 
uneltei de rodat, sau invers. După poziţia arborelui 
principal, mașinile de rodat rotund sunt orizontale 
sau verticale. 


1, Rodat, mașină de ~ rotund interior, verticală 
[BepTHKANbHbIÄ KpyrJIo-NpHTHpPOYHbIÄ CTA- 
HOK JIA BHyTPeHHUX NOBepxHocTeii; machine 
verticale de rodage rond à l'intérieur; vertikale 
Innenrundlăppmaschine; vertical inner round re- 
grinding machine; füg- 
gőleges belső kör- 
tükrösitő gép]: Maşi- 
nă-unealtă pentru ro- 
darea rotundă a supra- 
fețelor metalice cilin- 
drice, cu arborele 
principal vertical. Se 
foloseşte, de regulă, 
la rodarea pieselor 
cari, datorită formei 
lor, nu pot fi prelu- 
crate la mașini de ro- 
dat orizontale. La ma- 
șinile de construcţie 
perfecționată (v. fig.), 
concomitent cu miş- 
carea de rotație, ar- 
borele principal efec- 
tuează, prin acţionare 
hidraulică, și o mişca- 
re rectilinie alterna- 
tivă în direcție verti- 
cală. Către sfârșitul 
operațiunii de rodare, 
cu ajutorul unui cuplaj 
de fricțiune special, 
arborele principal e- 
fectuează mișcarea de 
avans axial numai în- 
tr'un singur sens. Fixa- 
rea mandrinului port- 
unealiă în arborele 
principal, şi a piesei 
care se prelucrează, 
în dispozitivul de 
fixare, se face cu un 
dispozitiv de prindere 
oscilant, care asigură coaxialitațea acestora în 
timpul lucrului, 


rodat rotund interior, vertizală, 
cu acţionare hidraulică pentru 
mişcarea rectilinie alternativă a 
arborelui principal. 
1) batiu; 2) masă de lucru; 3) ar- 
bore principal; 4) cilindru pentru 
mișcarea rectilinie alternativă a 
arborelui principal; 5) motor de 
antrenare a arborelui principal; 
6) pompă də uleiu; 7) excentric 
de comardă a mecanismului hi- 
draulic, 
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2. ~, mașină de ~ rotund, interior și exterior, 
orizontală [TOpH304ATAJIbHbIÄ KPyrn0-NpHTu- 
pcu IblĂ CTAHOK JIA BHyYTpeHHHX H BHEIIHHX 
noBepxuocreii; machine horizontale de rodage 
rond à l'intérieur et à l'extérieur; horizon- 
ta'e Innen- und Aubenrundlăppmaschine; horizon- 
tal inner and outer round regrinding machine; 
vizszintes belső és külső körtükrösitő gép]: Ma- 
şină-unealtă cu arborele principal orizontal, pentru 
rodarea rotundă interioară și extsrioară a supra- 
fețelor cilindrice. Arborele principal, în care se 


Maşină de rodat rotund, interior și exterlor, orlzonială, 
1) arbore de antrenare; 2) curele de transmisiune; 3) arbore 
principal; 4) bare de ghidare a dispozitivului de prindere a 


piesei; 5) traversa ghidată a dispozitivului de prindere a 
mandrinului de rodat, sau de rezemare a piesei care se 
prelucrează, 


fixează mandrinul cu manșonul de rodat,efectuează, 
concomitent cu mișcarea de rotație, și o mișcare 
rectilinie alternativă. Fixarea piesei pe masa ma- 
şinii-unelte se face cu ajutorul unui dispozitiv de 
prindere, montat pe două bare de ghidare para- 
le'e cu arborele principal (v. fig.). 


s. Rodat, mașină de ~ universală (ynuBep- 


Schema cinematică a mașinii de | CAJIbHbIĂ NpPHTHpouubIă CTAHOK; machine uni- 


verselle de rodage; Universal-Lăppmaschine; uni- 
versal regrinding machine; univerzális tükrösitő gsp]: 
Mașină-unealtă pentru efectuarea operațiunilor de 
rodare: plană, plan-paralelă, rotundă exterioară și 
rotundă interioară a suprafețelor metalice. E con- 
struită cu două discuri de rodat,pentru rodarea plană, 
şi cu un arbore principal orizontal, cu dispozitiv de 
ghidare a mandrinului de rodat, pentru rodarea 
cilindrică interioară și exterioară. Cu ajutorul unui 
electromotor se imprimă mișcarea de rotație și 
mişcarea rectilinie alternativă a arborelui principal 
grizonțal, Mișcarea de rotație a arborelui principa| 
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orizontal e transmisă arborelui principal vertical | canalele discului rotitor, sunt rodate între cele 
prin şurub-melc și roată melcaţă. Construcţia | două discuri și apoi sunt sortate pe dimensiuni, 


Maşină de rodat universală, 
1) batiu; 2) și 3) disc de rodat inferior, respectiv superior, 
pentru radare plană; 4) arbore principal, pentru rodat rotund, 
interior şi exterior; 5) şi 6) bare de ghidare și trzversa de 
sprijin (sau de prindere) pentru rodat rotund interior și exterior. 


mașinii face posibilă adaptarea mai multor dispo- 
zitive de rodat speciale (de ex. dispozitivul pentru 
rodarea fețelor plan-paralele), 

1. Rodat, mașină de ~ specială [cnemuanu- 
3HpOBaHHblii NpHTHpounbii CTAHOK; machine 
spéciale de rodage; Sonderlăppmaschine; special 
regrinding machine; speciâlizălt tükrösitő gép]: 
Maşină-unealtă pentru rodarea unor piese cu forme 
speciale. Construcţia ei diferă după felul piesei 
care se rodează (de ex. mașină de rodat pentru 
roți dințate, mașină de rodat pentru arbori cotiți, 
etc.). — Exemple: 

2. ~, maşină de ~ bile de rulmenţi [cranor 
MIA NPHTHPKA IIapHKOB; machine de rodage 
pour billes de roulement; Lăppmaschine für Lager- 
kugel; regrinding machine for bearing balls; 
gördülőcsapágygolyó-tükrösitő gép]. Mș.-unelte: 
Maşină de rodat specială, pentru rodarea preli- 
minară sau pentru rodarea finală a bilelor de 
rulmenţi prelucrate în prealabil la mașina de 
pilit bile. 

Se compune, în principal, din următoarele părți: 
un batiu; un arbore rotitor (antrenat de un electro- 
motor printr'un mecanism cu reductor și angrenaj 
conic), care poartă un disc de rodat, de fontă, 
cu canale circulare concentrice pe fața superioară; 
o bară verticală fixă, care susține un disc de 
rodat, de fontă, montat paralel cu discul rotitor, 
deasupra acestuia; mecanisme de variere a distanţei 
dintre cele două discuri; instalaţii anexe (gură de 
alimentare, instalație pentru lichidul de spălare, 
cutie de răcire a bilelor prelucrate). Bilele, intro- 
duse prin gura de alimenţare și distribuite pe 


fie pentru rodarea finală, fie pentru montarea în 
rulmenţi (v. fig.). — La prelucrarea bilelor cu dia- 
metrul mai mare decât 30 mm, rodarea preliminară 
e înlocuită printr'o prelucrare prin abraziune, efec- 
tuată la o mașină de construcţie asemănătoare, 
la care unul dintre discuri e confecționat din 
material abraziv, Sin. (impropriu) Maşină de recti- 
ficat bile de rulmenţi. 


3, ~, mașină de ~ caneluri [CTAHOK JNIA 
OpHTHpKA na30B; machine de rodage pour 
rainures; Nutenlăppmaschine; groove regrinding 
machine; horony-tükrösitő gép]: Maşină de rodat 
specială, pentru rodarea canelurilor profilate, 
drepte, de pe suprafața pieselor. E constituită 
din două ansambluri fixate pe același postament; 
primul ansamblu e compus dintr'un batiu cu masă 
de lucru și consolă cu ghidaje orizontale pentru 
căruciorul port-unealtă, iar al doilea, dintr'un 
batiu, un reductor de turație cu melc, care acțio- 
nează un disc cu manivelă cu braț reglabil, și 
un motor de antrenare. O bielă imprimă cărucio- 
rului port-unealtă o mişcare alternativă, rectilinie. 
Masa mașinii e rezemată elastic pe resorturi elico- 
idale și e ghidată, în deplasările ei în direcțiile 
verticală și orizontală, de un sistem de role (v.fig.). 
Unealta, constituită dintr'o bară de fontă perlitică 
cu același profil ca și canelura care se prelucrează, 
e fixată în căruciorul port-unealtă și poate fi de- 
plasată în direcţie verticală. 

4. ~, mașină de ~ cuțite de strung [npu- 
THPOWHBIIĂ CTaHOK JIA CTAHOYHbIX P23108; 
machine de rodage pour outils de tour; Lăpp- 
maschine für Drehstăhle; regrinding machine for 
lathe tools; esztergakâs-tiikrăsită gép]: Maşină 
de rodat specială, pentru rodarea fețelor (de 
așezare și de degajare) cari formează muchia 


Maşină de rodat cuțite de strung. 
1) motor; 2) reductor cu melc; 3) disc de rodat, de fontă; 
4) cărucior port-piesă de rodat; 5) mecanism de apăsare a 
cuțitului pe cisc; 6) disc cu excentric; 7) bielă; 8) placă 
rotitoare cu dispozitiv de prindere a piesei de prelucrat, 


tăietoare a cuţitelor de strung. Are următoarele 
părți: un subansamblu constituit dintr'un disc de 
rodat de fontă, cu diametrul de 260 mm, cu 
arborele Jui antrenat de un motor, printr'un 
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Maşină de rodat bile de rulmenţi, fabricată în fara noastră. i 
1) batiu; 2) coloani; 3) iraversš; 4) axul discului rotitor; 5) disc de fontă rotitor, cu canale; 6) roată dințată conică; 
7) axul discu'ui deplasabil pe verticală; 8) disc de fontă deplasabil axial; 9) mecanism da variere a poziției discului (8); 
10) gură de alimentare cu bile; 11) conductă de lichid de spălare; 12) motor de antrenare a discului, 
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| Mașini de rodat caneluri. 
| a) ansamblu; b) secțiune transversală prin ansamblul principal; 1) batiul 
| cu masa de lucru; 2) masă de lucru rezemată elastic pe batiu; 3) piesa 
| care se rodează; 4) consolă cu ghidajele căruciorului pori-unealtă; 
5). cărucior port-unealtă; 6) unealtă de rodal; 7) motor de antrenare; 
8) reductor de turație; 9) mecanism cu bielă și manivelă, pentru [i] A 
„mișzarea alternativă a căruciorului port-uneallă, 
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reductor cu melc; un subansamblu constituit din- 
tr'un căruc'orport-unealtă cu o sanie montată pe 
o placă rotitoare și care poartă un dispozitiv de 
prindere (fixare) a piesei de rodat, și un dispozi- 
tiv de zpăsare cu resort; un subansamblu de 
antrenare a căruciorului în mișcarea alternativă, 
un mecanism cu bielă (v. fig.). 

1. Rodat, mașină de 4% roți dinţate cilindrice 
[CTAHOK MIA NPHTAPKuU 3yŐYATbIX MAINAHAPA- 
42CKHX KOJec; machine de rodage pour roues 
dentées cylindriques; Läppmaschine für zylindri- 
sche Zahnräder; regrinding machine for cylindri- 
cal tooth wheels; homlokfogaskerék-tükrösitő 
gép]: Mașină-uneaită pentru supernetezirea prin 
rodare a roților dințate cilindrice. Construcția 
mașinii e diferită, după.procedeul de rodare folosit. 
Mașina de rodat 
folosită în mod cu- 
rent la rodarea roți- 
lor dințate cilindrice 
cu dinți drepți are 
ca organ de lucru 
un dispozitiv de ro- 
dat, compus din trei 
roți dințate de fontă 
perlitică (cu duri- 
tatea 180.::220 Hg), 2 


$ : 1 
dintre san două’ au Schema dispozitivului de rodat al 
axele inclinate (cu maşinii de rodit roți cilindrice 
cca 10°) față de axa vilei Și anii drepți. i, 

as aie roată dințată care se rodează; 
roții dințate cate se 2) și 3) roată dințată de fontă cu 
rodează, iar a treia dinți inclinați, respectiv cu dinți 


roată dințată are axa drepți, cari efectuează rodarea, 
paralelă cu axaaces- 
teia (v. fig.). Roata dințată care se prelucrează, 
și care angrenează cu cele trei roţi de fontă, este 
antrenată în miş- 
care de rotaţie (cu 
turația d 2150.::180 
rot/min) de un 
electromotor şi, 
concomitent, efec- Ae 
i i N SES 
tare redini ai” DASS eee 


are A 
ternativă în direc- 


ţia axei ei (50-80 
curse/min). Dato- 
rită pastei abrazive 
introduse între 
dinţii celor patru 
roți, cum și in- 
clinării axelor ce- 
lor două roți de 
fontă, se obține 
o rodare uniformă 
pe toată suprafața 


al dinţilor roții dințate care se prelucrează, însă 
în sens invers. Cela două roți dinţate inferioare 
ale dispozitivului au și ele dinții inclinați; unghiul 
de inclinare al acestora e egal cu unghiul de 
inclinare al dinţilor roții care se rodează, majorat cu 
unghiul de inclinare al axelor (de regulă 10%). 

Apăsarea necesară, între roțile dințate de fontă şi 
roata dinţată care se rodează, se obţine cuajutorul 
unor dispozitive hidraulice reglabile, montate pe 
axele roților dinţate de fontă. 


2. Rodat, dispozitiv de ~ [upnrupounoe 
YCTpPOuHCTBO, npuTup; dispositif de rodage; 
Vorrichtung zum Lăppen; apparatus for regrinding; 
tükrösitő keszu'6k]. Tehn.: Dispozitiv cu ajutorul 
căruia se pot roda una sau mai multe piese metalice 
cu dimensiuni mici. Astfel, pentru rodarea manuală 
a unor piese cilindrice mici se poate folosi un 
dispozitiv de rodat, construit din două plăci de 
sticlă, între cari se așază liber un platou-suport 
de lemn, cu fante inclinate la 45° faţă de direcţia 
mișcării de lucru recti.inii-alternative; în aceste 
fante se introduc piesele cari se rodează. 

Pentru rodarea mecanizată pe mașini de recti- 
ficat plan sau pe mașini de rectificat rotund se 
folosesc, ca dispozitive, plalouri-suport sau braţe, 
cu formă adecvată piesei (v. fig.), cari susțin 
piesele în timpul rodării. 

s. Rodat, unealtă de ~ [npurup; outil de 
rodage; Lăpp-Werkzeug; regrinding tool; tükrösitő 


szerszám]. Tehn.: Unealtă care se încarcă cu 
material abraziv și care e folosită în operațiunile 
de rodare manuale, semimecanizate sau meca- 
nizate. Are forme diferite, adaptate formei piesei 
care se prelucrează. Se folosesc, de exemplu: 
mandiine de rodat simple, pentru alezaje mici; 
mandrinej de rodat extensibile, pentru alezaje 
mari; clupe de 
rodat netede, pen- 
tru arbori; clupe 
de rodat cu fi.et, 
pentru filete ex- 
terioare; mandrine 
de rodat cu filet, 
pentru filete ex- 
terioare; etc, (v. 
și sub Rodare 1), 
Sin. Rodor. — 
Exemple: 

4. ~, disc de 
~[npuTHpOouHhIÄ 
Kpyr; disque de 
rodage;Läppschei- 
be; regrinding 
sheave; tükrösitő 
tárcsa]: Disc, de 
regulă de fontă și, 


f 
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dinților roții care Dispozitive-suport pentru rodare mecanizată cu un singur disc de rodat. uneori, de cupru, 
se prelucrează. — |) pentru rodarea fețelor frontale, plane; II) pentru rodarea fețelor laterale, de plumb sau 
La rodarea roților cilindrice; 1) piesă de rodat pe fețele fro t-le; 2) grup de piese de rcdat staniu, pentru ro- 
dințate cilindrice rotund pe manta; 3) dispozitiv-suport pentru prinderea pieselor, darea manuală, 
cu dinți inclinați, > semimecanizată 
dispozitivul de rodat are roata dințată supe-|sau mecanizată a suprafeţelor metalice plane sau 
rioară cu dinţii inclinați cu un unghiu egal cu cel | cilindrice. Suprafața de, lucru a discului, care se 


încarcă cu pastă abrazivă, trebue să fie foarte netedă 
şi cu un grad înalt de planeitale. La unele discuri 
de rodat, de dimensiuni mari, 
se execulă, pe suprafața de 
lucru, la distanțe egale, ca- 
neluri mici, cari se întretaie 
la 90° (v. fig.). 

1. Rodat, placă de ~ $ 
[npurapounaa nnaTa; pla- 
que de rodage; Lăpp-Platte; 
regrinding plate; tükrösitő 
lemez]: Placă de formă drept- 
unghiulară sau pătrată, în ge- 
nera! de fontă, pentru rodarea 
manuală a suprafețelor meta- 
lice plane. Suprafaţa de lucru 
a plăcii de rodat e prelucrată 
cu un grad înalt de netezime 
și de planeitate (v. fig.). 

2! ~, pilă de ~ [npu- 
THpounblii Gpyc, NpHTHp; 
bâton de rodage; Lăpp-Stab; 
regrinding rod; tükrösitő rúd]: 
Bară d'eaptă, cu secțiune 
dreptunghiulară sau pătrată, 
de regulăcu câte un mâner la 
fiecare capăt, care servește 
la rodarea suprafetelor me- 
talice plane cu lățime mică 
(de ex. oglinda sertarului, la robinetul de 
manevră al mecanicului, dela instalaţia de frână 
cu aer comprimat pentru vehicule de cale ferată). 
Se confecționează, în general, din fontă, din cupru, 
alamă, etc. Supernetezirea și planeitatea supra- 


feței de lucru 


a pilei de 
Pilă de rodat. 


Disc de rodat canelat, 
pentru piase cu supra- 
fef» mari de rodat 
1) forma canalului, 
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Placă de rodat drep'un- 
ghiulară, pentru piese 
mici, 


rodat se obțin 
prin  rodarea 
acesteia pe su- 
prafața de lucru 
a unei plăci de rodat (v. fig.). Sin. Prismă de rodat. 


s ~, platou de ~: Sin. Placă de rodat 
(v. Rodat, placă de ~). 
a ~, prismă da ~. V, Pilă de rodat. 


s. Rodeniicid [orpaBa IUIA TPbI3yHOB; mort 
aux rațs; Rattenvertilgungsmiitel; rat destroyer; 
ráacsáló-ölőszer]: Substanţă chimică toxică, sau 
cultură bacteriană, folosită în combaterea roză- 
toarelor (şoareci, șobolani, hârciogi, popândăi, 
e!c.). Se deosebesc: rodenticide de ingestie: 
ceapa de mare (Scilla maritima), stricnina, a fa- 
naftiltiourea (Crâsid), anticoagulantele (cu bază 
de cumarină), sulfatul de taliu, carbonatul de 
bariu, fosfura de zinc, fosforul alb, arsenitul și 
arseniatul de calciu și sodiu, culturi bacteriene 
paratifice (Danici, Merejcovschi, Lăfler), etc. 
și rodenticide asfixiante: anhidrida sulfuroasă, 
cloropicrina, acidul cianhidric. Rodenticidel: se 
administrează prin momeli alimentare otrăvile, 
solide sau lichide, prin prăfuire directă și prin 
gazare. Un rodenticid trebue să aibă efect letal 
pentru cât mai multe specii de rozătoare și să 
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nu fie toxic pentru om și alte animale, în dozele 
administrate pentru rozătoare, 

e. Rodie [rpanar; grenade; Granatapf:l; po- 
megranate; gránátalma]. Bot.: Fructul comestibil 
al plantai Punica granatum (rodiu), din familia 
Punicaceelor. Are forma și mărimea unui măr, 
semințe numeroase, înconjurate de un înveliş 
cărnos, roşietic, slab transparent, care constitue 
partea comestibilă. 

7. Rodiu [pomniă; rhodium; Rhodium; rhodi- 
um; r6dium]. Chim.: Rh; nr. at. 45, gr. at. 102,9. 
Metal alb-argintiu din familia plaținei, cu gr. sp. 
12,1 și p. t. 1970°. Se cunosc următorii isotopi ai 
rodiului: rodiul 100, care se desintegrează prin cap- 
tură K, cu emisiune de radiație y, cu timpul de 
înjumătățire de 19,4 ore, obținut din reacțiile 
nucleare z Ru (d, n) m Rh, sau din paladiul 100, 
prin captură K; rodiul 101, care se desintegrează 
prin captură K sau cu emisiune de electroni, cu 
timpul de înjumătățire de 4,3 zile, obţinut din 
reacţiile nucleare: 19 Ru (d, n)'9! Rh, sau din pa- 
ladiul 101, prin captură K; rodiul 102, care se 
desintegrează cu emisiune de electroni sau cu 
emisiune de pozitroni, cu timpul de înjumătățire 


de 210 zile, obţinut din reacţiile nucleare: 


Ir Ru (d,n) 1 Rh, ir Rh (n,2 n) 192 Rh; rodiul 103, 


stabil, care se găsește în proporţie de 100% în 
rodiul natural; rodiul 104, care se desintegrează 
cu emisiune de electroni și de radiație *, cu timpul 
de înjumătățire de 44 secunde, obținut din reac- 
țiile nucleare Sh Ru (p.n) 19% ii, 03 Rh (n, x) 194 Rh; 
rodiul 105, care se desintegrează cu emi- 
siune de electroni și de radiație +, cu timpul 
de înjumătățire de 36,5 ore, obţinut din reacția 
nucleară rr Ru (d,n) pi: Rh; rodiul 106, care se 
desintegrează cu emisiune de electroni și de ra- 
diație y, cu timpul de înjumătățire de 30 secunde, 
obţinut prin fisurarea uraniului sau a plutoniului; 
rodiul 107, care se desintegrează cu emisiune 
de electroni, cu timpul de înjumătățire de 24 
minute, okținul prin fisurarea uraniului; cum și 
isomeri metastabili ai isotopilor rodiu 103 și ro- 
diu 104. 

În stare pură, rodiul nu e atacat de acizi şi 
nici de apa regală. 

Se cunosc următorii compuşi mai importanți în 
cari rodiul e tri- și, uneori, tetrava'ent: — oxi- 
zii de rodiu: Rh,0, RhO, Rh-O, şi RhO,, cel mai 
important find sescvioxidul Rh,O+, pulbere ce- 
nușie-neagră, obținută prin încălzirea meta'ului la 
roşu-alb; hidroxidul de rodiu: Rh(OH),, de co- 
loare galbenă, insolubil în apă, dar solubil în 
acizi; fluorurile de rodiu, RhF, şi RhF; clorurile 
de rodiu: RhCI,, sare de coloare roșie închisă, 
insolubilă în aoă și în acizi, obținută prin încăl- 
zirea rodiului într'un curent de clor, RhCI,,4 H20, 
de coloare roșie-brună, ușor solubilă în apă; 
RhCI și RhCI,. Clorura RhCI, produce cloruri 
duble cu clorurile metalelor alcaline, cu formula 
generală Me,RhCl,:n HO; sulfatul de rodiu, 
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Rha(S0,), * 12 H,O, obținut prin tratarea hidroxi- 
dului cu acid sulfuric diluat, și care, cu sulfați 
alcalini, formează alauni; diferiți compuși com- 
plecși, cari conțin rodiul, fie în anion, de 
exemplu Me,(RhCI,), fie în cation, de exemplu 
[Rh(NH3)s] Xa. 

1. Rodocrozit!  [pomokpozar;  rhodocrosite; 
Rhodocrosit; rhodocrosite; rodokrozit]. Mineral.: 
MnCO,. Se prezintă în romboedri mici, în mase 
compacte și în agregate sferice; are coloare roză, 
duritatea 4; gr. sp. 3,5. E un mineral de gangă. Se 
găsește mai ales în filoane aurifere și asociat 
cu silicat de mangan în șisturile cristaline. 


2. Rodonit [pomonur; rhodonite; Rhodonit; 
rhodonite; rodonit]. Mineral.: MnSiO,. Cristalizează 
în sistemul triclinic. Se prezintă în mase compacte 
grăunțoase, roze; are duritatea 6 și gr. sp. 3,4:::3,7. 
E un mineral sedimentar, alternând în bancuri 
silicioase, în șisturi argiloase. Metamorfic, se gă- 
seşte în șisturi cristaline manganitere, în corneene 
de contact, în ganga filoanelor hidrotermale ex- 
truzive. a 

s. Rodor: Sin. Unealtă de rodat. V. Rodat, 
unealtă de ~, 

4. Roentgen |[penrren; roentgen; Röntgen; 
roentgen; röntgen]. Fiz.: Unitate de doză de 
raze X, egală cu energia razelor X cari, iradiind 
1 cm? de aer la temperatura de 0° și la pre- 
siunea de 760 mm coloană de mercur, produc 
o astfel de conductivitate, încât sarcina electrică 
măsurată la curentul de saturație să reprezinte 
o unitate electrostatică absolută CGS de sarcină 
elactrică. 

s. Roentgenfotogrammetrie  |[penrrenobo- 
TOTpaMMeTpuHA; photogrammetrie aux rayons X; 
Rântg=n-Photogrammetrie; Roenigenphotogram- 
metry; r&nig=n-fotogrammetria]. Fotgrm.: Ramură 
a stereofotogrammetriei, care servește la cerce- 
tarea obiectelor pătrunse în corpurile vii, și la 
determinarea poziției lor, cu ajutorul stereo- 
gramelor luate în serie şi la intervale de timp 
determinate, a căror înregistrare se face prin raze 
Roentgen. 

o. Roenigenterapie: Sin. Radioterapie (v.). 

7. Rogojină [poromra; natte de jonc; Binsen- 
matte; mat of rush; gy&keny]. Ind. țăr.: Împle- 
titură de papură, fo'osită, de obiceiu, ca învelitoare 
deasupra duşumelelor de casă sau ca acoperitoare 
la căruțe, etc. 

s. Rogojină de chefali. Pisc.: Uneallă de pescuit 
primitivă, formată din mai multe rogojini de pa- 
pură, cu marginile îndoite în sus și cusute una 
de alta, pentru a se obține un șir lung de 
cca 100 m. 

Cu rogojina se pescusște chefalul, în mare, 
în deosebi în nopţile întunecoass, când bancurile 
de pești se apropie de litoral și se prind cu 
mai multă ușurință. 

Pescuitul se face prin înconjurarea bancurilor 
de chefali și prin sperierea acestora, astfel încât 
ei să sară deasupra rogojinii și să rămână prinşi, 
datorită obstacolului ps care-l constitue marginile 
ei laterale. (Termen regional). 


9. Rogoz [ocora; laiche; Seggs; sedge; sás]. 
Bot.: Plantele din genul Carex; toate speciile de 
Cyperacee și Juncacee, răspândite în bălțile, în 
mlaștinile, în luncile cu apă stătătoare și în pădu- 
rile rărite, din stepă până la munte. Sunt plante 
cu o valoare economică mică. 


10. Roibă [kpan; garance; Krapp, Fărberrote; 
madder; festő buzsr]. Bot.: Rubia tinctorum Linn. 
Plantă erbacee perenă, din familia rubiaceelor, 
originară din Caucaz și Asia mică, unde crește 
necultivată. În trecut, a fost cultivată, pe scară 
mare, în Europa şi în America, pentru substanța 
colorantă pe care o conține rădăcina; azi se mai 
cultivă pe scară mică în Libia, în Olanda și în 
alte câteva ţări. Rădăcina de roibă e cilindrică, 
noduroasă, ramificată, striată longitudinal; când e 
uscat, lemnul ei e galben deschis sau galben- 
roșietic. Conţine în principal alizarină, sub forma 
unui glucozid (acidul ruberitic) care, sub acțiunea 
unsi enzime (rubiaza sau eritrozima) din rădăcină, 
sau a unui acid, se scindează în substanţa colo- 
rantă și în glucoză. Rădăcina conține și alte 
principii colorante (pure sau sub formă de glu- 
cozizi), ca: purpurina, pseudopurpurina, xanto- 
purpurina, rubiadina, etc. În iotal, conține cca 
6% coloranți. 

Roiba a fost unul dintre cele mai importante 
materiale pentru vopsitorie, până la fabricarea pe 
cale sintetică a alizarinei (v.); e folosită încă la 
fabricarea unor lacuri mai rezistente decât cele 
cu alizarină sintetică. Are, de asemenea, pro- 
prietăți aperitive și antirahitice. Sin. Garanţă. 

1. Roiniţă. Ind. țăr.: Coșniță mică, cu care se 
prinde un roiu și se pune în stup. 

12. Roiniţă. Bot.: Sin. Melisă (v.). 

13. Roiu de albine [poă; essaim; Schwarm; 
swarm; méhraj]. Gen.: Partea din colonia unui 
stup de albine, care a părăsit colonia, împreună 
cu o matcă (de regulă, în lunile Mai și lunie), 
pentru a forma o colonie nouă, lăsând proviziile 
existen!e în vechiul stup. Roiul se așază pe un 
arbore, de pe care se ridică după câteva ore, 
pentru a-și căuta un nou locaș, dacă nu e luat, 
între timp şi introdus într'o roiniță. Roirea 
poate fi oprită prin distrugerea celulelor de matcă, 
prin ventilarea mai puternică și mărirea capaci- 
tății stupului, prin adăugirea de noi rame cu fa- 
guri goi. Ea poate fi provocată și artificial, punând 
rama cu fagurele pe care se găsește o matcă 
tânără — sau chiar o matcă căpăcită — şi puiet 
de lucrătoare, într'un stup gol, în care se mai 
introduc, în acelaşi timp, două, trei rame cu albine, 
şi două rame cu faguri artificiali sau naturali. Stupul 
nou e așezat în locul celui vechiu, care se trans- 
portă in altă parte a stupinei. Operaţiunea se face 
în timpul zilei, când lipsesc albinele călătoare, bă- 
trâne, cari vor forma majoritatea roiului artificial 
obținut, 

14. Rolă [ponuk; rouleau; Rolle; roll; görgő]. 
Tehn.: Organ de mașină sau element compo- 
nent al unei unelte, având forma de corp de 
revoluție cu raport mic între înălțime și diametru 
(în general cu diametrul mic), și care, pentru lucru, 


se rotește în jurul axei sale de simetrie. Rola 
poate servi la rularea unui sistem tehnic pe o 
cale (de ex. rolele din rulmenţi), la transfor- 
marea sau la transmiterea unei mișcări într'un 
sistem tehnic (de ex. rola tacheţilor cu rolă), la 
stabilirea contactului electric cu un fir de cale 
(de ex. rola de trolley), etc. — Sin. (parțial) Roată 
fără spiţe (de ex. rolă de cablu, rolă de lanţ). 
Sin. (parţial) Rulou. — Exemple: 


1, de conducere a șenilei [Bemyumuii 
pont rycenuua; galet guide de la chenille; 
Leitrolle der Raupe; guide pulley of the cater- 
pillar; lâncvezet&-gărg5]: Rolă cu canelură, mon- 
tată pe șenila unui traclor cu șenile, și care 
servește la împiedecarea oscilaţiilor laterale și 
la lăsarea părții superioare a șenilei, când întin- 
derea șenilai scade sub valoarea prescrisă. Rolele 
de conducere — de cele mai multe ori două 
pentru fiecare şenilă — se montează pe un arbore 
presat într'un suport fixat pe cadrul tractorului. 
Șenila se deplasează pe bordura rolelor, ea fiind 
condusă prin nervurile plăcilor de șenilă, cari se 
deplasează în canelura formată de cele două 
borduri. V. și sub Şenilă. 

2. ~ de contact: Sin. Rolă de trolley (v.). 

s. ~ de încărcat [Harpy304HbIÄ pOJIHK; rou- 
leau de chargement; Ladungsrolle; charging rol- 
ler; adagoló görgő]. Tehn.: Unealtă auxiliară în 
operațiunea de rodare, care servește la „ încărcarea” 
manuală a uneltelor de rodat (adică la depunerea 
materialului abraziv, sub formă de pastă sau de 
pulbere, pe suprafața de lucru a lor), constituită 
dintr'o rolă cilindrică cu diametru mic, fixată pe 
un arbore rezemat în furca unui mâner. Pentru 
efectuarea operațiunii, rola e rostogolită cu apă- 
sare pe suprafața care trebue încărcată (v. fig. 
sub Rodare). 

4. ~ de îndreptat: Sin. Rolă de repro- 
filare (v.). 

5 ~ de lăcărit [mnaMoBblă pour; poulie 
de curage; Schlammrolle; sand sheave; iszapgörgő]. 
Expl. petr.: Roată de cablu fixată de geamblac, 
peste care se trece cablul (sârma) de lăcărit. 
Diametrul rolei de lăcărit este de 42 de ori dia- 
metrul cablului. 

s. ~ de lanț. V. Lanţ, rolă de ~. 

7. ~ de piuă [BananbHbiii pOJIHK; roulette 
de tirage; Abzugswelle; draw off roll; levezető 
görgő]. Ind. text.: Cilindru de lemn, montat dea- 
supra cilindrului rotitor al piuei cu cilindri (v. sub 
Piuă). Între rolă și cilindrul rotitor circulă țesătura 
pentru piuare, înir'o singură bandă sau în mai 
multe benzi deodată, Un sistem de pârghii și de 
greutăţi servește la reglarea presiunii rolei asupra 
țesălurii. Rola e antrenată direct prin curea, sau 
e liberă și antrenată de cilindrul rotitor, care e 
antrenat prin intermediul țesăturii prelucrate. Sin. 
(impropriu) Ruletă de piuă. 

s. ~ de rectilicat discuri abrazive: Sin. Rolă 
de reprofilare (v.). 

9. ~ de reprofilare [ponnt Ana nepenpo- 
uanpoBanue; rouleau du dispositif à redresser 
les meules; Rolle der Schleifscheikenabrichtvor- 
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richtung; roll of the truing device for grinding 
wheels; âtalakităsi görgő]. Tehn.: Unealtă care 
servește la reprofilarea (v.) discurilor abrazive, 
constituită dintr'o rolă de oțel dur necălit cu zimţuri 
și cu crestături cu pas neuniform pe manta, care 
are profilul identic cu negativul profilului pietrei 
care trebue reprofilată—și deci identic cu profilul 


Rolă pentru reprofilat pietre abrazive. 
1) rolă de oțel cu crestături şi zimțuri; 2) vârf de mașină- 
unealiă; 3) cuțit pentru reprofilarea rolei; 4) piatră abrazivă 
de reprofilat, 


(pozitiv) al piesei care e prelucrată cu discul abra- 
ziv. Pentru lucru, rola e calată pe un ax cu găuri 
de centrare, pentru prinderea axului între vârfuri 
(v. fig.). 

Pentru reprofilarea cu rolă, axul rolei se prin- 
de intre vârfurile mașinii de rectificat în cari se 
fixează, la rectificare, piesa; se aduce apoi piatra 
abrazivă în contact cu rola de reprofilat; se apasă 
rola spre abraziv și se rotește încet, cu mâna, 
axul acestuia, Prin aceasta se datașează granulele 
dela periferia discului abraziv, fără a se produce 
rectificarea rolei. După uzură, rola de reprofilat 
trebue ea însăși reprofilată cu ajutorul unui cuţit 
fasonat, 

10, ~ de susținere [nommeputuBaromui po- 
JIHK; galet de soutenement; Stiitzrolle; support 
pulley; tartógörgő]: Rolă din căruciorul de rulare 
al unui tractor cu șenile. Servește la conducerea 
inferioară a șenilei și la susținerea cadrului trac- 
torului și deci a greutăţii lui. Fiecare cărucior are 
două perechi de role de susținere și fiecare ṣe- 
nilă are câte două cărucioare. Rolele au o cane- 
lură în care rulează nervura șenilei, fiind condusă 
de cele două borduri. Ele sunt montate pe su- 
porți de oțel legaţi între ei articulat și printr'o 
legătură elastică (resort elicoidal). Rolele preiau 
șocurile proveniie din nsregularitățile terenului 
și le transmit amortisate cadrului tractorului, 

În poziție de echilibru a tractorului sau la mers 
pe teren neted, rolele căruciorului sunt în repaus 
relativ; la mersul în rampă, rolele se ridică și com- 
primă resortul, iar la mersul în pantă ele coboară 
și întind resortul. Rolele de susținere cer o con- 
strucție și o întreținere foarte îngrijită, fiindcă 
lucrează în condițiuni foarte defavorabile, în con- 
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tact cu praf, cu noroiu și cu apă, și fiindcă sunt 
expuse unor șocuri continue din cauza neregu- 
larităților terenului. V. și sub Şenilă, 

1. Rolă de trolley [ponut roronpuemnura; 
roulette de trolley; Stromabnehmerolle; trolley 
wheel; áramszedő görgő]. Elt.: Piesa de contact 
a barei de trolley cu rolă, constituită dintr'o roałă 
mică cu șanț, de bronz turnat sau presat, care 
sa rostogolește pe firul de cale. Are un dispo- 
zitiv də ungere la axul de rotaţie, fixat în furca 
extremității libere a capului de trolley (v.). Sin. 
(impropriu) Ruletă de trolley. 

2, ~ de zugrav [ponunu; rouleau pour la 
peinture des appartements; Zimmermalereirolle; 
room painting roll; festõgörgő]. Cs.: Unealtă formată 
dintr'un rulou de lemn pe care e lipită o fășie 
de cauciuc, cu un desen (model) tăiat în ea. Se 
foloseşte pentru ca, ungând cauciucul cu vopsea, 
să se imprime modelul de zugrăveală pe supra- 
fața unui perete, făcând ca rola să se rosiogolească 
cu apăsare pe acesta. Rolele perfecționate au 
doi sau trei cilindri, dintre cari unul poartă de- 
senul respectiv, iar ceilalți servescla ungerea 
ruloului; al'e tipuri de role au și un rezervor din 
care vopseaua trece pe ruloul cu desen. 

3. ~ zimțuită: Sin. Moletă (v.). 

4. Rolă, piuă cu ~ [POJIHKOBaA BAIAIILHaA 
MaurHHa; fouleuse cylindrique; Zylinderwalke; cy- 
lindrical fulling machine; hengeres kall6]. Ind. text.: 
Sin. Piuă cu cilindri. V. sub Piuă. 

s. Role, cale cu ~: Sin. Cale cu rulouri (v.). 


s. Role, cap cu ~ pentru carotieră [mapo- 
UIEYHaA TONOBIKA KONOHKOBOTO AONoTa; tête à 
rouleaux pour carotiăre; Ro!ler-Kernbohrkopf; rol!er 
head for core drill; belcs&-fej]. Mine: Organ în 
formă de cap cu role, făcând parte din carotiera 
mecanică, folosit pentru scos probele de teren 
din rocele tari și permițând o avansare mai bună, 
prin fărâmițarea rocei prin tocare. 

7. Rollgang;: Sin. Cale cu ru'ouri (v.). 

s. Rom [pom; rhum; Rum; rum; rúm]. Ind. alim.: 
Băutură alcoolică, okținuţă, fie prin distilarea su- 
cului de trestie de zahăr sau, mai frecvent, din 
melasa, sau siropul okţinut la fabricarea zahărului 
din această plantă, supus fermentației în conci- 
țiuni speciale, fie pe cale artificială. Uneori, pentru 
a obține o aromă mai intensă, se adaugă în timpul 
distilării, respectiv al preparării artificiale, p'ante 
şi substanțe aromate. Se cunosc, după originea 
plantei folosite pentru distilare, numeroase tipuri 
de rom (Jamaica, Mariinica, Guadelupa, Demerara, 
eic.). Produsul natural, proaspăt distilat, e incolor; 
însă, prin învechire în vase de lamn închise, se 
colorează în gălbuiu (mai mult sau mai puțin 
intens). Conţine, de regulă, 70-77% alcool; uneori 
conține și numai 50:::65% alcool. 

Romul ertificial se prepară din alcool etilic, în 
concentrație voită, și esență de rom, colorând 
amestecul cu ajutorul extractului de catectu sau 
de quercus, cu caramel, etc. Romul e întrebuințat 
în farmacie, în patiserie, în alimentaţie, etc. 

9. ~, esență de ~ [pomoBaaA Bccernua; 
essence de rhum; Rumessenz; rum essence; rúm- 


eszencia]: Amestec de diferiți esteri (butiric, acs- 
tic, formic), disolvaţi în a!cool etilic. Esenţa de 
rom se colorează, de obiceiu, cu caramel. Se 
cunosc numeroase tipuri de esenţă de rom, com- 
puse în diferite proporţii din ester formic, butiric, 
acetic, tinctură de cinamon, tinctură de vanilie, 
alcool, etc. Din esență de rom și alcool etilic 
diluat (50-65%) se prepară romul artificial (v.). 

10. Romagnol |nopoga Kpynnoro poraroro 
ckoTa POMaHbOJ; romagnole; Romagnole; ro- 
magnole; romagnole]. Zoot.: Varietate de tau- 
rine din rasa sură de stepă. Indivizii ameliorați 
sunt bine desvoltaţi, au pieptul larg și picioarele 
solide. Tipurile de munte sunt mai scunde, mai 
bine legate, iar cele de câmpie sunt mai delicate 
și mai precoce; au coloarea porumbacă sau albă 
deschisă, cenușie. Sunt vite foarte bune pentru 
muncă și pentru alimentaţie. 

11. Romaniţă. Bot.: Sin. Mușeţel (v.). 

12. Romb [pomő; losange; Rhombus; lozenge; 
rombusz]. Geom.: Patrulater cu laturile egale. 
Diagonalele |ui sunt perpendiculare una pe alta. 

13. Rombic, sistemul  [pomGnuecraa cncre- 
Ma; système rhombique; rhombisches System; rhom- 
bic system, orthorombic system, orthosymmetric 
system; rombuszos rendszer]. V. sub Sistem cristalin. 


14. Rombică, antenă ~ [poMGruectaa aH- 
TeHHa; antenne en losange; Rhombusantenne; 
rhombic aerial; rombusz-antenna]. Radio: Antenă 
de emisiune formată din patru conductoare, din 
unul sau două fire dispuse astfel, încât să formeze 
romb, firele terminându-se pe impedanţa carac- 
teristică a liniei formate, astfel încât sunt parcurse 
de unde progresive. Când antena e în V, ea are 
numai două fire. Antena rombică se caracterizează 
printr'o pronunțată directivitate în spaţiu; se folo- 
sește, deci, în legăturile pe unde scurte la mare 
distanță, în special la traficul radiotelefonic. Spre 
deosebire de antenele obișnuite, cu unde sta- 
ționare, cari lucrează bine numai pe o frecvenţă 
sau cel mult pe câteva frecvența (fundameniale 
și armonice), antenele rombice lucrează satisfăcător 
ps o gamă largă de frecvențe. Ele au un mare 
câștig de putere. 

15. Romboedric, sistemul  [pomGosnpnuec- 
Kaa cucrema; système rhombosadrique; rhom- 
boedrisches System; rhombohedric system; rom- 
boedrikus rendszer]: Sin. Sistemul trigonal. V. 
sub Sistem cristalin, 

16. Rondea. V. Rondelă. 

17. Rondelă [maŭ6a; rondelle; Scheibe; washer; 
tárcsa]. 1. Tehn.: Piesă de metal, de lemn, de 
mase plastice, etc., în formă de placă rotundă 
perforată sau neparforată și cu grosime mică în 
raport cu diametrul (spre deosebire de șaibă, 
care poata avea un contur de formă oarecare), 
Unsori fețele rondelei sunt profilate. — Exemple: 

18, ~ [nepeBannaa maiiGa; rondele; Holz- 
scheibe; thin section of a wooden log; fitârcsa], 
2. Ind. lemn.: Pizsă rotundă de lemn, groasă de 
3+::4 cm, okținută prin două secțiuni transversale, 
paralel>, în trunchiul unui arkore. Rondelele se 
scot cu prilejul efectuării analizei de arbore (v.). 


i. Rondslă Îmonerurrii KpyxoK; flan; Ron- | 


delle, Miinzplatte; planchet, blank, coin plate; érem- 
lemez]. 3. Metl.: Semifabricat constituit dintr'un 
disc de metal, folosit pentru confecționarea, prin 
batere, a monetalor sau a medaliilor. Discurile se 
confecționează prin stanțare, din benzi sau din 
tablă, fie în atelierele monstăriilor, pantru metale 
nobile sau speciale (de ex. aur, argint, tombac, 
uneori aluminiu, etc.), fie în industriile de speciali- 
tate, pentru alte metale (de ex. nichel, zinc, etc.). 

2 ~ de articulaţie [mapnupnaa maii6a; 
rondelle d'articulation; Gelenkscheibe; articula- 
tion washer; csukl6târcea]: Piesă, de oțel cu o 
față plană și cu o scobitură transversală pe cea- 
laltă față, montată sub piulița suspensorului de 
arc și prin care se transmite sarcina dela cadrul 


Extremitatea arcului de suspensiune, 
a) cu placă de articulaţie; b) fără placă de articulaţie; 1) arc; 
2) suspensor de arc; 3) rondelă de articulație; 4) placă de 
articulație, cu nervură; 5) nervură pe foaia de arc. 


locomotivei la arcurile de suspensiune (v. fig.). Se 
rsazemă pe prima foaie a arcului, fie direct 
(când aceasta are un umăr de sprijin transver- 
sal, la extremitate), fie prin intermediul unei 
plăci de articulaţie (cu umăr de sprijin). 

s. ~ elastică [npyatunraa maña; rondelle 
élasłique; elastische Scheibe, elastische Unter- 
ka aet parta washer; rugalmas tárcsa]: 
Rondelă de materia == -i> 
elastic (de ex. de tablă $ 
de oțel), în formă de ? 


disc curbat, astfel în- i 
cât să devină o parte + D - - 
de cilindru (v. fig.). 

del 


La strângerea piuliței 

pe șurub, ea se aplati- Rondele. 

sează, asigurând piu- a) rordelă simplă; b) rondelă 
a bi elastică, 

lifa contra deșurubării. 

E folosită în mecanica de precizie, în construcția de 
aparate electrice, etc. 

4 ~ izo'antă [usonnpyromaa maia, npo- 
nana; rondelle isolante; isolierende Unterlag- 
scheibe; insulating washer; szigetelő tárcsa]: 
Disc sau coroană de material izolant, care ser- 
vește la menţinerea distanței dintre piese cari 
trebue izolate electric între ele. 
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s © simplă [npocraa maia; rondelle 
simple; einfache Schsibe, Unterlagscheibe; washer; 
egyszerü tárcsa]: Şaibă (v.)- în formă de disc. 

s. Rondou [BuHpa, NOBOpoT; virage; Dre- 
hen; turning, putting about; fordulás]. Nav. m.: 
Manevră de schimbare a direcţiei unei nave, 
cu un număr mare de grade, până la 360° 
(rondou complet). Rondoul se efectuează, de 
exemplu: în navigația fluvială, peniru acostarea 
cu pupa în sensul de curgere a fluviului; în navi- 
galia maritimă, la determinarea deviaļiei compasu- 
lui, în care caz se fac, de regulă, două rondouri 
complete, unul într'un bord și altul în celălalt bord. 


1. Rongalit. Chim.: HO—CH,—SO,Na: 2 H,O. 
Formaldehid-sulfoxilat de sodiu. Se obține prin 
reducerea compusului bisulfitic al formaldehidei, 
cu ajutorul pulberii de zinc, după formula 

H H 


| l 
ate a > 9 SONZ. 
OH o OH 


Rongalitul e întrebuințat, în metoda P. F. Rin- 
mşin, la prepararea produsului Novarsenol, care 
este un amestec de compuși mono- și disubsti- 
tuiți ai salvarsanului cu rongalit. (N. C.). 

s. Ronjant [rpaBnpyromee CpeAcTBo, Bbl- 
TpaBHTEJlb; rongeant; Atzmittel; etching agent; 
maró kőzeg]. Ind. text.: Reactiv întrebuințat la 
imprimarea țesăturilor prin metoda de ronjare (v.). 
După felul cum se execută această operațiune, ron- 
janţii acționează prin reducere sau prin oxidare, pri- 
mii fiind folosiți ma mult. Cel mai important dintre 
ronjanţii reductori e formaldehid-sulfoxilatul de 
sodiu sau rongalitul (v.), care e stabil la tempera- 
tura ordinară, dar e foarte reductor la tempera- 
tura de vaporizare. E întrebuințat la ronjarea 
coloranților azoici și a rodaminelor. Ca ronjant 
reductor se întrebuințează și clorura stanoasă, 
ClzSn. 2 H,O, însă numai pentru ronjarea colorată, 
deoarece lasă totdeauna fondul puţin gălbuiu. 

Dintre ronjanții oxidanţi, cei mai importanți 
sunt: cloratul de sodiu și cloralul de aluminiu, 
întrebuințați uneori la ronjarea coloranților bazici, 
a coloranților acizi cromatabili, a indigoului, a 
coloranților de sulf; nitrații şi bicromatul, între- 
buințaţi la ronjarea indigoului; hipocloriţii pentru 
ronjarsa colorilor de alizarină. 

9. Ronjare [BbiTpaBka; rongeage; Atzen; et- 
ching; marás]. Ind. text.: Procedeu de imprimare a 
desenelor pe țasături, care consistă în a imprima pe 
țesătura vopsită anumiţi reactivi, numiţi ronjanți, 
susceptibili de a distruge coloarea în locurile în cari 
sunt aplicaţi. Ronjarea poate fi albă sau colorată. 
În acest din urmă caz, se adaugă pastei de ronjare 
un colorant rezistent la această acțiune, care se 
fixează pe țesătură. Ronjarea se face, după caz, 
prin reducere sau prin oxidare, reactivul între- 
buințat trebuind să transforme colorantul în pro- 
duse cari pot fi eliminate ușor prin spălare. 

10. Ronţăire: Sin. Grinotare (v.). 

11. Ronţăit, mașină de ~: Sin. Maşină de gri- 
notat. V. Grinotat, maşină de ~, 
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1. Roots, suflantă ~. V. Suflantă Roots. 

2. Rosalina. Paleont.: Foraminifer poros poli- 
felam, din grupul globigerinidelor. Are lojele în 
forma unei mici cutii rotunde, plate şi bicarenate, 
prezentând o înrulare în trochoidă. Ansamblul 
are aspectul unei roze; secţiunile sunt tipice și 
ușor de recunoscut în preparatele microscopice. 
E un gen foarte răspândit în Cretacicul superior. 
Sin. Globotruncarea. 

s. Roșeaţă [rpacuaa rHHJIb, KpacHnna; pour- 
riture du coeur; Rotfäule; red rot; vörös korhadăs]. 
Ind. lemn.: Defect al lemnului, care consistă în 
alterarea lui, cauzată de anumite ciuperci (Trametes 
Polyporis), însoțită de scăderea rezistenței masei 
lemnoase. Lemnul atacat e colorat în roșu, cu 
atât mai închis, cu cât alterarea e mai înaintată; 
odată cu înaintarea alterării, coloarea devine brună 
închisă, iar masa lemnului devine fărâmicioasă. 

4. Roşeaţă [rpacnora; rougeot; Râteln; red- 
dishness; vörösödés]: Boală a viței de vie, de 
natură fiziologică, şi care se manifestă printr'o 
coloare roșie-violacee a frunzelor și, uneori, și a 
lăstarilor tineri. Colorarea e produsă de o materie 
colorantă (antocian) care se acumulează în vacuo- 
lele din celulele vii. Boala apare, în general, în 
momentul maturării strugurilor și durează până la 
sfârșitul perioadei de vegetaţie. Frunzele se în- 
roșesc dela margine spre centru. Uneori, roșeața 
se poate localiza numai pe marginea frunzelor. 
Frunzele bolnave devin subțiri, lucioase, cu un 
uşor aspect pergamentos, și sunt fărâmicioase 
când se îndoiesc. În cazuri grave, ele se usucă, 
începând tot dela margine spre centru, sub formă 
de pete neregulate, necrotice. Pe suprafaţa acestor 
pete se pot desvolta, uneori, ciuperci saprofite. 

Cauzele cari produc roşeața frunzelor viței de 
vie sunt diferite. În general, boala e favorizată 
de o predispoziție a plantei, de o stare de de- 
bilitate a ei. Una dintre cauzele principale ale 
apariției roșeţii sunt condiţiunile climatice, între 
cari temperatura și umiditatea. Alternanţa frigului 
şi a căldurii, înghețurile ușoare, vântul. uscat și 
rece, ploile reci, scăderea temperaturii în timpul 
nopților de vară, pot produce îmbolnăvirea frun- 
zelor de viță. O altă cauză e constituția solului. 
Solurile compacte și umede sau solurile nisipoase 
şi uscate favorizează uneori manifestarea roșeții; 
de asemenea, solurile joase, inundabile. Un rol 
important în îmbolnăvire îl au și rănirile, provocate 
fie de grindină, fie de insecte, de viermi sau de 
diferite animale. 

Strugurii roșii par să fie mai sensibili la ro- 
şeață, decât strugurii albi. Roșeața poate fi con- 
fundată cu alte boale, produse de cauze cu 
totul diferite, de exemplu cu înroșirea produsă 
de atacul păianjenului roșu, 

Tratamentele recomandate pentru combaterea 
roșeții diferă după condițiunile în cari apare boala. 
Mijloacele principale consistă în îmbunătăţirea 
stării fiziologice a plantelor, prin plantarea lor în 
terenuri potrivite, drenarea solului peniru a se 
evita excesul de umiditate, aplicarea de măsuri 
culturale potrivite, aplicarea de îngrășăminte ko- 


gate în potasiu, evitarea rănirii plantelor și evi- 
tarea supraproducţiei, pentru a nu debilita vitele. 

5. Rosellinia. Biol.: Gen de ciuperci parazite 
pe plante, din familia sferiaceelor, ordinul Sphae- 
riales, clasa Ascomycetes. Specia cea mai im- 
portantă e Rosellinia necatrix (R. Hartig) Berlese, 
care atacă vița de vie, pomii fructiferi, pomii de 
pădure şi unele plante ierboase, producând pu- 
trezirea rădăcinilor lor. Mai grav e atacul pe 
vița de vie. La exterior, plantele atacate nu pre- 
zintă simptome deosebite, cel puțin în primul an 
de atac. Mai târziu, plantele îmbolnăvite se opresc 
în desvoltare, frunzele se îngălbenesc, devin an 
de an mai mici și mai puţine, iar în decurs de 
câțiva ani plantele se usucă. Pe rădăcini, boala 
e foarte caracteristică. Acestea se înnegresc, de- 
vin spongioase, scoarța putrezeşte și se des- 
prinde ușor de pe lemn. Pe suprafața scoarţei 
se desvoltă miceliul parazitului, sub forma unei 
pânze de păianjen, formând insule neregulate, 
legate între ele prin cordoane subțiri, numite 
rizomorfe, albicioase la început, apoi brune-negri- 
cioase. Acestea se desvoltă, fie la suprafața 
scoarței, fie între scoarță și lemn. Rizomorfele 
cari se găsesc sub scoarță formează o rețea 
deasă, care împânzeşte toată rădăcina și baza 
tulpinei viței de vie sau a pomului atacat. Ele 
pătrund, prin razele medulare, în interiorul lem- 
nului, pe care-l descompun, dându-i un aspect 
buretos. Cordoanele cari se desvoltă la supra- 
fața scoarței se prelungesc și în pământ, întin- 
zându-se în diferite direcţii, sugând apa și hrana 
de care au nevoie. Uneori, pe miceliul și cor- 
doanele cari se găsesc sub scoarță se pot des- 
volta și scleroții, mici (cu diametrul de 1 mm) și 
negri, pe suprafața cărora se formează organele 
de  fruciificaţie ale ciupercii, conidioforii cu 
conidii. Forma conidiană se numește Graphium 
necator (Hartig) Trav., care se găsește rar în 
natură, 

Putregaiul alb, produs de ciuperca Rosellinia 
necatrix, poate fi confundat cu putregaiul produs 
de ciuperca Armillaria mellea Vahl., din clasa 
Basidiomycetelor, de care se deosebește numai 
microscopic. Filamentele brune din rizomorfele 
de Rosellinia prezintă din loc în loc umflături 
piriforme, pe când cele de Armillaria prezintă 
mici cârlige, caracteristice miceliului de Basidio- 
mycete. 

Vițele sau pomii atacați de Rosellinia neca- 
trix nu pier dintr'odată, ci procesul de uscare se 
desfăşură mai încet decât la alte boale. Uscarea 
totală a plantelor bolnave se poate produce în 
5:6 ani. În plantațiile tinere și, în deosebi, în 
pepiniere sau în școalele de viță uscarea plante- 
lor se produce mult mai repede; de aceea, în multe 
cazuri e de preferit să se renunțe la pepinierele 
în cari s'a constatat apariția boalei, iar controlul 
pepinierelor trebue făcut foarte amănunțit, pentru 
depistarea koalei și împiedecarea răspândirii ei 
prin materialul săditor bolnav, provenit din pe- 
pinierele infectate. Boala fiind favorizată de tere- 
nurile compacte, umede, și de pomii întreținuți 


defectuos, pentru a se evita infectarea plantelor, 
se recomandă o ałențiune deosebită în lucrările 
de cultură, în deosebi drenarea apei prin șanțuri, 
și igienă culturală, prin scoaterea din pământ și 
arderea puiețţilor bolnavi, pentru a pune plantele 
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o. ~ ÎNI0B, CTBIK; joint; Fuge; joint; hézag]. 
Cs.: Interstiţiul dintre două părți sau dintre două 
elemente de construcție și care, după caz, se 
închide sau nu, cu material de umplutură. 

La construcțiile masive sau cu lungimi mari, 


în condițiunile de creștere cele mai prielnice.| de beton armat și nearmat, de exemplu la 


Se cunosc și alte 
specii de Rosellinia, 
de mai puțină im- 
portanță practică, și 
cari produc boala la 
plante. 

1. Roshar  [poc- 
xap, KOHCKHË BO- 
JOC; crin; Robhaar; 
horse hair; lószőr]. 
Ind, text: Țesătură 
specială pentru furni- 
turi, lată de 20-::50 cm, 
care se face din urzeală de bumbac și bătătură 
din mănunchiuri de păr de cal, tuns de pe 
coadă. De regulă, bătătura se trage prin rost, 
în mănunchiuri a căror lungime depinde de lun- 
gimea părului de cal, iar nu sub formă de fir 
continuu, din care cauză țesătura e îngustă. 

Pentru a economisi părul de cal, se pot in- 
troduce în rost fie mănunchiuri din amestec de 
păr de coadă de cal cu păr de coadă de bou, 
fie păr art ficial monofilament, care imită părul 
de cal și care se prepară prin procedeul viscozei. 

Se întrebuințează, din ce în ce mai mult, 
roshar la care bătătura se compune dintr'un fir 
continuu din fire de păr de cal, așezate unul în 
prelungirea altuia și înfășurate cu un fir de bum- 
bac, care e urmat de 4--:6 fire de lână de cardă. Pe 
lângă economie la materia primă, acest sistem ușu- 
rează lucrul, datorită continuității firelor de bătătură. 

Rosharul e suficient de elastic și își păstrează 
forma; el servește ca întăritură pentru pardesiuri, 
paltoane și haine bărbătești. 

2. Rosmarin [posmapun; rosmarin; Rosmarin; 
rosemary; rozmarin]. Boł.: Rosmarinus officinalis 
Linn, din familia labiatelor. E un mic arbust, 
continuu verde, care crește atât necultivat, în re- 
giunile mediteraneene, cât și cultivat, în nume- 
roase țări din Europa. Are tulpina înaltă de 
0,50:::2 m, cu ramuri drepte, frunze sesile, lineare, 
cu marginea răsucită și cu numeroase glande cu 
uleiu, flori albastre, mai rar albe, dispuse în ver- 
ticile la subsuoara frunzelor. E o plantă cu miros 
plăcut, întrebuințată în farmacie și în industria 
cosmetică, pentru uleiuriie esențiale pe cari le 
conține, iar în medicină, pentru proprietățile sto- 
mahice și stimulente ale ramurilor floritere. 

3. Rosmarinus. Bot.: Gen de plante din fami- 
lia labiatelor, care cuprinde o singură specie: 
Rosmarinus officinalis Linn. (v. Rosmarin). 

4. Rossby, diagrama lui ~. V. Diagrama Rossby. 

s. Rost [CTbIK, 3a39p; joint, pas; Fuge, Fache; 
joint, shed; hézag]. Gen.: Spațiul liber; strâmt, 
dintre două sisteme de fire sau dintre două 
solide, în partea în care acestea sunt apropiate 
pe o anumită porțiune a lor, ) 
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Rosturi de deformajie în plan vertical. 
1) rost, 


planșee şi la ziduri 
de sprijin, rostul e 
vertical, are 0,5:::2 cm 
și se dispune la di- 
stante conform nor- 
melor constructive, 
pentru a obține ele- 
mente separate, cari 
să se poată defor- 
ma sau să se poată 
mișca independent. 
După scopul principal, 
rostul poate fi, fie rost 
de tasare, care permite tasarea independentă a 
elementelor alăturate și, deci, evită fisurarea be- 
tonului și poate 
fi lăsat perma- 
nent  neumplut 
sau e umplut 
după perioada 
probabilă de tła- 
sare, fie rost de 
dilatație, care 
permite dilatarea 
betonului supus 
variațiilor de tem- 
peratură și evită 
sporuri de ten- 
siuni și, deci, e- 
ventuale fisurări; 
permite și retra- 
gereabetonului; 
uneori, rostul de 
dilatație servește 
și ca rost de tasare. La construcţiile hidrotehnice 
de beton armat și nearmat, rosturile de dilataţie, 
respectiv cele de tasa- 
re, se etanșează, după 
scop, cu material elas- 
tic (mastic de bitum, 
asfalt, câlți, tablă, cau- 
ciuc, etc.). 

Rosturile de tasare 
şi de dilatație sunt 
rosturi de deformație. 
Acestea se fac la di- 
stanța de maximum 
40 m la construcţii de 


————— 


Aşezarea rosturilor în plan orizontal. 
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beton armat, iar la 
construcţiile mixte, 
până la 60 m. La 


construcțiile solicitate 
prin variaţii mari de 
temperatură, rosturile 
se fac și mai apropiate, la 15:::20m; lățimea rostu- 
rilor se face de 1:2 cm, umplându-se apoi cu o 
garnitură de plută, sau de carton asfaltat. În 


45 


Rost cu grinzi și cu stâlpi dubli. 
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construcțiile civile și industriale se folosește rostul cu 
grinzi şi cu stâlp dubli, care se oprește pe fundație. 
Când grinzile se execută pe stâlpi de cărămidă, rostul 
se face cu reazem de alunecare, cu ajutorul unei plăci 
metalice. La planșee- 
le-c'uperci, rosturile 
de dzformație se fac 
cu stâlpi dubli. Cândse 
presupune că tasările 
vor fi diferite, datorită 
terenului de fundaţie, 
rostul se continuă și 
prin blocul de fun- 
dație, și fundația 
apare formată din două blocuri distincte. În acest 
caz, rostul este rost de tasare. 

La construcțiile masive sau cu lungimi mari, 
de zidărie de piatră sau de cărămidă, se folo- 
sește rostul de tasare, care se dispune vertical 
și la distanțe prescrise, în același scop ca la 
construcţiile de beton. 

La construcțiile netencuite, de zidărie de piatră, 
se okțin între pietre rosturi exterioare, cari se 
rectifică cu mortar de ciment, pentru a obţine 
efecte estetice (rostuire). După modul de zidire 
şi de fasonare a pistrei se obține zidărie în asize 
orizontale, în opus incertum sau cu rosturi alter- 
nante. La zidăria de cărămidă aparentă (netencuită), 
rostuirea se face în rânduri orizontale. La con- 
strucțiile tancute se execută, uneori, pentru efect 
estetic, rosturi aparente, cari imită rosturile exte- 
rioare naturale dintre pietre. 

Rosturile constitue un mijloc p'astic cu ajutorul 
căruia se poate sugera scara unei clădiri. De 
regulă, în lucrările de fațadă cari imită piatra 
se execută rosturi false în tencuială. Scara aces- 
tor rosturi trebue să fie caracteristică materialului 
pe care-l imită, În studiul unei fațade cu mai multe 
registre (v.) e important să se proporționeze just 
diferenţierea de rostuire dela un registru la altul. 

La construcţiile metalice lungi, supuse variații- 
lor de temperatură, se dispun vertical și la di- 
stanțe confcrm normelor, rosturi de dilataţie cari 
au deschiderea corespunzătoare alungirii maxime 
a pieselor și evită defor- 
mația lor axială (cazul 
şinelor de cale ferată). 

ı. Rost [3eB (ocno- 
Bbl); fou'e; Fazhe; shed; 
kalaptomp]. Ind. text.: 
Spaţiul dintre firele de 
urzeală ridicate de ițe, și 
dintre firele de urzeală 
rămase jos, prin care se 
trece  suveica cu firul 
de bălătură, pentru for- 
marea țesături (v. fig.). 
Rostul se formează la în- 
toarcerea vatalei spre ițe 
şi se închide când vatala 
condensează bătătura, 

Pentru formarea rostului e nevoie de ițe, 
organe de mișcare cari ridică sau coboară o 


Rost cu reazem de alunecare. 
a) carton asfaltat; b) placă 
metalică, 


I) Fcrmarea rost lui la o te- 

sătură simplă; 11) secţiune 

transversală fo  ţesăt.ră; 

r) înălțimea rost lui; s) su- 

veică; u)fir de urzeală; b) fir 
de bătătură, 


parte din firele de urzeală. lțele sunt acţionate 
de pedale orizontale sau verticale cu excentrice 
exterioare, de pedae orizontale sau verticale cu 
excentrice interioare, de tobe cu excentrice, excen- 
trice cu cartoane și mecanisme ratiere; la războaiele 
Jaquard (pentru desene complicate), formarea ros- 
tului se face cu zjutorul cocleţilor acţionați de 
mecanismele Jaquard. 

Metoda stahanovistă sovietică, inițiată de in- 
ginerii V. P. Ilicev și P. V. Vlasov, pentru montarea 
urzelii cu ajutorul șablonului (v.), creează norme 
tehnologice precise pentru determinarea înălțimii 
și a adâncimii rostului, cum și a altor date rapor- 
tate la dimensiunile suveicii. 

Se deosebesc: rost curat (rost cu firele de 
deasupra inclinate uniform, indiferent de ița care 
le acţionează) și rost neegal (rost la care un- 
ghiul de inclinare al firelor trecute printr'o iță 
e diferit de cel al firelor trecute prin altă iță); 
rost inferior (rost la care unghiul pentu trecerea 
suveicii se formează prin coborirea unei părți din 
fire), rost superior (rost format prin ridicarea 
unei părți din firele urzelii) și rost mixt (rost la 
care o parte din fire se ridică, iar restul coboară, 
folosindu-se, în acest scop, traversa de spate 
oscilanță, care execută o mişcare de aplecare, 
când vatala se întoarce spre ițe); rost deschis 
(întrebuințat la urzeli rare din fire netede, 
țesături ușoare şi mij'ocii, și pentru războaie cu 
turație înaltă, v. fig.) și rost închis (întrebuințat 
la urzeli dese, din fire 


aspre, țesături grele și A g" 
mijlocii, la războaie cu j 
turație medie). [| 
Înălțimea rostului de- sas 
pinde de mărimea suvai- aja 
cii, de distanţa dela linia - g 


de parcurgere a suveicii 
până la ultima iță (ița de 
față), de distanța dela 
ultimul fir de bătătură 
condensat până la ultima 
iță, de natura şi de fineța 
firelor, ds lățimea te- 
săturii și de turația războiului. Înălțimea rostului 
se poate lua de 3:::5 cm la războaiele de mătase; 
de 910 cm la războaiele de bumbac; de 
12-::15 cm la războaiele de covoare. 


2. ~ de deformaţie [qebopmannonnbi IOB; 
joint de déformation; Formănderungsfuge; de- 
formation joint; alakváltozási hézag]. V. sub Rost. 

3, ~ de descărcare [pa3rpy3ounbiă IHIOB; 
joint de déchargement; Entlastungsfuge; discharg- 
ing joint; mentesitő hézag]. Hidrot.: Rost orizon- 
tal, amenajat la partea inferioară a unui baraj de 
beton în arc, pentru a permite producerea 
defo'maţiilor, fără ca acestea să producă solicita- 
rea fundației. 

4, ~ de dilataţie, la joanta șinelor [CTbIKO- 
BOă 3a30p; jeu de diatation au joint; Wärme- 
spielraum der Schienen, Wărmeliicke; gap allowed 
for expansion of rails, space allowed for expan- 
sion cf rails; dilatációs sinhezag]. C. f.: Spaţiul 


Secţiune prin țesătură 
vatală. 

a) rost deschis; d) rost în- 
chis; b) fir de bătătură; u) fir 


de urzeală; v) vatală, 


lăsat liber între capetele a două șine vecine ale 
aceluiaşi fir de cale ferată, pentru a permite di- 
latația lor fără deformarea şinei. V. fig. sub Joanta 
șinelor. 

1. Rost de execuţie. V. Rost de lucru. 

2, ~ de lucru [paGouui uloB; joint de tra- 
vail; Arbeitsfuge; working joint; munkah&zag]: 
Locul, dintr'o construcție oarecare, comod din 
punctul de vedere al execuţiei și al proiectării, 
pentru întreruperea lucrărilor pe o anumită durată 
de timp. 

La reluarea lucrărilor, la construcţiile monolit 
de beton armat, trebue luate măsuri ca legătura 
dintre construcția executată și betonul nou turnat 
să fie cât mai intimă. Se iau măsuri ca locul în 
care se continuă lucrarea să nu fie neted; la re- 
începerea lucrărilor, el se curăță și se spală cu 
îngrijire, pentru ca legătura dintre betonul nou 
și cel vechiu să fie foarte bună. 

s. ~ de șine inductiv [UHAYKTHBHaA peb- 
COBaA CBA3b; connexion inductiva de rails; Dros- 
selschienenstoh; inductive rail connection; induktiv 
sinhezag]. C. f.: Bobine folosite în circuitul 
de cale de curent alternativ, spre a permite tre- 
cerea curentului prin rosturile cari sun! izolate 
pentru curentul continuu de tracţiune, 

4 ~ de șine izolant [H30JHpyroumii CTbI- 
KOBOii 3a30p; joint de rails isolant; Schienen- 
isolierstob; insulating rail joint; szigetelő sinhezag). 
C. f: Rost de șine, care izolează cele două ca- 
pete ale șinelor vecine. 

5, ~ de sudură [cBapHoii MOB; joint de 
soudure; Schweibstob; welding joint; hegesztési 
hézag]. Metl.: Rostul lăsat liber între piesele cari 
trebue sudate, pentru a fi umplut cu material de 
adaus topit. Rosturile poi fi în formă de |, de V, 
semi V, X, K, U, semi U, dublu U sau dublu semi U 
(v. fig.). Distanța dintre fețele sau dintre muchiile 


oo SA dh Da da 
g D D A 


Cazi i CE 


Rosturi de sudură, 
a) în |; b) în V; c) în U; d) in X; e) în dublu U; f) în semi V; 
g) în semi U; h) în K; i) în dublu semi U; |) deschiderea 
rostului; a) unghiul rostului. 


rostului se numeşte deschiderea lui. Unghiul die- 
dru dintre fețele rostului, respectiv dintre pla- 
nele tangente la feţele curbe ale rosturilor cu 
fețe curbe, se numește unghiul rostului (v. fig.). 
Rostul în | se folosește la piese subțiri (de ex. 
pentru tablă de oțel cu grosimea până la 3-::4 mm 
sau pentru tablă de aluminiu cu grosimea până 
la 8 mm, la sudarea manuală), cari nu sunt 
pregătite în prealabil, la sudarea în capete și în 
cornier. Celelalte rosturi se folosesc la piese mai 
groase, după o pregătire prealabilă a lor; de 
exemplu: rostul în V și în U, la sudarea în capete, 
în cornier și, uneori, la sudarea pe muchie; ros- 
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tul în X și în dublu U, la sudarea în capete; ros- 
tul în semi V, semi U, K și dublu semi U, la su- 
darea în capete, în cornier sau în T. (V. și sub 
Sudură). 

n. ~ de tasare. V. sub Rost. 

7. ~ de temperatură. V. sub Rost. 

s.~ dințat [ByGuarbiii moB; joint denté; 
verzahnte Fuge; toothed joint; fogas hézag]. 
Hidrot.: Rost vertical, amenajat în corpul unui ba- 
raj de beton în arc, și executat cu proeminențe 
dreptunghiulare sau trapezoidale, cari servesc la 
fixarea unor mașini sau aparate. 

9. ~ inclinat [koco WOB; joint incliné; 
Schrägfuge; inclined joint; ferde hézag]. Hidrot.: 
Rost longitudinal, de lungime limitată, amenajat 
în corpul unui baraj de beton, după direcția liniilor 
isostatice, pentru a se evita producerea fisurilor 
ulterioare. 

10. ~ izolant [H3ONANHOHHaA CBA3b; joint 
isolant; Isolationsverbindung; insulating joint; szi- 
getelő hézag]. Elt.: Piesă izolantă, montată la 
anumite distanțe, pe parcursul unui cablu sau al 
unei conducte subterane, pentru întreruperea le- 
găturii lor galvanice. La cabluri se întrerupe cămașa 
de plumb, iar la conducte, peretele metalic. 

11. ~ la îmbrăcăminte de beton [mos Gerou- 
HOro NOKpbITHA; joint au revêtement en beton; 
Fuge bei der Betonverkleidungen; joint at the 
concrete revetment; betonburkolăsi hézag]. Bet.: 
Rostul gol sau umplut cu un material elast c, care 
permite deformarea liberă a planşelor alăturate 
dela îmbrăcămintea de beton a unei șosele. Se 
deosebesc rosiuri de presiune (rosturi longitudi- 
nale), cari separă planşele complet, fără nicio 
legătură între ele, în lungul șoselei, şi rosturi de 
dilatație (rosturi transversale). Ambele rosturi se 
execulă pe toată grosimea îmbrăcămintei. 

12, ~ la pavaje de piatră [3a30p Hopoxnoro 
NOKpbiTHA; joint dans les pavages en pierre; 
Fuge in Steinplastern; joint in stone pavements; 
k&vezetihezag]. Drum.: Rostul dintre pavele, 
care se umple cu mastic de bitum sau cu nisip, 
pentru a asigura o suprafață cât mai netedă pen- 
tru circulaţie. La pavajele de pavele normale, 
rosturile se fac de cel mult 10 mm, iar la calu- 
puri, de 5 mm. Bitumarea se face după ce s'a 
dat în circulație o lună, curățind rosturile prin 
suflaj pe o adâncime de cel puțin 3 cm. 


13. Rostogol [py/ocnyck; couloir incliné; Rol- 
loch; chute, shoot, sliding-hole; kerekszelvényű 
gurit6]. Mine: Lucrare minieră, verticală sau incli- 
nată, de secțiune mică, care servește la cobori- 
rea, prin greutate proprie, dela orizontul de ex- 
ploatare la orizontul de transport, a materialului 
abatat în fronturile de abataj. Mărimea secțiunii 
depinde de mărimea bulgărilor (cel puţin de trei 
ori dimensiunea maximă a unui bolovan, ca să 
se evite formarea bolților sau înțepenirea); incli- 
narea lui depinde de inclinarea zăcământului, de 
taluzul natural al materialului de transport, și de 
umiditatea lui, de modul cum sunt susținuți pereții. 
Rostogoalele se construesc în zăcământ, sau în 
roca înconjurătoare, cu secțiunea transversală 
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dreptunghiulară sau circulară, sau se poate ame- 
naja un compartiment de suitoare drept rostogol. 
În roce tari, rostogolul are secțiune circulară. În 
rambleu se lasă rostogoale circulare, susținute 
cu bolovani, cu piatră cioplită, betonite. În rocă 
de tărie medie, rostogolul se susține cu cadre 
de lemn în desiș sau în câmp, căptușite în in- 
terior cu dulapi (secţiune dreptunghiulară); ros- 
togoalele se mai pot susține cu zidărie căptușită cu 
tablă sau cu tuburi de tablă (secţiune circulară). 


Rostogolul e, în general, o lucrare minieră pro- 
vizorie, care deservește un câmp redus (panou, 
cameră) și se părăsește odată cu epuizarea aces- 
tuia; are caracter de lucrare de pregătire (săpare 
înainte de începerea exploatării), sau de exploa- 
tare, când se amenajează în rambleu, pe măsura 
înaintării (exploatare de jos în sus), sau în minereu 
(metoda cu înmagazinare), 


În timpul transportului, rostogoalele trebue 
menținute totdeauna pline, pentru ca bucă- 
tile mari să nu deterioreze, în cădere, susținerea, 
sau să nu se sfarme (mai ales în cazul cărbune- 
lui), Desfundarea rostogoalelor înfundate (opera- 
țiune periculoasă) se face din compartimentul de 
circulaţie pentru personal (dacă există), sau cu 
răngi (fără ca minerul să intre în rostogol); în ca- 
zuri excepționale se introduce în rostogol o prăji- 
nă cu cartuș de exploziv în vârf, care se amor- 
sează electric (numai la minereuri). 


Partea de sus a rostogolului trebue să fie închi- 
să de un grătar (din bare sau din șine vechi, puse 
în lung sau în cruce), care reține bulgării prea mari și 
protejează personalul contra accidentelor. La par- 
tea de sus a rostogoalelor se amenajează dispo- 
zitive simple de golire a vagonetelor. Partea de 
jos (gura rostogolului) are o închidere pentru re- 
ținerea materialului și pentru dozarea încărcăturii 
vagonetelor cari se încarcă din rostogol. Dispozi- 
tivele de închidere pot fi simple jghiaburi de lemn, 
cu un oblon transversal de scânduri, care poate fi 
manipulat direct cu mâna sau cu ajutorul pârghii- 
lor (pentru material mărunt), sau jghiaburi meta- 
lice, fixate pe rame incastrate în rocă, cu închi- 
dere semiautomată, cu obloane de închidere, fie 
drepte, fie în formă de sector de cerc (pentru 
material de mărime mijlocie), cu bare curbate 
sau cu lanțuri (material în formă de bolovani). 
Închiderea rapidă a gurilor de rostogol e obliga- 
torie în locurile în cari se concentrează producția 
unui front lung sau a unui panou. În dreptul gurii 
rostogolului, galeria trebue lărgită, pentru ca, în 
timpul încărcării, vagonetele pline și cele goale 
să poată fi manevrate în bune condițiuni. 

1. Rostogolire [ckaTbIBaHHE, py/IHpoBanHe; 
roulement; rollende Bewegung, Rollen; rolling; 
gârdiil6s]. Gen.: Mișcarea unui corp în contact 
cu un alt corp mobil sau fix, punctele de contact 
între cele două corpuri schimbându-se continuu, 
dar vitesa relativă 7, în aceste puncte fiind mereu 
nulă. Rostogolirea nu este însoţită de alunecare 
în cazul când curbele descrise de punctul de contact 
pe fiecare corp au lungimi egale în timpuri egale. 


Când rostogolirea se face în raport cu un corp 
fix, punctul de contact e centrul instantaneu al 
unei mișcări de rotaţie în jurul unei axe situate în 
planul tangent comun ambelor suprafețe şi care 
trece prin punctul de contact. Curba descrisă de 
centrul instantaneu pe corpul fix este baza, iar 
pe corpul mobil, rostogolitoarea (v.). Mişcarea 
de rotaţie în jurul centrului instantaneu e com- 
pusă dintr'o mișcare de rotaţie în jurul centrului 
de greutate cu o vitesă unghiulară © și o trans- 
laţie de vitesă 4, astfel încât v, al centrului in- 
stantaneu să fie nul: 

v,=u=—ro, 
unde r e distanța centrului de greutate dela 
punctul de contact 7. 

Vitesele tuturor punctelor P ale corpului 
vor fi perpendiculare pe PI și proporționale 
cu PI. Când axa prin punctul de contact, în jurul 
căreia se face rotația, e oarecare, mişcarea instan- 
tanee se descompune în două mișcări: una în jurul 
norma!ei comune (mișcare de pivotare), și alta în 
jurul tangentei comune (mișcare de rostogolire). 

Când cele două corpuri sunt în contact într'un 
șir de puncte, pentru a avea mişcare de rosto- 
golire trebue ca în fiecare punct să existe o 
mişcare de rostogolire, și deci axa instantanee 
să treacă prin toate punctele de contact; corpu- 
rile trebue să fie deci în contact numai de-a-lun- 
gul unei drepte. Aceasta se produce și când 
rostogolirea e însoțită de alunecare, Numai cor- 
purile mărginite de suprafețe riglate se pot ros- 
togoli în acest fel unele peste altele; aceste supra- 
fețe trebue să fie și desfășurabile, iar liniile de 
stricțiune pe cari se rostogolesc sunt egal incli- 
nate, în cele două suprafeţe, pe generatoarele 
corespunzătoare. Aceste condițiuni sunt îndepli- 
nite la toți cilindrii și la conurile cu același 
unghiu de vârf. 

2. Rostogolire, corp de ~ în rulmenţi [reno 
CKaTbIBAHHA B NOALNIUNHHKaX; corps de roule- 
ment dans les paliers à roulements; Rollkârper in 
Wălzlager; rolling body in roller bearings; gördülő 
test gârdil&csapâgyakban]. V. sub Rulment. 

3. ~, frecare de ~., V. Frecare de rostogolire. 

4, ~, palier de ~. V. Palier de rostogolire. 


5. Rostogolitoare [roua raranna; roulette; 
bewegliche Rollkurve, bewegliche Rollbahn; rou- 
lette; legördülési görbe]. Mec.: Locul geometric 
al pozițiilor centrului instantaneu de rotație, într'un 
sistem de referință legat de corpul mobil, într'o 
mişcare plană, și care determină mişcarea tuturor 
punctelor corpului mobil. 

În timpul mișcării, rostogolitoarea și baza sunt 
în contact în centrul instantaneu — și au deci un 
element de curbă ds comun, Mişcarea e repre- 
zentată prin rostogolirea fără alunecare a rostogo- 
litorii pe bază, centrul instantaneu deplasându-se 
atât pe rostogolitoare, cât și pe bază, cu o vitesă 
v=ds/dt. Centrul instantaneu se deplasează atât 
în sistemul mobil, cât şi în cel fix, cu vitesa un- 
ghiulară w= dșp/dt, unde dọ e amplitudinea rota- 
tiei, După cum centrele de curbură ale bazei și 


ale rostogolitorii sunt de ambele părți sau de ace- 
eași parte a tangentei lor în centrul instantaneu 
de rotație, există relaţia: 


în care p și g' sunt, respectiv, raza de curbură 
a rostogolitorii și a bazei. Când ele sunt egale, 
există repaus instantaneu, 

+. Rostogolitor [onpokumbiBareab; ouvrier 
rouleur de lingots; Arbeiter welcher rollt Gukblă- 
cke; ingot rolling workman; görditő]. Metl.: Lu- 
crător care întoarce materialul (lingouri, blocuri 
prelaminate, brame, etc.) pe toate fețele, pe vatra 
unui cuptor metalurgic (pentru a obține o tem- 
peratură uniformă în toată secțiunea materialului) 
şi-l aduce la ușa de scoatere din cuptor. Unealta 
folosită de el e ranga. 

2. Rostral [pocrpai; pocrpanbuaa KOJIOHHA; 
rostral; rostrumfârmig; rostral; rosztrumformâju). 
Arh.: Calitatea unui obiect de a avea forma unei 
nave antice. 

Coloana rostrală e o coloană ornată cu vârfuri 
de nave sculptate în piatră. Asifel de coloane 
erau ridicate, în antichitate, de Romani, în cinstea 
unor victorii navale. 

s. Rostrum. Paleont.: Partea terminală a sche- 
letului unui belemnit. Are formă conică, struc- 
tură fibroasă și radiară. E, în general, singura 
parte care se păstrează, prin fosilizare, din cochi- 
lia belemniţilor. 

4. Rostuire [3anenka mBoB; jointing; Fugen- 
vergub; jointing; hézagolás]. Cs.: Operaţiunea de 
umplere a rosturilor dintre cărămizile sau dintre 
blocurile de piatră ale unei zidării, dintre pave- 
lele unui pavaj, etc., cu material etanș, pentru 
a împiedeca pătrunderea apelor de ploaie sau 
de infiltraţie. Zidăriile se rostuesc cu mortar de 
ciment, și, uneori, la lucrări speciale, cu mastic 
bituminos. Pavajele se rostuesc cu mastic bitu- 
minos. Înainte de rostuire, rosturile zidăriilor se 
curăță cu o scoabă și se spală cu apă, după 
care se introduce mortarul de ciment, care se 
netezeșie cu un fier de formă specială (fier 
de rostuit). Prin rostuire, rosturile pot fi prelu- 
crate pline, adâncite, ieșite, sau profilate. La pa- 
vaje, rosturile sunt curăţite de nisip şi de apă 
prin suflare de aer comprimat, după care se 
toarnă mortarul de bitum. 

s. Rostuire. Ind. text.: Sin. Fiţuire (v.). 


e. Rostuirea dinților de ferestrău: Sin, Cea- 
prăzuire. V. sub Ceapraz 2. 

7. Roşu [kpacublă; rouge; rot; red; vörös]: 
1, Fiz.: Calitatea sensaţiei de lumină, produse 
de o radiaţie electromagnetică având o lungime 


de undă cuprinsă între cca 6300 A și limita spec- 
trului vizibil din spre lungimile mari de undă 
(roșu monocromatic), sau de un amestec de ra- 
diații de astfel de lungimi de undă. — 2. Chim.: 
Materie coloraniă care colorează un material în roșu. 


Exemple de materii colorante roșii: 
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s. Roșu azofor [kpacHbIÑ HHTpOoaMHH; rouge 
de nitrosamine; Nitrosaminrot; azophor red, para- 
nitraniline red; nitrozaminvărăs]: Derivat diazoic 
al p-nitroanilinei, întrebuințat drept component 
diazotat în procedeul vopsirii prin developare. 
Fiind stabil un timp mai îndelungat, poate fi 
conservat mult timp. Sin. Roșu de nitrozamină, 


9, ~ bengal [Genrambciaa poza, Genra 
Kpacnbriă; rose-bengale; Bengalrosig; Bengal red, 
Bengal rose; bengálvörös]: Derivat al fluores- 
ceinei, care conține iod și clor în moleculă. E 
întrebuințat ca sensibilizator în fotografie și la 
vopsirea foițelor de staniol. 

1. ~ de acridină B [akpHyHnHoBBbIii Kpac- 
Hblă B; rouge d'acridine B; B. Akridinrot; B. acri- 
dine red; akridinvörös]: Materie colorantă, obți- 
nută prin oxidarea moderată a pironinei G (clo- 
rura de tetrametildiaminoxanten). Roșul de acridină 
se prezintă sub formă de pulbere brună, solubilă 
în apă și în alcool, cu o colorație roșie și fluo- 
rescență gălbuie. E folosit la vopsirea bumbacului 
și a inului, cu mordant de tanin și de stibiu. 

1, ~ de Adrianopol. V. Roșu de alizarină, 

12, ~ de alizarină [aqpnanononbcraa Kpac- 
Haf, NYHUOBaA; rouge d'Andrinople; Türkisch- 
rot, Merinorot; Turkey red, Adrianople red; török- 
vörös]. Ind. text.: Lacul de aluminiu al aliza- 
rinei; e un colorant organic de mordanţi pentru 
bumbac. Colorarea cu acest colorant se efec- 
tuează introducând bumbacul într'o baie de acid 
sulfocianic și tanat de sodiu, uscându-l și supu- 
nându-l unui tratament cu vapori de apă. Apoi 
se tratează cu acetat de aluminiu, se usucă și 
se irece intr'o baie cu alizarină și sulforicinat 
alcalin. La urmă se spală cu săpun şi apoi cu 
apă. Coloarea obținută e rezistentă la lumină şi 
la acizi. Vopsirea cu roșu de alizarină e mai 
economică decât cea obținută cu alți coloranți 
similari. Sin. Roșu turcesc, Roșu de Adrianopol, 
Roșu de India. 

13. ~ de anilină: Sin, Fuchsină (v.). 

1u. ~ de antimoniu [cypbManaa kpacuaa 
Kpacka; rouge d'antimoine, vermillon d'anti- 
moine; Antimonzinnoberrot; antimony red, anti- 
mony vermilion; antimonvörös]: Oxisulfară de stibiu 
(Sb,S,0,), care se obține tratând, la cald, fie o 
soluție de _triclorură de stibiu cu hiposulfit de 
calciu sau de sodiu, fie prăjind stibina (trisulfură 
de stibiu), în curent de aer și de vapori de apă. 
Se prezintă sub forma unei pulberi foarte fine, 
de coloare roșie, inalterabilă în aer și la lumină. 
E insolubil în apă; solubil în alcalii, în sulfuri 
alcaline şi în acid clorhidric concentrat și cald; 
în soluții diluate de acid clorhidric dă un preci- 
pitat alb. E folosit la prepararea colorilor de 
uleiu și de apă, la imprimarea ţesăturilor de 
bumbac, cum și în pictură, 

15, ~ de antracen [anrparpacubiii; rouge 
d'anthrac&ne; Anthrazenrot; anthracene red; antra- 
cénvörös]:  Numire improprie pentru sarea de 
sodiu a acidului nitro-benzidin-diazo-salicilic- 
a-naftolsulfonic, substanță colorantă sintetică; Se 
prezintă sub formă de pulbere brună-roșietică, 
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solubilă în apă sau în acid sulfuric concentrat, cu 
o coloraţie roșie. Vopsește lâna în roșu, în baie 
acidă și cu mordant de crom. 

1, Roşu de Berlin [npyccraa kpacnaa; rouge 
de Berlin; Berlinerrot; Berlin red; Berlinvârâs]: 
Produs colorant, obținut prin amestecarea sescvi- 
oxidului de fier, FeO, cu carbonat de calciu, 
sulfat de calciu hidratat și sulfat de bariu; uneori 
se adaugă și cantități mici de substanțe colorante 
organice, sintetice. După proporțiile în cari intră 
în amestec acești componenți, se obțn produse 
de coloare roșie, cu nuanțe variate. E folosit, 
ca substituent al miniului de fier, în vopsitorie. Sin. 
Roşu de Prusia, Roșu de Veneţia, Roşu de Paris. 

2. ~ de China [rnraiicruii KpacCHbIÄ; rouge 
de Chine; Chinaroț; China red; Kinavâr&s]: Produs 
colorant care se găsește în coaja de chinină. Se 
obține prin scindarea, în prezența unor alcalii, 
sau prin acțiunea aerului, a unui g'ucozid solubil 
în apă (acidul chinotan'c). Sin. Roșu de cincona. 

2, ~ de chinolină [xuHonnnoBblii kpacubră; 
rouge de quinoline; Chinolinrot; qu'noline red; 
chinolinvörös]: CəsH19NaCl. Derivat al chinolinei (v.), 
care se prezintă sub formă de cristale roşii-brune, 
cu reflexe metalice. E solubil în alcool, dând o 
soluție de coloare roşie, cu fiuorescență gălbuie. 
E fo'osit în industria fotografică, pentru sensibili- 
zarea clișeelor. 

4. ~ de crom [XpomoBaa rpacnaa; rouge 
de chrome; Chromrot; chrome red, derby red; 
kr&mvărăs]: PbCrO,: Pb(OH),. Se obține tratând 
cromatul neutru de plumb cu a!calii, sau ames- 
tecând soluţiile de acetat de plumb, de hidro- 
xid alcalin și de cromat de potasiu sau de sodiu. 
Se obţin produse de colori cari variază dela 
roşu-cinabru la roșu-miniu, datorite atât tehnolo- 
giei folosite, cât și mărimii cristalelor cari for- 
mează pulberea. E folosit, în principal, în vopsi- 
torie, pentru tapete, pereți, vehicule, etc. Sin. 
Roşu de Viena, Cinabru de crom. 

5, ~ de Congo [Konro rpacnblii, KOHTOpOT; 
rouge Congo; Congorot; Congo red; kongó- 
vörös]: Materie colorantă roșie, substantivă, obți- 
nută din benzidină și acid naftionic. Vopsește 
direct bumbacul și lâna. Cu acizi tari se colorează 
în albastru (e un indicator pentru acizii minerali 
în prezența acizilor organici). 

NH; 
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6. ~ de diamin B: Sarea sodică a acidului 
ortotolidin-diazo-dinaftil-amino-sulfonic. E un colo- 
rant azoic sintetic, derivat al benzidinei. Se prezintă 
sub formă de pulbere roșie-brună, solubilă în 
apă. Aparține clasei coloranților direcți. E folos't 
pentru vopsirea bumbacului, în baie neutră sau 


slab alcalină. — Se cunosc și: Roşu de diamin 
3 B, 4 B, 5 B, 6 B, 10 B, etc. (N.C.). Sin. Roșu direct. 

7. ~ de fenol [þenonporT; rouge de phénol; 
Phenolrot; phenol red; fenolvörös]. Chim.: Fe- 
nolsulfoftaleină. Pulbere roșie, solubilă în apă și 


în alcool, puţin solubilă în CH, OH 
eter, în acetonă și în clo- c’ 
roform. Sarea monosodică Pa S 
cristalizează cu două mole- CeĦa, CoH=0O 
cule de apă și e solubilă în SOH 


apă, dând o soluție de coloare roșie. E folosită în 
Medicină, în dizgnosticarea unor afecțiuni renale. 

&ļ@ ~ de fier [menesublii KpacHbiÄ; rouge 
de fer; Eisenrot; iron red; vasvârâs]: Oxid de fier 
fin pulverizat, provenit ca deșeu dela prelucrarea 
piritelor sau dela prepararea oxidului de aluminiu 
dn bauxite. Se folosește ca pigment colorant și 
ca abraziv. Are o mare putere de acoperire. 
Sin. Caput mortuum, Roșu de polizare, Colcotar. 

9, ~ de garanță: Sin. Roşu de atizarină (v.). 

10. ~ de metil [meri kpacnbiii; rouge de 
méthyle; Methylrot; methyl red; metilvörös]: 


Substanţă colorantă, fo- N(CHa)a 
losită ca indicator în Chi- | 
mia analitică, și a cărei (6: 


zonă de viraj la 18° e Hcf NcH 


cuprinsă între pH=4,4 | Il 
(roșu) şipH = 6,2 (galben). HC CH COOH 
u. ~ de naftalină d 
[nabrannn  Kpacabii; fs 
rouge de ieri red Nenne IOR 
Naphthalinrot; naphtha- 
ine red; nafialinvârâs]: HC, CH 
Colorant sintetic din grupul C 
azinelor, care se obţine H 
prin încălzirea clorhidratului de a-amino-azo- 
naftalină cu clorhidratul de a-naftiamină sau prin 
topirea clorhidratului de a-naftilendiamină şi de 
a-naftilamină cu aminoazonaftalină. E o pulbere 
Erună, greu solubilă în apă, ușor solubilă în alcool, 
dând o soluţie cu o puternică fluorescenţă roșie. 
E întrebuințat la vopsitul mătasei, care se colo- 
rează în roșu fluorescent, în baie de săpun. 
Sin. Roșu de Magdala, Roşu de Sudan. 
1, ~ de nitrozamină: Sin. Roșu azofor (v.). 
13. ~ de paranitranilină [napanuTpoannilnu 
KPacBbIii; rouge de paranitraniline; Paranitrani- 
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linrot, Pararot; paranitraniline red, para red; pa- 
ranitranilinvâr&s]:  Paranitranilin-azo-f-naftol. E 
un colorant sintetic din clasa coloranților azoici. 
Se formează direct, în special pe fibre de bum- 
bac. E fo'osit la vopsirea acestora sau a țesătu- 
rilor, cari sunt tratate, la început, cu o soluție 


alcalină de f-naftol, căreia i se adaugă, uneori, 
cantități mici de acid f-naftol-sulfonic (pentru a 
se obține colori variate); apoi se usucă și se 
tratează cu o soluție de  diazo-paranitranilină. 
Roșul de  nitrozamină (v.) e sarea sodică a 
diazoparanitranilinei. Sin. Roșu para. 


1 Roșu de polizare: Sin. Roşu de fier (v.). 

2, ~ de Prusia: Sin. Roșu de Berlin (v.). 

3, ~ da ruteniu [pyrenneBbiii Kpacublă; 
rouge de ruthénium; Rutheniumrot; ruthenium 
red; ruthéniumvörös]: Soluție amoniacală a tri- 
clorurii de ruteniu, foarte diluată, folosită la 
analize microscopice, pentru a deosebi fibrele 
vegetale brute de cele înălbite. 

4 ~ de Veneția: Sin. Ocru (v.). 
de Viena: Sin. Roșu de crom (v.). 
direct: Sin. Roșu de diamin (v.). 

7, indantren: Grup de coloranți sintetici de 
cadă, din clasa coloranților de indantren (v.), 
derivați din antrachinonă. Mai importanţi sunt: 
roşu de indantren G și R, cari se obţin prin 
acțiunea diclorantrachinonei asupra aminoantra- 
chinonei, și roșu de indantren BN extra, care se 
obține prin acțiunea acidului monoclorantrachi- 
noncarbonic asupra betanaftilaminei. Sunt între- 
buinţaţi la vopsitul bumbacul și al altor fibre 
vegetale, după ce au fost reduși cu hidroxid de 
sodiu, (N.C.). 

s ~ indian |uHAHĂzKaA KPacHaA, OKHCb 
wene3:; rouge des Indes; Indischrot; Indian red; 
indiânvâr&s]: Pigment colorant de pământ, con- 
stituit din oxid de fier, FeO. 

9. ~ indigo: Sin. Indirubină (v.). 

10, ~ neutral [neiirpaabpor; rouge neutre 
extra; Toluylenrot; neutral red, toluylene red; 
toluilenvörös]: 
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Colorant fenazinic, obținut din dimetil-p-fenilen- 
diamină și toluilen-diamină. Colorează lâna taninată 
în roșu-albăstruiu, Sin. Roșu toluilen. 


11, ~ OXamin [ORBaMHAOBBIIi KpacHblă; rouge 
oxamine; Oxaminrot; oxamine red; oxaminvörös]: 
Sarea sodică a acidului benzidin-diazosalicilico- 
amido-naftolsulfonic. E o materie colorantă din 
grupul coloranților azoici. Se prezintă sub formă 
de pulbere brună, care se disolvă în apă, dând 
o soluție roșie. 

Se prepară și roșu oxamin MT (sarea acidului 
ortotolidin-diazo - rezorcin- metatoluilen - oxamino- 
azorezorcinic) care, ca şi roșul oxamin, se între- 
buințează la vopsitul bumbacului, și, uneori, al lânii. 

12, ~ pēra: Sin. Roşu de paranitranilină (v.). 

13. ~ solid [npounbiii pacibiă, a3orpacu- 
TeJlb; rouge solide; Echtrot; fast red; tartósvörös]: 
Nume dat unei serii numeroase de materii colo- 


CH, 
j 


(CH3),N 


c 
EGERN NH; HCI 
H 
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rante organice sintetice, aparținând, în general 
clasei coloranților azoici, 

Tipul acestei serii, roșul solid A sau O (numit 
și rubidină, cerazină, recelină, etc.) e sarea de 
sodiu a acidului naftionico-azo-;-naftol. Se pre- 
zintă sub formă de pulbere roșie-brună, puţin 
solubilă în apă rece, mai mult în apă fierbinte, 
dând o soluție də coloare roșie-închisă. Vop- 
seşte lâna în roșu (în baie acidă); e folosit și 
pentru mătase. 

Roșul solid C (numit și azorubin A sau S, 
azofuchsină acidă, rubin azoic acid R) e sarea 
de sodiu a acidului naftionico-azo-a-naftolsulfonic. 
Se prezintă sub formă de pulbere brună, solu- 
bilă în apă, dând o soluţie de coloare roşie- 
fuchsină, 

Roșul solid E sau S e un isomer al produsului 
precedent, derivat din f-naftol. 

Roșul solid BT, AV şi VR; roșul solid BB, R, 
GE sau 3 NT, etc. se formează direct pe fibre, 
prin unirea anilidei f-oxinaftonice cu diferiți com- 
puşi folosiți la prepararea roșului solid. Toate 
aceste produse au aceleași întrebuinţări ca tipul 
acestei serii. Sin. Roșu stabil. 

14. ~ toluilen: Sin. Roșu neutral (v.). 

15, ~ turcesc: Sin. Roșu de alizarină (v.). 

16. Roșu, încălzire la ~; Sin. (parţial) Recoa- 
cere (v.). (Termen de atelier). 

17. Rota, fluometru ~. V. Rotametru. 

18. Rotalia. Paleont.: Gen de foraminifer, cu 
scheletul format din camere dispuse spiral, cu 
pereţii despărțitori formaţi din două foițe cari 
mărginesc între ele un canal ramilicat. Cuprinde 
diferite specii, cari au trăit din Silurian până 
astăzi, 

19, Rotalit. Cs.: Element de construcție, de 
stică, care poate intra în compunerea unui pe- 
rete sau a unui planşeu etanș, pentru a permite 
iluminarea unei încăperi. Rotalitele pentru plan- 
şeele circulabile trebue să fie mai rezistente și 
sunt, de regulă, mai mici și mai groase decât 
cele peniru pereţi. Se montează în panouri, cu 
o rețea de oțel beton între ele, turnându-se beton 
în rosturi. Panourile nu trebue să aibă dimensiuni 
prea mari, pentru ca să nu crape din cauza varia- 
țiillor de temperatură. (N. C.). 


20. Rotametru [(porameTp; rotamâtre; Rota- 
messer; rotameter, flowrotor; rotaméter]. Tehn.: 
Instrument pentru măsurarea debitelor de fluide, 
bazat pe variaţia secțiunii de trecere a fluiduui 
de măsurat, la p'erdere constantă de presiune. 

Rotametrul se compune, în principal, din două 
părți: un tub tronconic, calikrat, așezat vertical, 
cu baza mică în jos, intercalat în conducta par- 
cursă de fluid, și un semiplutitor (cu densitate 
mai mare decât cea a fluidului), care se mi;că pe 
direcția axei tubului conic, liberând în jurul său 
o secțiune inelară de trecere, direct proporţională 
cu înălțimea la care se găsește. Fluidul, în tre- 
cerea sa prin rotametru, antrenează şi ține semi- 
plutitorul în suspensiune liberă, la o înălțime va- 
riabilă, direct proșorțională cu debitul. Semip uti- 
torui e în echilibru numai la inălțimea la care greu- 
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tatea sa, mai puțin greutatea fluidului deslo- 
cuit, e egală cu forța ascendentă, provenită! 
din diferența dintre presiu- A 
nile pe cari fluidul în mişcare 
le exercită pe suprafaţa in- 
ferioară a semiplutitorului. 
Debitul se citește direct pe 
o gradație trasată pe tubul 
conic, când e transparent, 
sau pe o piesă specială de 
transparență și poate fi în- 
registrat pe o diagramă, cu 
ajutorul unei transmisiuni 
electromagnetice. 

Erorile de măsură pot 
proveni din necalibrarea co- 
nicității tubului, din inexac- 
titatea  gradaţiilor,  dintr'o 
așezare a tubului conic care 
nu e riguros verticală, din 
neefectuarea  corecţiei de 
presiune, de temperatură și 
de densitate a fluidului sau 
din variații prea dese ale 
debitului (pulsații). Printr'o 
execuție îngrijită, o montare 
corectă și o folosire corespun- A) Rotamstru; B) cito- 
zătoare, erorile se pot reduce metru; 1) tub metalic; 
la 1-2% din debitul nominal. 2) indicator; 3) tub de 

Rotametrele pot fi folosite sticlă gradat. 
la măsurarea debitelor tutu- 
ror fluidelor, în special a celor corozive, murdare, 
sau vâscoase, pentru debite. mici și mari (între 8 
și 50 m3/minut). 

1. Rotar [konecuuK; charron; Stellmacher, 
Rademacher, Wagner; cartwright, wheeler, whe- 
elwright; kerekes, kognăr]. Ind. țăr.: Meseriaș care 
practică rotăria (v. Rotărie 1). De regulă, rotarul | 
folosește unelte simple și execută lucrările manual. 
Uneltele folosite cel mai muli sunt: butucul (be- 
dreag, scaun de cioplit), barda, rașpelul, dălţile 
pentru lemn (de ex. ghinul), maiul, cuțitul pentru 
strunjit (custura, gripca), strungul pentru butuci 
de roată, scaunul de înspițat (cușnița, corniţa), 
în care se așază roata, la montarea spițelor și a 
obezilor, burghiele pentru lemn (de ex. spițelni- 
cul, lingura, sfredelul, etc.), tesla, ferestrăul, rin- 
deaua, cuțitoaia, etc. 

2. Rotar [KpyTHJIbUIĦK; tourneur; Raddreher; 
wheelman, wheel-driver; kerekfordii6]. Arte gr.:| 
Muncitorul care introduce și scoate formele din 
presa de imprimare. El spală, unge și îngrijește 
presa, 

La presele primitive, rotarul e muncitorul care 
învârteşte volanul pentru acționarea presei, 

3. Rotare [Bpanenue; tournage; Drehen; turn- 
ing; forgatás]. Ind. st. c.: Acţiunea de fasonare a 
produselor ceramice prin învârtirea în jurul unui 
ax, asemănător roții olarului. 

4. Rotărie[pemecno KOJIeCHHKA; charronnage; 
Stelilmacherarbeit; cartright's work, wheelwright's 
work; ker6kmesterseg]. 1. Ind. țăr.: Meseria per- 
soanelor cari execută operațiunile necesare pentru 
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confecţionarea roţilor de lemn ale căruțelor, ale 
camioanelor, etc. 
5. Rotărie [macrepcraa konecnuka; atelier 


| de charronnage; Stellmacherei, Wagenbauanstalt; 


wheel-cartwrighting workshop, carriage manu- 
facture; ker&kmihely]. 2. Ind. țăr.: Atelierul de in- 


| dustrie țărănească în care se confecţionează roți 


de lemn, pentru căruțe și alte vehicule cu tracţiune 
animală. De reguă, lucrările se execută manual. 


s. Rotărie [nex nonycKaToB; atelier de roues; 


| Răderwerkstatt; wheel workshop; ker&kmihely]. 


3. C. f.: Atelierul în care se confecționează, se 
revizuesc și se repară osiile montate. 

La atelierul de locomotive (cu abur sau elec- 
trice), se execută în rotărie următoarele operațiuni: 
măsurarea osiilor, strunjirea și reînnoirea banda- 
jelor, rectificarea fusuri'or și a butonilor de mani- 
velă (motori și cuplari), montarea cutiilor de 
grăsime, cum și depresarea și presarea roților pe 
osii, a bandajelor pe jantă, a butonilor de mani- 
velă, etc. Utilajul atelierului de roțărie se com- 
pune din: strunguri automate (cu înălțimea vârfuri- 
lor de 1200.::1600 mm), strunguri carusel, mașini 
de rectificat plan și rotund, bancul pentru măsurat 
osiile montate, mașina de scos inelul de fixare, 
mașina de presat inelul de fixare, ferestraie pentru 
tăierea transversală a bandajelor, cuptoare (cu 
păcură sau electrice) pentru încălzirea bandajelor, 
prese de roți, utilaj de transport (cărucioare, vago- 
nete, poduri rulante, macarale cu lanţ sau pivo- 
tante), instrumente de măsură și de control, etc. 

La atelierele de vagoane de cale ferată, roțăria 
are utilajul și instalațiile asemănătoare rotăriei 


| atelierelor de locomotive, cu deosebirea că strun- 


gurile pentru osiile montate și mașinile de recti- 
ficat (usurile au înălțimea vârfurilor de maximum 
600 mm. 

7. Rotary, cap hidraulic ~ [noBoporuaa 
THApPaBNHueciaA TOJOBKA; tête d'injection ro- 
tary; Rotaryspülkopf; rotary swivel; rotary-mosófej]. 
Expl. petr.: Piesă care face legătura între împinge- 
rea pompei (furtun) şi garnitura de săpare dela 
puț, permițând în același timp rotația. Se com- 
pune dintr'o parte fixă și una mobilă, care se rotește 
prin intermediul unui rulment special de presiune. 

8. ~, cleşte ~ [K104 ANA oGcannbix Tpy6; 
tennailles rotary; Rotaryzange; rotary tongs; rotary- 
szorit6]: Cleşte folosite pentru definitivarea înșu- 
rubării sau pentru pornirea deșurutării garniturii 
de foraj de'a puț. 

9. ~, furtun ~ [ruOKHĂ pyKaB AIA npora- 
YHBAHHA TIHHHCTOrO pacTBopa; tuyau flexible 
rotary; Rotaryschlauch; rotary hose; rotary-tömlő]: 
Tub de cauciuc cu armatură, care face legătura 
flexibilă între capul hidraulic și împingerea pom- 
pelor (încărcătorul). 

10. ~, granic ~ [eGenka AIA BpamaTrenb- 
Horo GypeHua; treuil de sondage rotary; Rotary- 
Hebewerk; rotary draw works; rotary-emelâmi]: 
Mecanism de manevră, format dintr'un sistem de 
arbori cu roți dințate pentru transmisiune, cari 
pot fi acționaţi în parte prin cuplaje, obținându-se 
astfel mai multe vitese de manevră, 


+. Rotary, lanț ~. V. Lant Rotary. 

2, ~, săpare ~ [Bpamarenbuoe Gypenne; 
forage rotary; Rotarybohren; rotary drilling; rotary 
furâs]. V. sub Săparea sondelor, 

3. 'Rotaţie [Bpaimeuue; rotation; Rotation; rota- 
tion; forgás, rotăci6]. 1. Mec.: Mişcarea unui sistem 
de puncte materiale nedeformabile (în special a 
unui solid rigid) astfel, încât punctele situate pe 
o anumită dreaptă fixă A să rămână în repaus. 
Dreapta A se numește axa de rotaţie a sistemu- 
lui de puncte materiale. Traiectoria oricărui punct 
e un cerc având planul perpendicular pe dreapta 
A și centrul pe A. Vitesa unui punct P, situat la 
distanța r de axa A, e egală cu rw, unde w e 
vitesa unghiulară (v.) a rotației (aceeași pentru 
toate punctele), adică o mărime a cărei valoare 
e egală cu unghiul descris în unitatea de timp 
de perpendiculara PP' pe A. Notând cu 7 vecto- 
rul de poziţie al punctului P faţă de un punct 
O — situat pe A —, și cu w, vectorul de mă- 
rime w având suportul A și sensul asociat după 
regula burghiului drept sensului de rotație, există 
relaţia vectorială v=w X7 peniru vitesa v a punc- 
tului P. 

Dacă vectorul vitesei unghiulare w e varia- 
bil cu timpul, axa de rotație se numeşte axă instan- 
tanee de rotație. V. și sub Mișcare, 


4. Rotaţie [Bpanrenne; rotation; Drehung; ro- 
tation; forgás, rotáció]. 2. Geom, d.: Metodă a Geo- 
metriei descriptive, de aducere a corpurilor din 
spaţiu în poziții particulare față de planele de 
proiecţie, spre a putea rezolva cu mai multă ușu- 
rință unele probleme, și, în special, problemele 
metrice. Metoda consistă în rotirea unui corp în 
jurul unei axe, cu un unghiu convenabil, până 
când ajunge într'o poziție particulară, și în 
găsirea noilor sale proiecţii. De obiceiu, axa de 
rotație e proiectantă sau paralelă cu unul dintre 
planele de proiecţie. Printr'o singură rotație în jurul 
unei axe proiectante pe unul dintre planele de 
proiecție, o dreaptă oarecare poate fi adusă para- 
lelă cu celzlalt plan de proiecţie și un plan 
oarecare poate fi făcut proieciant pe celălalt 
plan de proiecție. 

În rotația în jurul unei axe verticale, proiecția 
orizontală a unui punct descrie în epură un arc 
de cerc cu centrul în urma orizontală a axei, iar 
proiecția verticală se deplasează pe o paralelă 
la linia de pământ. 

s. Rotaţie [ceBgooGopor; rotation; Rotation; 
rotation; rotáció]. 3. Agr.: Succesiunea în timp, pe 
aceeași solă, a plantelor cari se cultivă într'un 
asolament. De exemplu, într'un asolament rațio- 
nal de zece ani, plantele se rânduesc pe aceeași 
solă în timp de zece ani, conform planului de 
rotație, care se întocmește ținând seamă de ce- 
rințele lor față de planta premergătoare, de fer- 
țilitatea solului și de starea lui de cultură. 

s. Rotaţie [npomeyTok MEWY pyOKaMH; 
rotation; Umtriebszeit; rotation; forgâszâm]. 4. Silv.: 
Numărul de ani după care se revine periodic cu 
tăieri de exploatare pe o aceeași suprafață (parcela- 
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cupon), Se folosește mai ales pentru codru 
grădinărit. 

7, Rotație, compunerea unghiurilor de ~ [cy- 
MUp )BaHHe yrJIOB BpanieHnA; composition des 
angles de rotation; Zusammenselzung der Dreh- 
winkel; composition of angles of rotation; for- 
găsszâgek összetétele]. Mec.: Unghiul de rotație 
a unui solid rigid în jurul unei axe e o mărime 
care are o valoare absolută (egală cu valoarea 
unghiului, în radiani), o direcţie (și anume direcția 
axei de rotaţie) și un sens (sensul care se aso- 
ciază pe direcţie, după regula burghiului drept, 
sensului în care se efectuează rotația). Cu toate 
acestea, unghiul de rotaţie nu e un vector, fiindcă 
efectul a două rotații succesive nu se obține din 
ele după regula paralelogramului și nici nu e in- 
dependent de ordinea în care se efectuează 
cele două rotații, cum ar trebui să fie, dacă 
rotația ar fi un vector. 

În adevăr, dacă se rotește, de exemplu, o sferă 
întâi cu unghiul x/2 în jurul unei axe A,, şi apoi 
cu unghiul z/2 în jurul unei axe Ap, perpendiculară 
pe prima, punctul P ajunge întâi în P, și apoi 
în Ps, iar dacă se efectuează întâi rotația în ju- 
rul axei A; și apoi rotația în jurul axei A, punctul 
P ajunge întâi în P} și apoi în Pı care diferă 
de Pis. 

Dacă unghiurile de rotație tind însă către zero, 
ele se adună după regula paralelogramului, şi 
adunarea lor e comutativă, fiindcă arcele PP, și 
Pa Pa, ca și arcele PP, și P4 Pia, devin respectiv 
egale între ele, adică punctele P33 și Pa ajung 
să coincidă, și reprezentarea lor prin coardele 
respective arată că adunarea se face după regula 
paralelogramului. 

Faptul că unghiurile de rotaţie cari tind către 
zero se adună după regula paralelogramului, adică 
sunt mărimi vectoriale, prezintă importanță în 
compunerea viteselor unghiulare, cari se definesc 
prin limita câtului unghiurilor de rotație prin timpu- 
rile corespunzătoare, când acestea tind către zero, 
şi cari se adună deci după aceeași regulă, adică 
sunt mărimi vectoriale. 

s. Rotaţional [BuxpeBoii; rotationnel; wirtelig; 
rotational; örvényes]: Calitatea unui câmp de 
vectori de a avea un rotor diferit de zero (de 
ex. calitatea mișcării unui fluid de a prezenta 
vârtejuri). V. şi Mişcare rotaţională; v. şi sub Rotor. 


ə. Rotativ [epamarenbnbiiă; rotatif; rotierend; 
rotative; forgó]. Tehn.: 1. Calitatea unei părți a 
unui sistem tehnic de a fi susceptibil să efectu- 
eze o mișcare de rotație, proprie sau constrânsă, — 
2, Calitatea unui sistem tehnic de a avea părți 
rotative importante, în sensul de sub 1.— 

10. ~, motor ~ [pOTaTHBHBIĂ pBHraTeuL; 
moteur ă cylindres rotatifs; Umlaufmotor, Motor 


| mit umlaufenden Zylindern; rotary motor; forgó- 


motor]. Av., Mş.: Motor policilindric de avion, la 
care arborele cotit e fix, iar cilindrii au, împreună 
cu carterul, o mișcare de rotaţie în jurul axei de 


| simetrie a arborelui. Motorul se construește pentru 


rotajia în același sens cu rotația elicei, sau cu 
rotația în sens invers sensului de rotaţie al eli- 
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cei, când e numit motor invers rotativ (v. fig.). 
Motorul rotativ nu mai e folosit, 

1. Rotativ, motor 
invers ~ |oGpaTnblii 
pPOTaTHBHBbIi ABHra- 
TEJb; moteur birotatif; 
gegenläufiger Umlauf- 
motor, Gegenlaufmo- 
tor; birotary motor; 
forgómotor]. V. sub 
Rotativ, motor ~. 

2. Rot-brun [ő6y- 
paf THHJIb BHHOrpa- 
Na; rot brun; Braun- 
făule; brown rot; barna 
korhadâs). Agr.: Unul 
dintre aspectele pe 
cari le prezintă atacul 
de mană (Plasmopora 
viticola Berk. et Curt. 
Berl et De Toni) pe 
boabele de struguri. 
Aspectul depinde de faza de desvoltare a boabelor, 
în momentul atacului. El apare când boabele au 
atins diametrul de 5-::6 mm și până când stru- 
gurii dau în pârgă. |Infecţiunea boabelor în această 
fază se face prin peduncul și pernițele dela 
bază. Filamentele miceliene ale ciupercii, pătrunse 
în interiorul bobului, provoacă brunificarea și us- 
carea țesuturilor; bobul atacat se sbârcește şi, 
uneori, se desprinde de pe codiță și cade. — 
Combaterea se face prin stropiri cu zeamă bor- 
deleză, Sin. Putregaiul brun al strugurilor, Brown-rot. 

3, ~-gris [cepaa THHJIb Bunorpana; rot 
gris; Graufăule; greyrot; szürke korhadăs]: Unul 
dintre aspectele sub cari se prezintă atacul de 
mană pe boabele de struguri. Rot-gri-sul apare 
dela înflorire și până aproape de darea în pârgă 
a strugurilor, spre deosebire de rot-brun, la care 
atacul se produce mai târziu, pe boabele mai 
mari. Ciorchinele atacate de rot-gris au boabele 
brune-cenușii, sbârcite şi acoperite cu o pâslă 
albicioasă-cenușie, alcătuită din fructificaţiile ciu- 
percii: conidiofori cu conidii. Boabele de struguri 
bolnave se usucă și se desprind cu ușurință de cior- 
chine. Coloarea acestor bobițe variază, după soiul 
de viţă, dela cenușiu-roșcat până la roşu-violaceu 
închis. Infecţiunea boabelor se face prin stomatele 
din epidermă. Combaterea se face prin stropiri 
cu zeamă kordeleză. Sin. Putregaiul cenușiu al 
strugurilor, Grey-rot. 


4. Rothliegende [cnoii „poriurenne"; stage 
permien de grès rouges; Rotliegendes; rothlie- 
gende; rothliegend réteg]. Geol.: Serie de strate, 
corespunzătoare Permianului inferior și mediu 
(Autunian și Saxonian), desvoltată în Europa de 
Vest sub formă de cong'omerate, de gresii şi 
șisturi argiloase, în general de coloare roșie, 
verde sau violetă. Această serie nu cuprinde 
fosile marine tipice; e considerată ca reprezen- 
tând un facies continental lagunar. 

s. Rofi independente [nezaBucumble KOJIe- 
ca; roues indépendantes; einzeln aufgehăngte 


NID 


IMI] 


«d 


Motor invers rotativ (schemă). 
1) arbore cotit, fix; 2) carter cu 
cilindri, rotitor; 3) transmisiune 
cu angrenaje cu roți conice; 

4) arborele elicei, 


Räder; independent wheels; fiiggetien kerekek]; 
Roţi ale unui vehicul, legate astfel de infrastruc- 
tura acestuia, încât pot avea mișcări oscilatorii 
independente faţă de ale celorlalte roţi ale ve- 
hiculului. Roata independentă se montează pe o 
osie individuală, pe un suport sau pe jumătatea 
unei osii articulate (v. Osie de autovehicul). 

s. Roţi, lanț de 
~ Îmenb KOJEC; 


chaîne de roues; AEA r 

Räderkette; wheel = m 0, 

chain; fogaslănc]: 

Ansamblu de roți, săli Fiii 

dispuse într'o a- (4) == ps 

numită ordine pe 

unul sau pe mai Lu e 

mulți arbori, și cari = = 

sunt sau pot fi cu- 

plate înt.e ele (de 

ex. prin angre- m pa 

nare). e =, 
După felul roți- 


lor, se deosebesc: 
lanț de roți dinţa- Lant de roti de fricțiune. 

te, lanţ de roți de 20), as), aa) şi a4) arborii roților cc 
ficţiune (v, fig,), EE R 19 udrea retele 
etc. Un caz parti- 

cular al lanțului de roți este trenul de roți din- 
tate (v.). Roţi, treu de ~ dinţate). 

7. ~, mecanism cu ~ dinţate [mexannsu C 
3yGUaTbIMU KONECaMH; mécanisme à roues den- 
tées; Zahnrädertrieb; toothed wheel mechanism; 
fogaskerekű gépezet]. V. sub Mecanism cu roți 
dințate. 

8. ~, tren de ~ dințate [nenb 3yő6yaThbIX 
Konec; train de roves dentées; Zahnräderreihe; 
train of toothed wheels; fogaskerek-sor]. Tehn.: 
Ansamblu de roți dințate dispuse pe trei sau 
pe mai mulți arbori, dintre cari arborii interme- 
diari trebue să aibă câte o roată dințată con- 


å, 


â; 


3, 


Tren de roți dințate. 
az), ag), a.) şi a) axe; ri), +) și rs) raza cercului primitiv 
al roților dințate conducătoare; Ro), Rs) și R:)raza cercu- 
lui primitiv al roților dințate conduse. 


ducătoare și o roată dințată condusă (v. fig.), 
pentru transmiterea și transformarea mișcării de 
rotație între doi arbori. 

Raportul de transmisiune al unui tren de roți 
dințate este egal cu produsul raporturilor de 


transmisiune ale angrenajelor succesive constituite 
din câte o roată dințată conducătoare și o roată 
dințată condusă de pe doi arbori învecinați și 
are ca valoare raportul dintre turaţiile arborilor 
extremi: 
ie e loa E Pa 
i=i' ze iyol, BAT 


ng Np M 


ne a 


a 

Dacă ri, Fartu „_ ; sunt razele roților dințate 
conducătoare și Ra,:::,R, razele roților dințate 
conduse, indicele 1, 2:::n indicând arborele pe 


care sunt fixate roțile, raportul de transmisiune 
este: 


— 2, Ansamblu constituit de un arbore cu mai 
multe roți dințate, cari pot fi calate sau bala- 
doare pe arbore (v. fig.). Roţile dințate bala- 


Tren ce roți dințate. 
a) tren cu roți dințate baladoare; b) tren cu roți dințate fixe. 


doare de pe un arbore trebue să aibă roți din- 
tate calate corespondente pe un alt arbore cu cari 
ele să poată angrena și, invers, roțile calate să 
aibă roți baladoare corespondente. 

1. Rotile [nepeno niyra; avant-train de 
charrue; Rollen, Pflugkarre; fore-carriage of a 
plough, gallows loose wheel carriage; eketaliga]. 
Ind. țăr.: Avantrenul plugului cu tracțiune animală 
având două roți (uneori, numirea numai a 
roților). 

2. Rotin. Pisc.: Camera mare sau oborul propriu 
zis dela cotețele de pescuit în iazuri și în bălți 
— spre deosebire de camera de prindere, care 
e mai mică și în care peștele rămâne închis ca 
într'o capcană. (Termen regional). 

s. Rofire [Bpamenne; rotation; Umdrehung; 
rotation; fordulás]. Gen.: Efectuarea unei mişcări 
de rotație. 

4, ~ specifică [yY1eJIbHOe Bpanrenue; rota- 
tion spécifique; spezifische Umdrehung; specific 
rotation; fajlagos elfordulás]. Rez. mat.: Unghiul 
cu care se rotesc între ele două secțiuni ale 
unei bare, distanţate cu unitatea de lungime, în 
urma aplicării unui cuplu încovoietor. Rotirea spe- 
cifică e inversul razei de curbură a fibrei medii 
deformate și se defineşte prin relaţia: 

ră 1_M 
p EI! 


în care M e momentul încovoietor, E e modulul 
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de elasticitate longitudinală și Z e momentul de 
inerție al secțiunii. Se măsoară în rad/cm. 


s. Rotirea clișeului [onporuAbiBaHHe KIHE, 
deversement; Kantung; tilting; megforditâs]. Fotgrm.: 
Acțiunea de orientare a clișeului în planul său, 
efectuată prin operațiunea de rotire a acestuia 
în jurul punctului principal. 
relativă [OTHOCHTEJIbHbIÄ  0Gopor, 
OTHOCHTEJIÞHOE Bpautenne; deversement relatif; 
relative Kantung; relative tilting; relativ megfor- 
dităs]. Fotgrm.: Diferența unghiulară rezultată d'n 
acțiunea de rotire a celor două clișee ale unui 
cuplu de fotograme, constituind o stereogramă, 
față de un același plan de referință. Sin. De- 
versment relativ. 

7. Rotirea bandajului pe jantă [cmBur Gan- 
mama; déplacement du bandage sur la jante; 
Verdrehung des Radreifens, Wandern des Rad- 
reifens; creeping of the tyre; abroncs elmozdu- 
lása a kerékvázon]. C. f.: Deplasarea relativă a 
bandajului față de janta (obada) roții unui ve- 
hicul de cale ferată, datorită slăbirii contactului 
dintre suprafeţe. Bandajul slăbit nu cade de pe 
roată, datorită inelului de fixare, care-l menține. 
Rotirea bandajului față de janta roții se constată 
prin deplasarea relativă a crestăturilor de control, 
practicate (la montare) atât pe bandaj, cât și 
pe jantă. 

s. Rotitor [Bpaima!ormuii; tournant; drehend, 
drehbar; turning, revolving, rota(to)ry; forduló]. 
Gen., Tehn.: Calitatea unei părţi a unui sistem 
tehnic de a efectua o mișcare de rotaţie proprie 
sau constrânsă. Sin. Învârtitor. 

9. ~, scaun ~. V. Scaun rotitor. 


10. Roflerină  [ramaJbcrni noponior; rot- 
tlérine; Rotilerin; rotilerine; rotlerin]. Chim.: 
CasHs0Op. Substanţă derivată din floroglucină, 
extrasă din pulberea roşie de Kamaia, care se 
obține din fructele plantelor Rotilera tinctoria și 
Mallotus philippinensis Müll, famiia euforbia- 
ceelor. Rotlerina se prezintă sub formă de cris- 
tale roșii, cu p. t. 203-::204%. E folosită în me- 
dicină ca tenifug și purgativ. Sin. Malotoxină. 


11. Rotoheliografie [pororennorpaua, no- 
JIyronHoe cBeroneuaranue; rotoheliographie; 
Rotationstiefdruck; rotary heliography; rotációs 
melynyomâs). Arte gr: Variantă a calcografiei, 
care reproduce și multiplică originalele în semi- 
tonuri, cu clișee de cupru curbe (cilindri de cupru 
sau plăci de cupru așezate pe un cilindru port- 
clișeu), obținute pe cale fotochimică, și la care 
împărțirea în elemente active a suprafeţei clișeului 
se face prin intermediul unei sita fina (80-200 
linii/cm), în loc de grăunți de asfalt, ca la helio- 
grafie. 


De asemenea, ștergerea cernelii de pe supra- 
fețele neutre ale clișeului se face cu ajutorul 
unei lame de oțel (racletă), tangentă cu clișeul. 
Această variantă este foarte mult folosită, ocu- 
pând locul al treilea în industria grafică, după 
tipografie și offset. V. și Calcografie. 


6 ~ 
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“1, Rotor [poTOp, poTannoHHEIă; rotationnel; 
Rotation; rotational curl; rotor, rotáció]. Cic. Vi, 
Componenta rotorului vectorului câmp A al unui 
câmp de vectori, corespunzătoare unui anumit plan, 
e limita câtului dintre circulația vectorului câmp 
de-a-lungul conturului C, al unei suprafețe AS 
din acel plan și aria ei, când dimensiunile ei 
scad în toate direcțiile, astfel încât aria să tindă 
către zero: 

f Ads 
rotas = lim EA e 
AS=0 AS 

Componentele rotorului sunt asociate deci cu 
câte două sensuri ale direcţiei care determnă 
planul la care se referă, și rotorul e un tensor 
antisimetric de ordinul al doilea. 

În spaţiul cu trei dimensiuni, fiecărui plan i se 
asociază în mod univoc o normală pe el, iar 
dacă se alege pə normală un sens pozitiv, aso- 
ciał după regula burghiului drapt unui sens de 
circulație ales pozitiv în plan, se asociază pla- 
nului și una dintre cele două orientări normale 
pe el, Considerând componentele rotorului co- 
respunzătoare diferitelor plane drept componente 
scalare după normalele lor pozitive, acestea sunt, 
în cazul a trei dimensiuni, componentele unui 
vector după acele normale, și rotorul poate fi 
considerat ca vector. Expresiunaa lui în coor- 
donate cartesiene iriortogonale x, y, z, de ver- 


sori i, j, k, e: 

= = [04 d4 - [94 A 74, dA 
roi a= ($ r jar ($ 5 ua Antl 

dy 02 dz dz d d 

Dacă A; sunt componentele covariante ale vec- 
torului câmp într'un sistem de coordonate curbi- 
linii xi, x2, x, +» și dx” sunt diferențialele coor- 
donatelor, componentele covariante ale tenso- 
rului antisimetric de ordinul al doilea al roto- 
rului vectorului câmp. A sunt 


_ 04, 94; 
rotg A 37: 


Rotorul vectorului câmp A, într'un spațiu cu 
trei dimensiuni, poate fi definit și drept limita 
câtului dintre integrala de înveliș efectuată asupra 
produsului vectorial dintre scalarul câmp şi 
vectorul arie d$ al elementului de suprafață în- 
dreptat după normala lui exterioară, și dintre 
volumul Av al învelișului, pentru învelișuri ale 
căror dimensiuni scad în toate direcţiile, astfel 
încât volumul din interiorul lor să tindă către zero: 
f 44s 

ro A=lim — 
Av=9 Av 
Sin. Curl, Rotaţional, Turbion, Vârtej. — 

2. Rotorul unui tensor câmp de ordinul al doi- 
lea antisimetric A e tensorul comp'et antisimetric 
şi de ordinul al treilea, ale cărui componente 
covariante în coordonate oarecari sunt egale cu 


suma derivatelor covariante necorespunzătoare 

ale componentelor covariante A, ale lui A: 

DApy DAik  DAji dAik dAl Aki 

Dai Dal Dak al aah at 
În spaţiul cu trei dimensiuni există o singură 

valoare a componentelor rot;, T, egală cu di- 

vergența vectorului axial care reprezintă ten- 


sorul A. 
3. Rotorul unui tensor câmp complet anti- 


rotikl Ť= 


simetric și de ordinul al treilea 7 e tensorul 
complet antisimetric de ordinul al patrulea, care 
intervine numai în spațiul cu patru dimensiuni și 
are singura componentă diferită de zero egală 
cu următoarea sumă a derivatelor covariante 


Ain ale lui T: 


rotaga T DDTa DT im DT a2 Dios 3 


Dx! Dx? Dx? Dx? 


2. ~ de linie [uneinbiii poTop; rotationnel 
de ligne; Linienrotation, Linienwirbel; line rota- 
ticnal; vonalrotor]: Rotorul de linie al vectorului 


câmp A al unui câmp de vectori întrun anumit 
punct e, în spațiul cu trei dimensiuni, un vector 
a cărui valoare absolută e egală cu limita circu- 
lației vectorului câmp de-a-lungul unei curbe 
plane închise, aplicată strâns în jurul punctului, 
într'un plan care trece prin el, când dimensiunile 
curbei scad în toate direcțiile, astfel încât aria 
închisă de ea să tindă către zero; vectorul e 
tangent la curba punctelor în cari există rotor 
de linie, și are s?nsul care se asocază, după 
regula burghiului drept, sensului de circulație in 


care circulația vectorului câmp A e pozitivă. 

Rotor de linie există deci numai în punctele 
prin cari pot trece plane în cari componentele 
vectorului câmp tangențiale la cercurile cu cen- 
trul în acele puncte să tindă către infinit ca va- 
loarea reciprocă a razei cercurior, când raza lor 
tinde către zero. Aceste puncte determină linii 
de rotor de linie, cari sunt în mod necesar în- 
chise, dacă se găsesc la cistanță finită și rotorul 
de linie are aceeași valoare în toate punctele 
liniei închise. Dacă vectorul câmp e vitesa unui 
fluid, linia rotorului de linie al acestei vitese se 
numește fir turbion. 

3. ~ de punct [Troueunblii poTop; rotationnel 
de point; Punktrotation, Punktwirbel; point rota- 
tional; pontrotor]: Limita produsului valorii abso- 
lute a rotorului de linie din lungul unei linii în- 
chise, şi vectorul arie al acestei linii, asociat 
după regula burghiului drept sensului în care e 
dirijat rotorul de linie de-a-lungul liniei închise, 
când dimensiunile acesteia, și deci valoarea 
absolută a vectorului arie, tind astfel către zero, 
iar rotorul de linie tinde astfel către infinit, încât 
limita produsului considerat să fie finită și bine 
determinată. 

4, ~ de suprafaţă [nogepxrocrnbiii porop; 
rotationnel de surface; Flăchenrotation, Flächen- 


wirbel; surface rotational; felületi rotor]: Rotorul 
de suprafață al vectorului câmp al unui câmp 
de vectori într'un anumit punct e, în spațiul cu 
trei dimensiuni, un vector egal în valoare abso- 
lută cu maximul limitei câtului circulației vecto- 
rului câmp de-a-lungul unei curbe închise plate, 
aplicată strâns pe o porțiune a celor două fețe 
ale unei suprafețe, care trece prin acel punct, 
şi dintre lungimea porțiunii, când această lun- 
gime tinde către zero. Punctele de rotor de 
suprafață nenul determină o suprafaţă, la care 
rotorul de suprafață e tangent, fiind normal pe 
planul determinat de curba plată amintită, și cu 
sensul asociat, după regula burghiului drept, 
sensului de pe curbă care dă o circulaţie pozitivă. 


Dacă 4,,, e, în spaţiul cu trei dimensiuni, ver- 


sorul din planul curbei plate amintite, normal pe 
cele două porţiuni „paralele“ ale ei, dirijat din 
spre fața 1 spre faţa 2 a suprafeței, și A, și A: 
sunt valorile vectorului câmp pe cele două fețe, 
urmează A 3 X 
rots AS p X (As A). A 
Rotor de suprafață există deci numai în punc- 
tele prin cari trec plane pe cari componenta 
tangențială a vectorului de câmp prezintă o 
discontinuitate. 


1. Rotor [porop, Akopb; rotor; Rotor, Läufer, 
Laufrad; rotor; rotor, forgórész]. 2. Tehn.: Partea 
unei mașini de forță generatoare sau motoare, 
care se rotește în serviciu în jurul axei arborelui pe 
care e montată, și care servește la preluarea și la 
transmiterea unui cuplu motor. Roiorul e constituit 
din organe active (de ex. pale, palete sau cupe, 
la turbine; înfăşurări electrice, poli, la unele mașini 
electrice; etc.), din elemente de legătură cu arbo- 
rele mașinii (de ex. coroana, la turbine de apă; 
discuri, la turbine de abur) și, uneori, din organe 
auxiliare (de ex. colectorul sau inelele colectoare 
ale rotorului mașinilor electrice). Uneori, rotorul 
face corp comun cu arborele mașinii (de ex. ro- 
torul turbinei cu abur cu reacțiune). De regulă, 
rotorul poate fi înscris într'un corp de revoluție; 
uneori, secțiunea transversală a rotorului nu e 
circulară (de ex. rotorul suflantei Roots, rotorul 
cu poli ieșiți al unei mașini electrice). 

Forma materialului și construcția rotorului diferă 
după felul mașinii. 

e. ~ de mașină electrică [porop 3JIEKTpO- 
MauiHHbI; rotor de machine électrique; Läufer 
einer elektrischen Maschine; rotor of an electric 
machine; villamosg&p-rotor). V. sub Rotor 2. 

3. Rototecă [pororera; rotothăque; Rotothek; 
rotary file; rototeka]. Gen.: Catalog mecanic, care 
poate cuprinde până la 40000 de fișe, puse pe 
plăci cuprinse într'o tobă rotativă — și cari pot fi 
consultate fără a fi scoase dela locul lor. 

4. Rototranslație [spamartenbHo-nocTyna- 
TEJbHOe JIBHKEHHE, BHHTOBOE J[BHIKEHHE; ro- 
totranslation; Schraubung; translation and rotation; 
csavarmozgás]. Mec.: Mişcarea unui solid rigid, 


compusă din rotația sa instantanee în jurul unei! 
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axe de rotaţie A, cu translaţia sa în lungul aceleiaşi 
axe. E cea mai generală mişcare instantanee a unui 
solid rigid. În special, cazul în care direcția trans- 
laţiei diferă de direcția axei de rotaţie se poate 
reduce la cazul în care cele două direcţii se con- 
fundă. De aceea, se obișnueşte să se indice roto- 
translaţia prin doi vectori (Uo, w), unde Do e vitesa 
instantanee de translație, iar w e vectorul vitesei 
unghiulare, având punctul de aplicaţie în originea 
axelor de coordonate. Expresiunea vitesei V a unui 
punct având vectorul de poziţie 7 e 
I=d+o XT. 

s. Rototrol [pororTpoJ; rototrole; Rototrol; 
rototrole; rototrol]. Elt.: Maşină electrică amplifi- 
catoare de curent continuu, care are o excitație 
independentă de comandă și o excitație de reac- 
țiune în serie, acordată (v. S., Maşină electrică 
amplificatoare), 

Numărul de spire al excitaţiei R, (v. fig. 1) ca 


I 


Schema de legătură a rołtotrolului, 
R1) și R+) reostale de reglare; Re) excitaţia de reacțiune; Rg) re- 
zistența də sarcină. 


și rezistențele R, și Rẹ sunt astfel reglate, încât 
dreapta U =] (R+ Ra), în repaus (i;=0) se supra- 
pune cu porțiunea nesaturată a caracteristicei în 
sarcină, 

Principiul de funcționare e identic cu cel al 
regulexului (v.). Desavantajele regulexului de a 
nu fi apt pentru reglarea manuală, ci numai în 
legătură cu un sistem automat, ca și depărtarea 
dreptei U =I (R:+ Rs) de caracteristica în sarcină, 
din cauza încălzirii rezistențelor R, și Rs, le are 
și rototrolul; nici acesta nu este deci apt pentru 
alimentarea directă a motoarelor. Rototrolul mai 
prezintă desavantajul că, dacă se modifică rezis- 
tența de sarcină, înfășurarea R, trebue modificată, 

Fig. II reprezintă excitarea prin rototrol a alter- 
natoarelor sincrone. Reglarea funcţionează pe ace- 
laşi principiu ca și reglarea dinamului prin regulex 
(v. sub Regulex). 

La o schimbare bruscă a sarcinii alternatorului, 
din cauza legăturii magnetice dintre stator și rotor, 
curentul de excitație se modifică brusc sub forma 
de impulsie. Dacă tensiunea excitatoarei nu se 
modifică odată cu sarcina, curentul de excitație 
revine după impulsie la valoarea inițială, mașina 
fiind subexcitată sau supraexcitată. De aceea re- 
glarea trebue să mărească, respectiv să micșoreze 
tensiunea excitatoarei dacă, din cauza schimbării 
sarcinii, curentul de excitație crește, respectiv 
scade. 

Rototrolul ca excitatoare efectuează aproape 
automat această reglare, În adevăr, creșterea cu- 
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rentului de excitație datorită unei creșteri brusce 
a sarcinii, excită rototrolul până aproape de gradul 


Excitaţia prin rototrol a generatorului sincron, 
R,) recstat de reglare; Re) excitație de reacțiune; r) redre- 
soare. 


dorit, reglarea acționând foarte puțin. Astfel, ro- 
totrolul se autoreglează imediat, înainte ca ten- 
siunea alternatorului să scadă, pentru ca reglarea 
să provoace un curent de excitație de comandă. 
Dacă inductivitatea rezistenței R, e mică în raport 
cu aceea a rezistenței R, (v. fig. 1), curentul va 
trece în timpul impulsiei prin R, și proprietatea 
arătată mai sus dispare. Pentru a remedia acest 
lucru, numai o parte din spirele de excitație se 
leagă în derivație cu rezistența R, (v. fig. I), 
sau se construește reostatul de reglare R, cu o 
inductivitate mare, sau se scoate reostatul R,, 
rămânând pentru reglare numai R (v. fig. 1). 

Se poate realiza o combinaţie între regulex și 
rototrol, prin repartiția adecvată a excitaţiilor în 
serie și în derivație. 

1. Rotulă [roireno; rotule; Knie; knee; kanya- 
rulat). Urb.: Sistem de rezolvare a intersecțiunii 
unor corpuri de clădiri sau a unor străzi, cari se 
întâlnesc într'un unghiu defavorabil, de formă 
circulară sau poligonală. 

2. Rotulă: Sin. Nucă (v.). 

3. „articulaţie cu = : Sin. Articulație sferică (v.). 

4. Rotund [Kpyrilblă; rond; rund; round; kerek, 
gömbölyű]. Gen.: 1. Calitatea unei linii de a 
avea toate punctele echidistante (sau aproape 
echidistante) față de un punct dat. Cercul e o linie 
rotundă. — 2. Calitatea unei suprafeţe de a avea 
punctele oricărei secţiuni plane, perpendiculară pe 
o axă de simetrie, echidistante (sau aproape echi- 
distante) față de această axă. Cilindrul circular și 
conul circular sunt suprafețe rotunde. — 3. Calitatea 
unei suprafețe de a avea toate punctele echidi- 
stante (sau aproape echidistante) față de un punct 
dat. Sfera e o suprafaţă rotundă. — 4. Calitatea 
unui corp de a fi mărginit de o suprafaţă rotundă. 

5. Rotund, lemn ~. V. Lemn rotund. 

s. Rotunjire [orpyrnenne; arrondissage; Ab- 
runden; rounding-off; legămbâlyites]. Tehn.: Pre- 
lucrarea muchiilor și a colțurilor corpurilor, pentru 
rea'izarea unei treceri printr'o suprafață rotundă 
între fețele contigue, spre a evita rănirile, sau 
spre a micşora tensiunile mecanice din dreptul 
variațiilor brusce de secțiune, din dreptul mu- 
chiilor sau al colțurilor. 

7. Rotunjire [orpyrnenne; arrondissage; Ab- 
rundung; rounding; legămbălyites]. Meti.: Opera- 


țiunea de forjare la cald sau la rece, prin care 
se dă unei piese metalice forma de corp cu secțiune 
transversală circulară (da ex. de con sau de cilindru 
drept). Pe lângă schimbarea formei, rotunj'rea are 
ca efect și îmbunătățirea calităților mecanice în 
lungul axei piesei. De obiceiu, rotunjirea e însoțită 
de întinderea piesei și de reducerea ariei secțiunii 
transversale. Pentru menținerea ariei secțiunii. sau 
pentru mărirea ei, piesa prelucrată e supusă înde- 
sării (refulării) în direcția axei longitudinale a piesei, 
între fazele rotunjirii sau după terminarea ei. 

La piese mici, rotunjirea se efectuează la cald 
sau la rece, prin baterea cu ciocanul (manual sau 
mecanic) pe muchiile succesive ale piesei, lovi- 
turile pe o muchie alternând cu cele pe 
muchiile la 90° faţă de ea. Deformarea muchiilor 
e urmată, de obiceiu, de netezirea piesei cu 
rotunjitorul. La piese mari (de ex. la lingouri), 
rotunjirea se efectuează la cald, prin forjarea la 
presă sau cu ciocanul mecanic, folosind fie un 
berbec cu faţă plană, fie un berbec și o nicovală 
cu față de lucru scobită. Lăţimea zonei de prin- 
dere a piesei sub ciocan nu trebue să depășească 
lungimea deformării piesei, pentru a evita pro- 
ducerea de cute sau de suprapuneri. 


s. Rotunjire [orpyruenue; arrondissement; 
Abrunden, Aufrunden; rounding off; kikerekites]. 
Mat.: Înlocuirea unui număr cu un alt număr, mai 
ușor de folosit în calcule, și a cărui valoare 
e apropiată de cea a primului număr. Exemplu: 
Înlocuirea unui număr cu prea multe zecimale, 
cu un număr cu mai puține zecimale, cu o 
valoare apropiată de cea a primului număr. Rotun- 
jirea se face, fie prin micșorare, adică prin negli- 
jarea unora dintre zecimale (în cazul în care ele 
reprezintă mai puțin decât jumătate din unitatea 
ultimei zecimale păstrate), fie prin mărire, adică 
prin neglijarea acelor zecimale și prin mărirea 
cu o unitate a ultimei zecimale (în cazul în care 
zecimalele cari se ne- 
glijează reprezintă mai 
mult decât jumătatea 
ultimei zecimale păs- 
trate). 

ə. Rotunjitor [oK- Y2 
pyrIaArnnä AHCTPy- 1 hol 
MeHT; &tampe ronde; sanS, 
Rundgesenk; rounding 
tool;  kărsullyeszt6]. 

Tehn.: Unealtă a for- b 
jaruiui, care serveș- 

n la fasonarea, de 

obiceiu manuală, a?< E) 
pieselor cu secțiune 

circulară, și la îndrep- Rctunjitoare de forjă. 
tarea sau la netezirea 4) pentru forjare manuală; b) dublu, 
acestor piese. E con- pentru forjare mecanizată; 1) se- 
stituit dintr'o matriță mimatriță de fixat pe nicovală; 


2) ciocan rotunjitor; 3) semimatrițe; 
de oțel (cu fața de 4) mânere de manevrare (urechi 
lucru concavă, semi- 


de manevrare). 
cilindrică, și cu picior 
pentru fixarea în gaura pătrată a nicovalei) și dintrun 
ciocan rotunjitor cu coadă (v. fig. a). Piesa brută 


[i] 


w 


e așezată între fețele de lucru ale matriţei și 
ciocanului rotunjitor, și e deformată prin lovituri 
de baros, aplicate ciocanului rotunjitor. 

1. Rotunjitor dublu [aBoănoă orpyrnaronaii 
HHCTPyMeHT; arrondisseur double; doppeltes Ab- 
rundungswerkzeug; double rounding offtool; kettős 
lekanyarit6]: Unealtă folosită în forjarea mecanică, 
servind ca unealtă intermediară la fasonarea, de 
regulă la cald, a pieselor cu secțiune circulară și la 
încreptarea sau nstezirea acestor piese. E constituit 
din două semimatrițe de oțel, cu fețele de lucru 
concave, semicilindrice (v. fig. b, sub Rotunjitor), 
şi un mâner (comun sau individual). Pentru 
rotunjire, piesa e introdusă între semimatrițele 
rotunjitorului, care se sprijine pe nicovală, și 
primește loviturile berbecului pe fața superioară. 
Piesa e rotilă manual în matriță, iar între două 
lovituri ale berbecului e mișcată alternativ în cele 
două sensuri ale direcţiei axei longitudinale a 
piesei. 

2. Rotunjitor, ciocan ~: Sin. Ciocan planator 
cilindric (v.). 

s. Rouă [poca; rosée; Tau; dew; harmat]. V. 
sub Meteori apoși. 

a. ~ interioară. V. Apă de condensare interioară. 

s. Rouă, punct de ~ [Toyka pocbr; point de 
rosée; Taupunkt; dew point; harmatpont]. Tehn.: 
Temperatura la care apare prima picătură de con- 
densat (rouă) dintr'un amestec de vapori prin 
condensare, sau la care aerul umed ajunge la 
saturație cu umiditatea pe care o conține. Punctul 
de rouă al aerului se determină cu ajutorul higro- 
metrului sau al p:ihrometrului, Sin. Punct de con- 
densare isobară. V. și sub Diagrama aerologică. 

o ~, temperatură de ~ [remneparypa 
pocbI; temperature de rosée; Tautemperatur; dew 
temperature; harmat-hâmerseklet]: Sin. Punct de 
rouă, V. sub Rouă, punct de ~. 


7. Roza vânturilor [poza BerpoB; rose des 
vents; Windrose; wind rose; szélrózsa]. 1. Meteor.: 
Reprezentarea grafică a repartiției intensității vân- 
turilor într'o anumită localitate, în funcțiune de 
direcția din care bat vânturile. Roza vânturilor e 
o stea de raze vectoare, îndreptate după 4, 8, 
16 sau 32 de direcţii, cari formează între ele 
unghiuri egale și in lungul cărora se poartă lun- 
gimi proporționale cu intensitatea vântului care 
bate din direcția respectivă. — 

s. ~ vânturilor [poza BeTpoB, kapTyuka 
KoMnaca; rose des vents; Windrose; wind rose, 
compass card, dial card; szélrózsa]. 2. Fiz.: Repre- 
zentarea grafică, în formă de stea, a direcțiilor 
punctelor cardinale, folosită în cutiile busolelor 
pentru a repera direcția către care se îndreaplă 
acul magnetic al busolei. Roza vânturilor poartă, 
afară de direcţiile celor patru puncte cardinale, 
şi diviziuni ale unghiurilor dintre ele, aceste un- 
ghiuri fiind împărţite în 2, 4 sau 8 unghiuri egale; 
uneori, ea poartă și o împărţire a circumferenței 
în 360%. 

9. Rozacee [posonBeruble; rosac6es; Rosa- 
zeen; rosaceae; rozaceek]. Bot.: Familie de arbori, 
arbuști și plante ierboase, cu frunze alterne, ade- 
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seori compuse, însoțite, în general, de stipele 
(frunzişoare cari însoțesc frunzele, la baza peţio- 
lului sau a limbului lor). Rozaceele au, de obi- 
ceiu, florile hermafrodite, radiat simetrice, cu 
corolă și caliciu (cu cinci sau zece sepale), cu 
petalele în număr egal cu sepalele; fructul e uscat 
sau cărnos, cu endocarp coriaceu, pomiaceu sau 
drupaceu. 

10. Rozamine [posaMuuHei; rosamine; Rosamine; 
rosamine; rozaminek]. Chim.: Substanțe colorante 
sintetice, cu nucleu xantenic, obținute prin con- 
densarea clorurii de benzenil, CaH; — CCI, cu com- 
puși aminați și fenolici. Rozaminele se deosebesc 
de rodamine (v.) prin lipsa grupei carboxil. 

1. Rozanilină. Chim.: Sin. Fuchsină (v.). 

12, Rozasă [pozerra; rosace; Einsetzrose, Ro- 
sette; rosette, rosace, rose; rozetta]. Arh.: Des- 
chidere mare, circulară, pe fațadele bisericilor din 
Evul mediu și, mai ales, ale catedralelor din |le-de- 
France și din Champagne. Rozasa e unul dintre 
elementele caracteristice ale arhitecturii gotice. 

13. Rozătoare [rpbi3yHblI; rongeurs; Nagetiere; 
rodents; rágcsálók]. Zool.: Rodentia, Ordin de 
mamifere cu dentiție specializată pentru ros și 
măcinat. E caracteristică desvoltarea excesivă a 
incizivilor în formă de daltă (câte doi sau patru 
în maxilarul superior și doi în maxilarul inferior), 
lipsa caninilor, în locul cărora se găsește un 
spațiu, numit bară, și prezența crestelor trans- 
versale de smalţ pe suprafața molarilor. Roză- 
toarele macină hrana prin mișcarea anteroposte- 
rioară a maxilarului inferior. Incizivii cresc continuu 
în tot timpul vieţii lor. Rozătoarele au membre 
inegale, cele anterioare fiind mai scurte. Sunt 
foarte prolifice — primul rând de pui născuți se pot 
înmulți şi ei, în același an calendaristic (șoareci, 
șobolani). Înmulțirea lor excesivă determină in- 
vazii şi migrațiuni în masă. Sunt foarte răspân- 
dite și numeroase; o treime din numărul de ma- 
mifere de pe glob sunt rozătoare. Aproape toate 
sunt nocturne, Majoritatea trăiesc în galerii pe 
cari și le sapă în pământ. Își fac depozite de 
hrană în galerii sau în cuiburi. Cele mai multe 
hibernează. Consumă aproape excluziv hrană ve- 
getală, în special semințe, fructe, rădăcini. Foarte 
puține sunt omnivore (șobolanul, hârciogul). Cele 
mai multe rozătoare sunt dăunătoare. Distrug, în 
deosebi, culturile agricole, şi răspândesc boli in- 
fecțioase printre animale și oameni. Câteva sunt 
vânate pentru blana lor prețioasă: ondatra, nutria, 
castorul, hârciogul, șobolanul de apă, etc. 

Ordinul rozătoarelor cuprinde două subordine — 
Duplicidentata și Simplicidentata — după cum în 
maxilarul superior sunt patru sau doi incizivi — 
și 24 de familii. 

La noi sunt reprezentate: Lepirodae (iepuri), 
Sciuridae (veverite), Myoxidae (pârşi), Jaculidae 
(șoareci săltători), Spalacidae (orbeți), și Muridae 
(şoareci și șobolani). Cea mai bogată în specii 
e familia Muridelor. 


14. Rozazurine [po3a3ypun; rosazurines; Ros- 
azurine; rosazurins; rozazurinek]. Chim.: Produse 
sintetice aparținând clasei coloranților azoici, 
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Mai importante sunt următoarele - produse: 
Rozazurina G, sarea de sodiu a acidului o-toli- 
din-diazo-etil-naftilaminosulfonic-naftilaminosulfo- 
nic, care se prezintă sub formă de pulbere brună- 
roșietică, solubilă în apă cu o coloraţie roșie, 
și în acid sulfuric concentrat cu o colorație al- 
basiră; cu acidul clorhidric diluat formează un 
precipitat violet-roşietic. E folosită în vopsitorie, 
peniru colorarea directă a bumbacului în baie 
neutră sau ușor alcalină. — Rozazurina B, sarea 
de sodiu a acidului o-tolidin-diazo-dietil-naftila- 
minosulfuric, are aceleași întrebuinţări ca și primul 
produs. 

1. Rozeină. Chim.: Sin. Fuchsină (v.). 

2. Rozelit [posenur; rosslite; Roselith; roselite; 
rozelit]. Mineral.: Caz(Co, Mg), [AsO,l, 2 H30. 
Arseniat hidratat de calciu, magneziu și cobalt, 
natural. E roz; cristalizează în prisme romboidale, 
cu duritatea 3,5; gr. sp. 3,7. 


3. Rozetă [pozerra; rosette; Rosette; rosette, 
rosace; rozetta]. Gen.: 1. Disc de decorare a 
găurii cheii unei broaște (de ușă, de dulap, etc.). 
— 2, Element decorativ în formă de cerc sau 
de floare rotundă, de dimensiuni mici, care îm- 
podobeşte un obiect, decorează o piatră, etc. 
— 3. Tehn.: Armatură sau guler marginal al 
unui fus, de material metalic (fontă, oțel, etc.) 
sau nemetalic, care serveşte, fie ca element de 
legătură (de ex. la legarea firelor aeriene) sau 
de suspensiune (de ex. la suspendarea lămpilor), 
fie ca piesă intermediară pentru protejarea contra 
uzurii a anumitor piese sau organe de mașini 
(de ex. rozeta conducătoare a aparatului de 
tracțiune al vehiculelor de cale ferată), sau 
pentru evitarea deplasării axiale a unor organe 
de mașini (de ex. rozeta fusurilor exterioare, mon- 
tate în paliere de alunecare, la osiile montate 
ale vehiculelor de cale ferată; rozeta dela capătul 
butoanelor de manivelă la locomotive). 

4, ~ conducătoare [cyxapb HanpaBnaronreii; 
guide de crochet d'attelage, guide de crochet 
de traction, guide de crochet d'accouplement; 
Zughakenfihrung; draw bar guide, draw-hook 
guide; vondrud-vezet8]: Armatura de oțel, nituită 
sau fixată în şuruburi la mijlocul traversei frontale 
a vehiculelor de cale ferată, și prin care trece 
cârligul de tracțiune. Rozeta servește la ghidarea 
cârligului de tracţiune și la protejarea contra 
uzurii a traversei frontale, care se produce datorită 
frecării dintre cârlig şi traversă; în cazul ruperii 
barei de tracțiune, rozeta oprește ieșirea cârligului, 
ca și a porțiunii de bară solidară cu cârligul. 
Rozela se înlocuește ușor când uzura ei a atins 
anumite limite. 

5 ~ de busolă [koMnacHaA kapTymka; rose 
de compas; Kompabrose; compass card, graduated 
arc; irânytirozsa]: Cercul orizontal al unei busole. 

e. ~ de legătură [anrepnaa pozerka; rosace 
d'amarrage; Binderrosette; anchoring rosette; kötő- 
rozetta]: Organ înțepenit într'o construcție fixă, 
de care sunt legate fire sau cabluri, de exemplu 
transversalele liniilor de tracţiune și sârmele lor 
de întindere din curbe. 


2, ~ de perete [crennaa po3eTKa; rosace 
de scellement; Wandrosette; wall-rosace; fal- 
rozetta]: Armatură care se fixează pe pereții 
exteriori ai clădirilor și de care se leagă sârmele 
ce servesc, fie la suspendarea firelor aeriene de 
tracțiune electrică (tramvaie sau trolleybuse), fie 
la suspendarea corpurilor de iluminat, ascunzând 
cârligul de atârnare. 

Rozetele de tracţiune au amortisor de vibrații, 
de cauciuc. Sunt confecţionate din fontă și se 
fixează de perete cu 2-::4 şuruburi. Suportă forțe 
perpendiculare pe zid de 500.::600 kg. 

s& ~ de plafon [noronounaa pozerra; ro- 
sace de plafond; Deckenrosette; ceiling rose; 
mennyezetrozetia]: Disc cilindric sau con metalic 
simplu sau cu forme ornamentale, care se mon- 
tează la lămpi pentru a ascunde cârligul de 
care se atârnă lampa, ca și conexiunile la firele 
de alimentare. 

9. ~ de reglare [orpymuna; ventouse; Zug- 
loch; draught hole; huzatlyuk]: Dispozitiv format 
din două discuri de tablă coaxiale, în care sunt 
decupate segmente montate pe orificiul de 
absorpţie a aerului de combustie la unele injec- 
toare de combustibil pentru focare, sau chiar pe 
peretele focarului. Unul dintre discuri e fix, iar 
celălalt e rotativ, asifel încât segmentele lui pline 
acoper segmentele decupate în discul fix. Servește, 
de regulă, lareglarea debitului de aer de combustie. 


10. Rozindulină [posunnyJIaH; rosinduline; Ro- 
sindulin; rosinduline; rozindulin]. Chim.: 
a H i 
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Materie colorantă din clasa rozindulinelor (deri- 
vați monoaminici ai fenilnaftofenazoniului). Se 
obține industrial din a«-naftilaminoazobenzen, 
anilină și clorhidrat de anilină. Sărurile de rozin- 
dulină sunt roșii. Cu acid sulfuric dă o colorație 
verde. Prin hidroliză cu acizi se formează rozin- 
dona, colorant care vopsește lâna și mătasea în 
roșu-portocaliu. 

11. Roz nou: Sin. FloxinăP (v.). 

12. Rozolic, acid ~. Sin. Aurină (v.). 

13, Rubanată, textură ~ [nomocuaraa CTpyK- 
Typa; texture rubanée; gebänderte Textur; ribbon 
striped texture; sâvozoit textura]. Petr., Geol.: 
Aspectul dungat al rocelor eruptive sau meta- 
morfice, datorit alternanței de pături de compo- 
ziļie mineralogică sau de structură diferită. 

14. Rubelit[py6ennT; rubélite; Rubellit; rubellite, 
Siberian ruby; rubellit]. Mineral.: Varietate de 
turmalină de coloare roză; e o piatră prețioasă, 


1. Ruberitric, acid ~ [pyGepaTrpuroBaa KHC- 
Nora; acide ruberythrique; Ruberythrinsăure;rube- 
rythric acid; ruberitrikus sav]. Chim.: V. sub Roibă. 


2. Rubiaceae. Bot.: Familie de plənte ierboase, 
cu frunze întregi, în aparenţă verticilate, și cu stipele 
cu aspect de frunze. Rubiaceele au flori herma- 
frodite, rareori poligame sau unisexuate, regulate; 
fructe uscate, rareori cărnoase, cu două carpele, 
indehiscente, cari se despart la maturitate, — și 
semințe albuminate. 

3. Rubiazol: Sin. Prontosil roșu (v.). 

+. Rubidiu [pyGumuă; rubidium; Rubidium; 
rubidium; rubidium]. Chim.: Rb; nr. at. 37; gr. at. 
85,48; p. t. 39; D,ş= 1,522. Metal alcalin, alb, 
strălucitor ca argintul, oxidabil foarte ușor in aer 
umed. Se găsește răspândit în natură în cantități 
mici, însoțind sodiul și potasiul. Se cunosc urmă- 
torii isotopi ai rubidiului: rubidiul 81, care se 
desintegrează cu emisiune de pozitroni și de 
radiație y, cu un timp de înjumătățire de 5 ore, 
obținut prin reacţia nucleară Br? (4, 2 n) Rb®'; 
rubidiul 82, care se desintegrează cu emisiune 
de pozitroni și de radiație + cu un timp de în- 
jumătățire de 6,3 ore, obținut prin reacția nu- 
cleară Br”? (æ, n) Rb?? sau Kr? (d, 2 n) Rb%2; ru- 
bidiul 84, care se desintegrează cu emisiune 
de pozitroni, obținut prin reacția nucleară 
Rb55 (n, 2 n) Rb**; rubidiul 85, isotop stabil care se 
găsește în proporție de 72,8% în rubidiul natural; 
rubidiul 86, care se desintegrează cu emisiune 
de electroni și de radiație y, cu un timp de înju- 
mătățire de 19,5 zile, obținut prin reacţiile nucleare 
Rb** (n, y) Rb%6, Rb?” (y, n) Rb%6, Sr°® (d, a) Rb*6; 
rubidiul 87, isotop care se găsește în proporție 
de 27,2% în rubidiul natural și care se desințe- 
grează cu emisiune de elecironi și de radiație y, 
cu un timp de înjumătățire de 8,3:10' ani; rubi- 
diul 88, care se desintegrează cu emisiune de 
electroni cu un timp de înjumătățire de 17,5 min, 
obținut prin reacția nucleară Rb? (n, +) Rb®®; 
rubidiul 89, care se desintegrează cu emisiune 
de electroni și de radiaţie y, cu un timp de în- 
jumătățire de 15 min, obținut prin bombardarea 
uraniului cu neutroni; isotopii 90, 91, 92, 94 
şi 97, cari toți se desintegrează cu emisiune de 
electroni, cu un timp de înjumătățire foarte scurt și 
sunt obținuți prin bombardarea uraniului cu neutroni. 

Pentru prepararea rubidiului se întrebuințează 
minereurile de carnalit, cari conțin 0,025% ru- 
bidiu. Se obține prin încălzirea hidratului de 
rubidiu cu magneziu. Se păstrează sub petrol, 
în vase închise, sau în cutii metalice din cari s'a 
evacuat aerul. Se combină direct cu oxigenul, dând 
peroxidul de rubidiu, RbO,, portocaliu. De ase- 
menea, se combină cu halogenii şi cu majoritatea 
acizilor anorganici și organici. 

s. Rubin [pyGan; rubis; Rubin; ruby; rubin]. 
Mineral., Chim.: 1. Varietate de corindon, de 
coloare roșie și cu duritate mare. E un oxid ce 
aluminiu, care se găsește în natură, cristalizat. 
— 2. Rubin fabricat sintetic, topind un amestas 
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de oxid de aluminiu și oxid de crom. Are toate calită- 
țile rubinului natural, dar nu prezintă incluziuni. 

o. Rubinbalas [Ganunac-pyGuH; rubis balais,rubis 
spinelle; Rubinspinell; balas ruby, spinel ruby; rubin- 
spinell]. Chim.: MgO-Al,O;.Varietate de spinel de co- 
loare roșie închisă, E considerat piatră semiprețioasă. 

7. Rubinspinel. (v.). Rubinbalas. 

s. Rubrocol. Chim., Farm.: C3H0. Derivat 
al trimetoxifenilmetanului, cu o eficacitate deo- 
sebită în tuberculoza ganglionară, osoasă și arti- 
culară; e insolubil în apă; sarea de sodiu bisul- 
furică este solubilă. E contraindicat în tuberculoza 
pulmonară, în epuizarea fizică, aritmie, etc. (N. C.). 
Sin. Rubrofen. 

s. Rückschlagventil: Sin. Reținător (v.). 

10. Rucsac: Sin. Sac turistic. V. sub Sac. 

11. Rucu. V. Bixină. A 

12, Rudacee [rpyGoo6nomounbie NOpPOJbI; ru- 
dacées; Rudazeen; rudaceae; rudaceek]. Petr.: 
Nume pentru rocele sedimentare clastice de 
tipul pietrișurilor. 

13. Ruderal [pypepanbnbie pacreuaa; ruderal; 
auf Schutt wachsend; ruderal; romonnâvâ]. Agr.: 
Calitate a plantelor din flora spontană (burueni) dea 
crește printre ruine, dărâmături, în locuri virane, șan- 
țuri, pe râpe, sau pe marginea drumurilor, a şosele- 
lor, a căilor ferate, dar nu și prin semănături. 

Buruenile ruderale sunt tot atât de dăunătoare 
ca și cele din semănături (numite segetale). Ele 
constitue o rezervă de burueni pentru culturi şi, 
în același timp, servesc drepi plante-gazdă pen- 
tru foarte multe boli și insecte dăunătoare. Agro- 
minimul prevede, ca o lucrare obligatorie, dis- 
trugerea regulată, inainte de înflorire, atât a 
buruenilor din culturi, cât și a celor ruderale. 

14. Rudiști (PyA1CTbI; rudistes; Rudisten; ru- 
distes; rudisztek ]. Paleont.: Lamelibranhiate recifale, 
cu valve groase, inegal desvoltate. Cea dreaptă, fi- 
xată de fund, se desvoltă mai puternic, pe când cea 
stângă, liberă, e mai mică și are formă de căpăcel. 

15. Rudiţă: Sin. Hulubă (v.). 

16. Ruf |ranbiou Ha nany6e, pyőka; rouf; Koje; 
roundhouse; hajórekesz]. Nav. m.: Totalitatea 
suprastructurilor din centrul navei și de pe 
puntea superioară, 

În ruf sunt dispuse, în general, instalaţiile de 
radiotelegrafie, cabinele comandantului și cele 
ale ofițerilor de punte. 

17. Rufigalic, acid ~. V. Rutigalol. 

ıs. Rufigalol [pypuranox; rufigallol; Rufigallol; 
rufigallol; rufigallol]. Chim.: 
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Hexaoxiantrachinonă. Poate fi obținut prin con- 
densarea a două molecule de acid galic sub 
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influența acidului sulfuric. E un colorant care 
vopseşte lâna în brun pe mordanți de crom sau 
de aluminiu. Soluţiile alcaline sunt albastre. Sin. 
(impropriu) Acid rufigalic. 

1. Rug [emennna; ronce-bleue; Kraiz-Brom- 
beere, Rahmbeere; dewberry, trailing blackberry; 
gyalogszeder]. Agr.: Rubus caesius. Specie de 
plante din familia rozaceelor, având tulpina târitoare 
și rizomi numeroși. Invadează ca buruiană toată 
regiunea de stepă și de silvostepă, întâlnindu-se 
până în zona solului brun-roșcat, de pădure. 
Creşte, în special, pe miriştile loturilor ţără- 
nești, unde formează vetre masive, năpădind une- 
ori suprafața. Se desvoltă și în porumbiști, înce- 
pând după prașila a doua. Dăunează culturilor prin 
consumul mare de apă și de substanţe hrănitoare. 
Având rizomi și rădăcini numeroase, se combate 
greu prin lucrările culturale obișnuite. Metoda cea 
mai bună de combatere o constitue arăturile de 
vară adânci și repetate, și ogorul negru. 


2. Rugină [pmaBunna; rouille; Rost; rust; 
rozsda]. Chim.: Strat de oxid de fier hidratat, 
Fe,O,(OH),, format prin acţiunea oxigenului și a 
umidității aimosferice asupra fierului. Rugina e o 
substanță brună-roșietică; e higroscopică, ceea ce 
contribue la accelerarea procesului de coroziune. 
V. şi sub Ruginire. 

3. Rugină [paBuauna; rouille; Rost; rust; 
rozsda]. Agr.: Boală a plantelor, răspândită pe 
tot globul, la plante cultivate și spontane din 
aproape toate ordinele și familiile de pteridofite 
şi antofite produsă de un număr mare de 
genuri de ciuperci microscopice din ordinul ure- 
dineelor, clasa basidiomicetelor. Dintre acestea, 
cele mai frecvente sunt genurile Puccinia și Uro- 
myces, cu un număr mare de specii. Genul 
Puccinia prezintă și numeroase forme specializate, 
ca și un număr mare de rase fiziologice, sau 


biotipuri. Toate ciupercile din familia uredineelor, | 


cari produc rugină, sunt paraziți obligaţi, ele ne- 
putând fi cultivate pe medii artificiale. 

Atacă organele vii aeriene ale plantelor, pro- 
ducând pe ele mici pustule (sori) prăfoase, 
galbene-castanii până la negre și cu forme dife- 
rite: circulare, ovale sau alungite, ca niște stropi 
de rugină. Aceste pustule conţin sporii de 
răspândire ai parazitului — uredosporii — sau 
sporii lui de rezistență —teleutosporii. Ciupercile 
cari produc rugina mai au și alte două feluri de 
spori, cari apar, în general, primăvara: picnospo- 
rii, cari se desvoltă în picnidii, și ecidiosporii, 
cari se desvoltă în ecidii. Rugina nu prezintă, la 
toate plantele, ce'e patru feluri de spori pe cari 
le prezintă rugina neagră a cerealelor. La unele 
se formează numai ecidiosporii și picnosporii; 
la altele, numai uredosporii și teleutosporii, iar 
altele prezintă numai teleutospori. De aceea, 
speciile de ciuperci cari produc rugina au cicluri 
de vieaţă diferite. 

D'ntre plante, gramineele sunt foarte frecvent 
atacate de rugină, iar dintre graminee, cerealele 
cultivate, în deosebi grâul, orzul, ovăsul și secara. 


La grâu, se cunosc trei teluri de rugină: rugina 
brună, produsă de ciuperca Puccinia triticina 
Erikss, rugina galbenă, produsă de ciuperca Puccinia 
glumarum (Schm.) Erikss et Henn. f. sp. Tritici 
Erikss, şi rugina neagră, produsă de ciuperca Puc- 
cinia graminis Pers. f. sp. Tritici Vill, toate din familia 
Pucciniaceelor (Uredinales, Basidiomycetes). În țara 
noastră, cea mai f:ecventă e rugina brună, care 
nu lipsește aproape în niciun an, dar cea mai 
periculoasă e rugina neagră, care apare cu deo- 
sebire în anii ploioși; rugina galbenă apare nu- 
mai în anii cu condițiuni climatice (vânt, tempe- 
ratură şi umiditate) favorabile și nu e păgubitoare 
decât în caz de atacuri puternice. Cele trei fe- 
luri de rugină se deosebesc între ele prin forma 
şi coloarea pustulelor. Rugina brună formează pus- 
tule castanii deschise până la castanii închise, 
ovale, alungite, sau aproape circulare, risipite pe 
toată suprafața organului atacat. Se desvoltă în 
special pe frunze (limb și teacă) și mai puțin pe 
paiul grâului. La începutul bolii apar pustule 
pulverulente, mai ales pe faţa superioară a frunze- 
lor; apoi apar pustule strălucitoare pe faţa infe- 
rioară a frunzelor. Boala nu trece niciodată pe 
spic. Rugina galbenă se desvoltă pe toate organele 
aeriene ale grâului, incluziv pe bob, formând pus- 
tule (uredospori) dreptunghiulare, galbene-porto- 
calii, așezate în şiruri lungi, paralele. Se întâlnește 
mai mult în Nordul și în Vestul țării. Rugina neagră 
atacă în deosebi paiul și spicul de grâu, ca și frunzele 
(teaca și limbul), producând pustule lungi de 
2:10 mm, la început brune, pulverulente, apoi 
negricioase; în caz de atacuri puternice, ea pro- 
duce ș'stăvirea boabelor. 

Teleutosporii celor trei feluri de rugină se des- 
voltă, în general, pe partea inferioară a frunzelor, 
separat de uredospori la rugina brună și galbenă, 
sau în aceleași locuri cu uredosporii la rugina 
neagră. În general, ei sunt negri. Ecidio- 
sporii și picnosporii se formează pe plante-gazde 
diferite de grâu. Ei se desvoltă, de obiceiu, sub 
forma unor pete circulare, galbene, pe suprafața 
cărora se observă mici puncte portocalii aprinse, 
dispuse! în grămăjoare neregulate. 

La rugina brună, ecidiile nu se formează în natură. 
Ele au putut fi obţinute numai experimental, infec- 
tând diferite specii sălbatice de Thalictrum (ruțișor). 
Transmiterea ruginii brune dela un an la altul 
se face numai prin uredospori. — La rugina nea- 
gră, ecidiile se produc frecvent în natură. Ele se 
desvoltă primăvara, pe frunzele de Berberis vul- 
garis L. (dracila), în urma germinării teleutospor'- 
lor. Infecț'unile cu rugină neagră continuă dela 
un an la altul prin ecidiosporii formaţi pe dracilă. 

Orzul e atacat, de asemenea, de trei feluri de 
rugină: rugina brună (Puccinia Hordei Oith.), ru- 
gina galbenă (Puccinia glumarum (Schmidt) Erikss 
et Henn. f. sp. Hordei Erikss.), şi rugina neagră 
(Puccinia graminis Pers. f. sp. Hordei Erikss.). — 
Pe ovăs se cunosc două feluri de rugină: rugina 
coronată (P. coronifera Kleb, f. sp. Avenae Erikss) 
şi rugina neagră (P. graminis Pers. f. sp. Avenae 
Erikss. et. Henn.). Rugina galbenă nu se întâlnește 


petovăs. Pe secară se cunosc trei feluri de ru- 
gină, ca și la grâu şi orz; rugina brună (P. dis- 
persa Erikss. et Henn.), rugna galbenă (P. glu- 
marum (Schw ) Er.kss. et Henn. f. sp. Secalis 
Erikss.) şi rugina neagră (P. graminis Pers. f. sp. 
secalis Erikss. et Henn.). 

Combaterea ruginii se face mai mult preventiv. 
Cel mai sigur mijloc de combatere e selecționarea 
de soiuri de plante rezistenta la atacul ruginii și 
folosirea de măsuri agrotehnice potrivite, între 
cari arăturile adânci de toamnă, plantarea de 
perdele de protecţiune, aplicarea de îngrășăminte, 
distrugerea buruenilor și a tuturor gazdelor inter- 
mediare, cum sunt samulastra pentru rugina brună, 
tufele de draciă (Berberis vulgaris L.) pentru ru- 
gina neagră, etc. Tratamentele chimice dau, în 
general, rezultate puţin satisfăcătoare. În unele 
cazuri se recomandă tratamente cu sulf, în praf 
sau în soluție. 


1. Ruginire [paBJenne; rouillage; Rosten, 
Verrosten; rusting; rozsdăsodâs). Chim.: Fenomenul 
prin care fierul se transformă în oxid de fier hi- 
dratat, FezO.(OH),, sub acțiunea oxigenului și a 
umidității atmosferice. Iniţial, reacţia se produce 
numai la suprafață; apoi, sub influența oxigenului, 
continuă și în adâncime. Dacă fierul s'ar găsi 
numai întrun mediu format din oxigen și apă, 
pure, ruginirea ar fi un fenomen pur chimic și 
s'ar produce conform reacţiilor 


Fe+H,O-FeO+H,i 
2 Het Op H3Oa, 
2|FeO +H,O; > F.Oa(OH),1 


În majoritatea cazurilor, procesul este însăjde 
natură electrochimică. În aer există totdeauna 
bioxid de carbon, bioxid de sulf, etc. sau săruri 
minerale, sub formă de praf. Acestea, disolvate 
în apă, constitue soluții electrolitice. Din cauza 
neomogeneităţii metalelor tehnice, cari sunt con- 
stituite, fie din cristale pure, despărțite prin metale 
străine, fie din soluții solide, sau din cauza diferi- 
telor neregularități ale suprafeței, se formează pile 
electrice locale. Prin stratul subțire al soluției 
de electrolit, accesul oxigenului, ca depolarizator, 
e ușurat mult — și procesul de coroziune e 
foarte intens. 

În aerul atmosferic perfect uscat, la temperatura 
ordinară, fierul nu ruginește. La suprafața sa se for- 
mează o peliculă subțire (de 15:25 A) de oxizi, 
care oprește accesul gazului la suprafața metalului. 
Din această cauză, fierul care se găsește un timp 
oarecare în aer uscat și e supus apoi acțiunii 
atmosferei obișnuite, ruginește mai greu decât cel 
cu suprafața proaspăt curăţilă. Ruginirea poate fi 
prevenită prin acoperirea fierului cu pelicule me- 
talice, cu pelicule organice sau anorganice. V. 
sub Coroziune și sub Protecția metalelor. 

2. Rugos: Sin. Aspru (v.). 

s. Rugozitate [nepoxoBarocrb; rugosité; Rau- 
heit; ruggedness; érdesség]. Gen.: Starea supra- 
feței unui corp solid, în care are denivelări foarte 
mici în raport cu dimensiunile ei, și aie căror 
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amplitudini sunt deřordinul de mărime al dimen- 
siunilor lineare, plane, ale denivelărilor. 

Rugozitatea suprafeței unei conducte sau a unui 
corp care se mișcă într'un fluid prezintă importanţă 
din punctul de vedere al influenţei ei asupra 
forțelor de frecare. Dacă neregularitățile unei 
astfel de suprafeţe sunt mici, ele nu au o acțiune 
directă asupra fenomenului de curgere și supra- 
fața poate fi numită „netedă“ din punctul de 
vedere hidrodinamic. Din contra, când neregulari- 
tățile suprafeței exercită o influență bine deter- 
minată asupra intensității agitației turbulente a 
fluidului, suprafața este „rugoasă”“. 

O suprafață rugoasă poate fi considerată ca 
fiind constituită din numeroase protuberanţe ele- 
mentare, cu o înălțime e care poate să fie (de 
multe ori) foarte mică, de exemplu de ordinul 
unei fracțiuni de milimetru. Pentru o conductă, 
această înălțime se raportează la raza r a conductei 
și raportul e =e/r se numeşte rugozitate relativă. 

Suprafeţele rugoase pot fi caracterizate prin 
protuberanțe de aceeași înălțime și de forme 
diferite, prin grupuri de protuberanțe geometric 
asemenea și cu + 


dimensiuni diferi- DDD 


te, sau prin pro- 
a EIEI 


tuberanțe identice 
3 Siriei A IE, e 
p 


cari se găsesc la 
PP 
7/77 


mi 
“fre 
dis. 


intervale diferite; 
afară de supra- 
fețele cu rugozități 
propriu zise, mai 
intervin și supra- 
fețe cu ondulații 
(v. fig.). Primele 
experiențe, cari au 
fastere RENE 
tru stabilirea influ- zs ar 
enței  rugozităţii DIDI 
asupra scurgerilor 
prin conducte, au Suprafețe rugoase. 
fost Iseta tn cahe 1) suprafaţă cu protuberanțe cu aceeași 
ducte cu rugozi- înălțime și cu forme diferite; 2) și 3) 
tale creată ariii- suprafețe cu protuberanțe geometric 
cial, astfel încât să asemenea și cu dimensiuni diferite; 
Să * poată defini A și 4) supratețe cu protuberanțe 
A > h dentice, cari se găsesc la intervale 
anumite. tipuri de diferite; 5) suprafață ondulată; e) înăl- 


rugegz itate. a țime= protuberanţelor; S) grosimea 
Distincția dintre de bază a peretelui. 


suprafețele netede 
şi suprafețele rugoase apare clar dacă se intro- 
duce noțiunea de film laminar. În vecinătatea 
peretelui conductei, prezența peretelui solid îm- 
piedecă mișcările transversale ale parliculelor de 
fluid, cari caracterizează curgerea turbulentă. 
Se creează astfel un strat subțire de fluid, filmul 
laminar, în care curgerea are caracter laminar, 
în timp ce în restul fluidului curgerea este tur- 
bulentă. — La suprafeţele netede din punctul de 
vedere hidrodinamic, înălțimea e a neregularități- 
lor nu depășește grosimea 2 a filmului laminar 
și curgerea turbulentă nu este influențată de 
aceste neregularități, până la cari nu ajunge 


46* 
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direct. — La suprafeţele rugoase, protuberanțele 
depășesc grosimea filmului, pătrund în zona tur- 
bulentă și măresc , 
caracterul neregu- 


latal scurgerii (v. IOD 
fig.). : 


La valori mici 
ale numerelor Rey- 
nolds R grosimea ca să 
filmului laminar 
este destul de mare 


pentru a acoperi, 


în cele mai multe Poziţia protuberanțelor suprafeței față 
cazuri, neregulari- de filmul laminar. 
tățile suprafeței. 1) perete cu suprafață netedă; 2) pe- 
Dacă numărul Rey- rete cu suprafață rugoasă; 8) grosimea 
nolds crește, grosi filmului laminar; e) înălțimea medie 
mea filmului lami- ti Ari 
nar szade și, înce- j 
pând dela un anumit moment, neregularitățile de- 
pășesc filmul şi influențează direct curgerea. 
Astfel, o suprafaţă inițial netedă poate deveni 
rugoasă. 

Pentru conducte, raportul dintre grosimea fil- 
mului laminar 2 și raza r a conductei are ex- 
presiunea: 


2 _a4V? 
PARA 


unde A e coeficientul de pierdere de sarcină, 
R e numărul lui Reynolds, iar « e o constantă 
adimensională. Limita de aplicabilitate a formulelor 
pentruconducte netede corespundevalorii « = 11,5, 
ceea ce duce la următoarea relație între înăl- 
țimea rugozităților și grosimea stratului laminar: 


Când rugozitatea crește foarte mult, iar numărul 
lui Reynolds are valori mari, coeficientul de pier- 
dere de sarcină nu mai depinde de acest număr 
(v. Rezistenţa în conducte). În acest caz se poate 
pune 
e _ 390 
RA 
ceea ce corespunde la e/2>6. În aceste for- 
mule, pentru à se ia, în general, expresiunea 
—0,237 
1=0,0032+0,221 8, 

1, Rugozitate, coeficient de ~. V. Coeficient 
de rugozitate. 

2. Rujalină: Sin. Nalbă de grădină (v.). 

3. Rujar. V. sub Muncitor de port. 

4. Rulaj [oGopor Barona; roulage; Laufzeit; 
hauling time; vasuti kocsifordul6]. Transp.: Timpul 
dintre două încărcări succesive ale unui vagon 
de marfă, de cale ferată. Rulajul cuprinde: timpul 
de când vagonul a fost adus la încărcare până 
la începerea încărcării; timpul de încărcare (la 
stația de încărcare); timpul transportului până la 
staţia de destinație (în tren); timpul de descăr- 
care (în stația de descărcare); timpul în care a 


fost dirijat şi transportat fără încărcătură, pentru 
o nouă încărcare, și timpul care a trecut până 
când vagonul a fost pus din nou la încărcare. 
Rulajul e un indice tehnico-economic de exploa- 
tare a parcului de vagoane și se calculează, 
fie pentru totalitatea vagoanelor unei rețele sau 
a unei regionale de căi ferate, fie pentru o 
anumită categorie de vagoane. Îmbunătăţirea 
activităţii personalului feroviar şi disciplina bene- 
ficiarilor transporturilor micşorează rulajul şi 
creează o rezervă permanentă pentru majoritatea 
încărcăturilor pe căile ferate. 


5. Rulare, corp de ~ în rulmenţi: Sin. Corp 
de rostogolire în rulmenţi. V. sub Rulment. 

s. Rulant [raramuneca, NoABHKHOHĂ; roulant; 
rollend; rolling; gördülő]. Tehn.: Calitatea unui 
sistem tehnic de a fi construii pentru a se mișca 
sau pentru a se deplasa pe o cale, prin inter- 
mediul unor organe de rostogolire. 

7. ~, material ~. V. Material rulant. 

s ~, pod ~, V. Pod rulant. 

9. Rulantă, scară ~. V. Escalator. 

10. Rulare. 1. Tehn.: Sin. Rostogolire (v.). 

11. Rulare [karanne orkarka; roulement; Rol- 
len; rolling; gördülés]. 2. Tehn.: Deplasarea unui 
sistem tehnic (vehicul, pod rulant, etc.) prin rosto- 
golirea și, eventual, alunecarea roților sau a role- 
lor pe o cale fixă, numită cale de rulare. Pentru 
ca rularea să fie posibilš, e necesar să se exer- 
cite o forță de propulsie (forță de tracțiune), fie 
la periferia roților, în cazul roților motoare (dato- 
rită cuplului motor), fie pe axa roţilor, în cazul 
roților purtătoare; în plus, trebue să fie îndepli- 
nite condițiunile de adeziune între calea de rulare 
și suprafața de rulare a sistemului care se depla- 
sează, și să fie învinse rezistențele de mers. 

Rularea unei roți poate fi considerată ca o 
mișcare plană paralelă, rezultată din mișcarea de 
rotație în jurul centrului geometric al roții acestui 
centru, eventual combinată cu mișcarea de alu- 
necare a punctului de 
contact al roții cu ca- 
lea. Roata care rulea- 
ză liber pe cale, adică 
fără alunecare, are 
centrul instantaneu de 
rotație în punctul de 
contact cu calea (v. 
fig. Il); roata care ru- 
lează cu alunecare are viţesele cari intervin în rularea 
centrul instantaneu de roții pe cale. 
rotație situat pe ver- v,) vitesa de înaintarea centru- 
ticala care trece prin lui (C) al roții; Vp) vitesa lineară, 
poziția inițială a cen- corespunzătoare vitesei unghiu- 
trului geometric al larewa roții; V,) vitesa de alu- 
roții (v. fig. III și IV). 
În raport cu centrul 
instantaneu de rotație, centrul geometric al roții 
descrie, în fiecare moment, arce de cerc (cu raze 
egale) a căror înfășurătoare este o dreaptă pa- 
ralelă cu calea de rulare, care reprezintă locul 
geometric al centrului geometric al roții în miş- 
carea de rulare considerată. — 


necare a punctului (A). 


Vitesele cari intervin în rularea roții pe cale 
sunt: vitesa de înaintare a centrului roții V, și 


vitesa lineară V,=wR a punctelor periferice A de 


contact între roată și cale, corespunzătoare vite- 
sei unghiulare w a roții (v. fig. 1). Vitesa de alu- 
necare a punctului A de contact este egală, deci, 
cu Va=Ve—uR. 


Raportul dintre vitesa de inaintare a centrului 
roții şi vitesa lineară a punctului de contact dintre 
roată și cale determină felul rulării. — Dacă cele 
două vitese V, și Vy=wR sunt egale, rezultă 
Va =0, şi rularea se reduce la rostogolire pură, 
adică roata se rostogolește fără alunecare între 
roată și cale, iar punctul A de contact dintre roată 
şi cale coincide cu centrul instantaneu de rotaţie 
O al roții; în acest caz, frecarea F din punctul A 
de contact este o frecare de repaus (v. fig. ll). 
Vitesa de alunecare a punctului A fiind nulă, 
numărul de rotații complete n, efectuate de 
roata de rază R, în timpul în care se parcurge 
drumul Î, e: n, =1/2 nR. — Dacă vitesa centrului 


i 


Swndt = f 


g 
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se transformă în alunecare, adică roata patinea- 
ză ca sania (mers-sanie). — Dacă vitesa cen- 
trului roții (vitesa de înaintare) e mai mică 
decât vitesa lineară a punctelor periferice A, co- 
respunzătoare vitesei unghiulare w a roții (V ,<wR), 
apare, afară de rostogolirea roții, și alunecarea 
ei în sens contrar sensului mișcării centrului roții; 
centrul instantaneu de rotaţie O e situat deasupra 
punctului de contact A dintre roată și cale 
(v. fig. IV). Frecarea dintre roată și cale e o fre- 
care de alunecare, orientată în sensul înaintării, 
și astfel numărul de rotații complete ale roții, în 
timpul în care se parcurge drumul }, va fi dat de 


l 
aR(1—-È) 


unde ĝ e coeficientul de patinare de rostogolire, 
în procente, determinat din relația: 


n= 


wR-V, 


wR 


100=$ (%). 


Rularea unel roți pe cale. 
II) rostogolire pură V=oR; lll) rulare cu patinare, de alunecare (mers-sanie); IV) rulare cu patinare de rostogolire; 
A) punctul de contact dintre periferia roții şi cale; C) centrul roții; C') centrul roții după intervalul de timp dt; 
Fa) frecare! de alunecare dintre roată și cale; F,) frecare de repaus dintre roată și cale; O) centrul instantaneu de 
rotație; V) vitesa de înaintare a roții; Vdt) drumul parcurs de centrul roții; Rd!) drumul parcurs în mișcarea de 
rotaţie de către un punct al periferiei roții. 


roții (vitesa de înaintare) e mai mare decât vitesa 
lineară a punctului periferic A, corespunzătoare 
vitesei unghiulare a roții (V.>wR), apare, afară 
de rostogolirea roții, și alunecarea ei în sensul 
de mișcare a centrului roții; centrul instantaneu 
de rotație O e situat dedesubtul punctului de 
contact A (v. fig. Ill). Frecarea dintre roată și 
cale e o frecare de alunecare, orientată în sens 
contrar celui de înaintare, și, astfel, numărul de 
rotații complete na ale roții, în timpul în care se 
parcurge drumul /, va fi dat de: 


unde « e coeficientul de patinare de alunecare, 
în procente determinat din ralaţia: 
Vuk 

V, 


(d 


a(%)= 


-100 


Valoarea n, este mai mică decât n, (rostogo- 
lire fără alunecare). Când mişcarea de rosto- 
golire încetează (w=0 și a=100%), rularea 


Valoarea ne mai mare decât valoarea n, =}/2 nR 
(rostogolire pură). Când mișcarea de înaintare 
încetează (V,„=0 şi ţ=100 %), rularea devine o 
rotație pe loc, adică mișcarea e o patinare com- 
pletă, adeziunea fiind la limită, din cauză că forța 
de tracțiune dela periferia roții depășește valoa- 
rea frecării de repaus. 

În realitate, contactul dintre roată și calea de 
rulare nu se face într'un singur punct, cipeo 
porțiune de suprafaţă cilindrică, din cauză că, sub 
efectul greutăţii pe roată și : 
al mişcării ei, se produce o 
deformaţie a suprafeţei roții 
şi a căii de rulare (v. fig. V). 
Centrul instantaneu de rota- 
ție se deplasează din punctul 
teoretic de contact A, în 
punctul B, situat la distanța 
K, unde K e coeficientul de 
frecare de rostogolire. Cen- 
trul instantaneu de rotaţie ne mai fiind situat pe verti- 
cala greutăţii care se transmite căii prin roată, se 
produce un cuplu rezistent K:G, care se opune în- 
vârfirii roții. 


Contactul dintre roată 
şi cale. 
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Pentru a se produce rularea roții, e necesar 
să fie satisfăcută relația (v. fig. VI): 


F>G,£, 


în care F = poG, este frecarea 
de adeziune şi G, este greu- 
tatea pe roată, incluziv greu- 
tatea ei proprie. Rezistenţa 
care se opune rulării depinde 
de valoarea coeficientului K; 
aceasta variază după condițiunile de elasticitate și 
de plasticitate ale celor două corpuri în contact. 
La rularea osiilor de cale ferată (oţel pe oțel), 
rezistența la rulare se exprimă prin relația: 


22 
Ra CĂ E (kg), 


în care è (cm) e săgeata corzii suprafeței de 
pătrundere în calea de rulare a roții, iar R (cm) 
e raza roții. Valoarea coeficientului K este de 
aproximativ 0,05 cm; valoarea lui è depinde de 
calitățile materialului şi el poate fi considerat 
aproximativ constant; deci V23= K'=0,6. Rezis- 
tența specifică la rulare se exprimă, deci, prin 
relația: 


ior oN 


Forţele, la contactul din- 
tre roată și cale. 


r, -ik (kg/i), 


ea fiind proporțională cu coeficientul K', care 
este o caracteristică de material, și invers pro- 
porțională cu diametrul roții. Valoarea rezistenţei 
scade și, deci, condiţiunile de rulare se apropie 
de condiţiunile rostogolirii pure, când cresc dia- 
metrul roții sau duritatea suprafeţei de rulare a 
şinelor. Realizarea condițiunilor de rulare apro- 
piate de o rostogolire pură e influenţată și de 
următoarele elemente: oscilațiile laterale ale osiei, 
cari provoacă variația diametrului cercurilor de 
rulare ale roților; oscilațiile verticale ale cadrului 
vehiculelor, cari provoacă o variație a repartiției 
sarcinii pe osii; trecerea prin curbe; loviturile la 
joantele șinelor; trecerea peste schimbătoarele 
de cale; etc. 

La autovehicule, la cari bandajele de cauciuc 
sunt pline sau conțin aer comprimat (pneuri), 
contactul dintre roată și cale provoacă o apla- 
țisare a bandajului. — La autovehiculele cu pneuri, 
aria suprafeței de contact se exprimă prin relaţia: 


(cm?), 


rá G 
p+p' 
în care G (kg) e greutatea pe roată, p (kg/cm?) 
e presiunea de umflare a pneului, iar p' (kg/cm?) 
e un coeficient de corecție care variază între 0,5 
şi 1,6 (kg/cm?), după materialul pneurilor. — La 
bandajele pline, presiunea nu e repartizată uni- 
form pe suprafața de contact, cum se consideră 
la bandajele cu pneuri, ea fiind mai mare în 
centrul suprafeţei; aplatisarea e, deci, mai mică 
decât la bandajele cu pneuri. 
1. Rulare [oTpeJka nyrem OGKaTbIBaHHA; 


Netezire prin |rulare. V. sub Netezire prin defor- 


"mare plastică. 


=. Rulare 4. Tehn.: Sin. Înrulare (V.S.). 

s. Rulare, aparat de ~. V. Aparat de rulare. 

4 ~, cale de ~. V. Cale de rulare. 

5. ~, cerc de ~. V. Cerc de rulare 1 și 2. 

e. Ruletă [pynerka, Mepnaa nenTa; ruban, 
metre ă ruban; Bandmab; measuring tape, tape 
measure; merâszalag]. Tehn.: Bandă gradată de 
oțel, de alamă, de pânză uleiată (cu sau fără fire 
metalice în țesătură), de piele, etc., care servește la 
măsurarea lungimilor, când nu se cere o mare 
precizie de măsurare. Pe bandă sunt marcate 
diviziuni, la distanțe de centimetri, decimetri, 
jumătăți de metru și metru. La capete are, de 
regulă, armaturi metalice și inele de reţinere şi 
de desfășurare. Banda se înfășură pe un ax me- 
talic conținut într'o cutie cilindrică plată, sau într'un 
dispozitiv anume construit (de ex. furcă cu mâner). 

7. Ruletă de piuă. V. Rolă de piuă. 

s. Ruletă de trolley. V. Rolă de trolley. 

ə. Ruliu [GoroBaa Kauka; mouvement de 
roulis; Schlingerbewegung, Walzbewegung, Roll- 
bewegung; rolling motion; bâlintăs, ingăs]. Av.: 
Mișcare de rotație limitată a unei aeronave, 
în jurul axei sale longitudinale de inerție (axa 
de  ruliu), provocată de o forță exterioară 
perturbatoare, sau de pilot, prin acționarea co- 
menzilor, — La avioane, orice mișcare perturba- 
toare în jurul axei de ruliu antrenează mișcări 
perturbatoare în jurul axei de giraţie, și invers. 
Ruliul și girația, ca mișcări perturbatoare, sunt 
provocate, în general, de lipsa de omogeneitate 
sau de starea de turbulență a atmosferei; avionul 
revine la poziţia inițială de echilibru, prin acțiu- 
nea momentelor de restabilire, datorită atât 
stabilităţii sala de formă (pe care o primeşte prin 
construcție), cât și acţionării reflexe și combinate, 
de către pilot, a aripioarelor (cârma de stabilitate 
laterală) şi a direcției (cârma de stabilitate de 
drum). 

0. Ruliu [GoxoBaa Kayka; roulis; Rollen, 
Schlingerbewegung; rolling; himbálás, dülöngés]. 
Nav. m; Oscilaţie de rotație a unei nave în 
serviciu, în jurul axei sale longitudinale de inerție 
(axei de ruliu), provocată de forțe perturbatoare 
exterioare, datorite turbulenței apei și eventual 
vânturilor. 

Cu cât perioada de ruliu e mai mică, cu atât 
efectul ruliului e mai neplăcut pentru organismul 
omenesc și influențează mai defavorabil stabilitatea 
de platformă a navei (v.). Pentru a reduce osci- 
laţiile de ruliu se folosesc chile de ruliu (v.), 
tancuri de stabilizare (cu apă), amortisoare giro- 
scopice, etc, 

11. Rulment [N0MOHNIHHK KAYEHHA; roulement 
à galets; Wälzlager; roller bearing; gördülő- 
csapágy]. Mș.: Organ de mașină constituit din 
mai multe corpuri de rostogolire (cu forma de 
corpuri de revoluție) şi, fie din una sau mai multe 
colivii, fie din unul sau mai multe inele de rulare, 
fie din ambele tipuri de elemente, și care 


roulage; Rollen; rolling; görgözés]. 3. Metl.: Sin. | servește la rezemarea și ghidarea unui fus de 


arbore sau de ax și care permite mișcarea de rotaţie 
a fusului în jurul axei sale de simetrie; uneori, 
rulmentul permite și o mișcare de oscilație a axei 
fusului în palier. Rulmentul, care are rolul cusi- 
netului din palierul de alunecare (v. fig. 1), se 


Elementele unor rulmenţi. 
a) cu două inele de rulare și colivie; b) cu trei căi de ru- 
lare și două colivii; c) cu două inele de rulare, fără colivie; 
d) cu colivie, fără inele de rulare; e) cu un inel de rulare 
și colivie; 1) inel de rulare exterior; 2) inel de rulare inte- 
rior; 3) colivie; 4) corp de rulare. 


introduce între fus și carcasa palierului, cor- 
purile de rostogolire având o mișcare relativă de 
rotație față de acestea, pentru a sa reduce rezis- 
tențele de frecare în palier. La rulmenţi, cor- 
purile de rostogolire folosite au diferite for- 
me, în raport cu destinația și condiţiunile de 
funcționare ale acestora. Cele mai frecvente 
forme sunt sfera (bila), rola de diverse profiluri 
și acul (v. fig. Il). Aceste corpuri ajung numai 


(PH FI PD 
EI ECE) 


cche 
J A 
Corpuri de rostogolire folosite în diferite tipuri de rulmenţi. 
3) bilă; b) rolă lungă (sau rulou) cu I = 1,5-10 d; c) rolă 
scurtă cu I = 1+++1,5 d; d) rolă lungă (rulou) cu cepi; e) rolă 
înfășurată (rolă elastică); f) rolă conică cu profil drept; 
g) rolă conică cu profil convex; h) rolă butoiaş simetrică; 
i) rolă butoiaș asimetrică; j) ac; k) ac cu vårfuri, 


rareori în contact direct cu suprafețele corpurilor 
cari sunt în rotaţie relativă. — În general, corpu- 
rile de rostogolire se sprijine, spre fus și spre 
p'esa din exlerior a palierului, pe câte un inel 
cu formă adecvată al rulmentului, de material 
dur (oțel călit sau cemeniat), pentru ușurarea 
manipulării și a montării rulmentului, cum și peniru 
prelungirea duratzi lui de funcționare. Cele două 
inele se mișcă împreună cu câta unul dintre corpu- 
rile cari sunt în rotație relativă (fus și palier), 
cu cari sunt respectiv soi lare, și au pe ele 
căi de rulare pentru corpurile de rostogolire. 
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În general, corpurile de rostogolire sunt des- 
părțite între ele printr'o colivie care le cuprinde 
şi le ghidsază, şi care se confecționează din- 
tr'o piesă masivă sau din tablă de ojel moale, 
de bronz, alamă, aluminiu sau, uneori, dn mase 
plastice sintetice. — Uneo.:, corpurile de rosto- 
golire sunt așezate atât de des, încât ajung în 
contact unul cu altul. În punctul de contact, 
vitesele lineare ale celor două corpuri de rosto- 
olire vecine au sensuri contrare, vitesa relativă 
iind, în acest caz, egală cu dublul vitesei lineare 
periferice a corpului de rostogolire, ceea ce 
mărește lucrul mecanic al frecărilor; suprafata 
corpurilor de rostogolire se uzează, producându- 
se sgirieturi, uneori foarte adânci, cari duc la 
scăderea calităţilor de funclionare ale rulmentului. 
Acești rulmenţi se folosesc la turaţii relativ joase. 

Atât corpurile de rostogolire, cât și inelele, se 
fac din oțel aliat cu crom, având aproximativ 
următoarea compoziție: 0,95:::1% C; 0,61 Cr; 
0,2:::0,4% Mn; 0,5-::0,35% Si; max. 0,02% S; max. 
0,027% P. Procentul de crome cu atât mai mare, 
cu cât e mai mare grosimea minimă a inelelor sau 
dimensiunea minimă a corpurilor de rostogolire. 
În cursul procesului de fabricație, atât inelele, 


Schema de montare a palierelor cu rulmenţi. 
a) la solicitare radială; b) la solicitare axială; c) la;solici- 
tare combinată, 


cât și corpurile de rulare, sunt supuse unor prelu- 
crări mecanice și unor tratamente termice prin cari 
se urmărește obținerea unor suprafeţe de lucru 
foarte netede și də mare duritate. La inele, pe 
căile de rulare, duritatea variază între 61 și 63 H pc, 


iar la corpurile de rulare, ea atinge 65-66 H pc. 


Solicitările la cari poate fi supus rulmentul pot 
fi transversale, longitudinale, sau compuse. După 
felul solicitărilor pentru cari e construit rulmentul, 
se deosebesc: rulmenţi radiali, cari sunt supuși 
în principal la solicitări transversale; rulmenţi 
axiali, cari sunt supuși numai la solicitări longi- 
tudinale; rulmenţi radial-axiali şi axial-radiali, cari 
sunt supuși la solicitări longitudinale și transver- 
sa'e de același ordin de mărime (v. fig. II). 

Construcția și dimensiunile rulmentului se sta- 
bilesc după dimensiunile şi turaţia fusului, ca 
şi după solicitările la cari el e supus. Forța ex- 
terioară care se exercită asupra rulmentului se 
transmite dela fus la corpul palierului, prin inter- 
mediu! corpurilor de rostogolire. Determinarea 
forței cu care e apăsat fiecare dintre aceştia și 
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a maximului acestor forțe (care determină dimen- 
siunile corpurilor de rostogolire) e o problemă 
static nedeterminată, care se soluţionează făcând 
anumite ipoteze de repartiție. De exemplu, în 
cazul ruimenților radiali cu un rând de bile, se 
presupune că solicitarea axială se distribue uniform 
pe toate bilele, iar cea radială se distribue astfel, 
încât deformația în dreptul bilei care are numărul 
n e proporțională cu unghiul n“, pe care axa bilei 
considerate îl formează, în planul median, cu 
direcţia solicitării radiale (y fiind unghiul dintre 
razele prin centrele a două bile alăturate). Ținând 
seamă și de existenţa jocului radial dintre bile şi 
inele, forța maximă pe o bilă este dată de relația 


3-5 
mesoi cosp 
unde Q, e solicitarea radială, z e numărul bile- 


lor din rulment pe cari se repartizează solici- 
tarea, și Ș e unghiul de presiune 
al rulmentului, adică unghiul din- 
tre linia punctelor de contact 
ale bilei cu cele două inele și 
planul median (v. fig. IV). În 
inele apar eforturi datorite soli- 
citărilor locale, la locul de con- 
tact cu corpurile de rostogolire, 
și eforturi datorite deformației 
inelului elastic, care e supus 
unui număr finit de forțe și e 
rezemat pe un suport elastic; 


[i 


repartiția solicitărilor este cea din 
figurile alăturate (v. fig. V și VI). 

La locurile de contact între 
bile și inele, cele două corpuri se 
deformează, suprafața de con- 
tact fiind o elipsă. Distrugerea 
rulmenților, datorită oboselii, se 
produce prin apariția de fisuri 
la marginea zonei de încărcare 
şi prin cojirea materialului. Pentru 
ca să nu se producă deformaţii 
permanente, datorite apăsării bi- 
lelorpecalea de rulare, presiunea 
medie pe suprafața de defor- 
mafie trebue să fie mai mică 
decât valoarea durității Brinell a 
materialului. 

În calculul și în aprecierea ca- 
lităţii rulmentului prezintă impor- 
tanță următoarele caracteristice: 


Descompunerea so- 
licitării la un rul- 
ment radial-axial cu 
bile. 
1)inel exterior; 2) 
inel interior; Q) so- 
licitarea rulmentului; 
Qa) componenta axi- 
ală a solicitării; Q,) 
componenia radială 
a solicitării; a-b) linia 
punctelor decontact 
ale bilei cu cele 
două inele; a) un- 
ghiul dintre direcția 
solicitării și direcția 
componetei radiale; 
P) unghiul de pre- 
siune. 


durata de funcționare, durata medie de funcțio- 
nare, durata de funcționare convențională, coefi- 


cientul de încărcare dinamică. 


Durata de funcționare se indică prin numărul de 


rotații făcute de rulment până la apariţia primelor 
semne de oboseală. Sub o sarcină dată, ea de- 
pinde de rezistența și de duritatea materialului, 
de forma corpurilor de rostogolire și a căilor de 
rulare, de dimensiunile și de numărul corpurilor 
de rostogolire, de unghiul de presiune și de numă- 
rul solicitărilor repetate în timpul unei rotații (care 
depinde de faptul că se rotește inelul interior sau 


cel exterior, şi de vitesa relativă de rotaţie a 
sarcinii față de inelul interior sau exterior). Din 
cauza abaterilor dimensionale de fabricație a 
pieselor componente și a jocurilor interioare, cum 


Repartiția eforturilor irsinelele de rulare, datorite solicită- 

rilor prin corpurile de rostogolire la un rulment fără joc radial. 

V) diagrama repartiţiei eforturilor în inelul interior (i;); 

VI) diagrama repartiției eforturilor în inelul exterior (le); 

F) solicitarea rulmentului; PoPa) solicitările concentrate 

prin corpurile de rostogolire; D) diagrama repartiției efor- 
turilor. 


şi din cauza neomogeneității materialului, a va- 
riației în duritate, etc., durata de funcţionare a 
diverșilor rulmenţi de același tip, lucrând sub ace- 
eași sarcină, poate avea valori cuprinse între limite 
foarte largi (de ex. dela simplu la de 40 de ori mai 
mult). — Durata medie de funcţionare se definește, 
fie prin media aritmetică, fie prin media pătratică a 
duratelor de funcţionare ale rulmenților dintr'un 
lot de același tip, supus unei probe. — Durata 
de funcționare convențională sau durabilitatea e 
durata de funcționare pe care o ating cel puțin 
90% din rulmenții unui lot, în aceleași condițiuni 
de funcționare date. În timp ce 10% din numă- 
rul rulmenţilor pot ieși din serviciu mai devreme, 
mulți depășesc de mai multe ori această durată. 
Durata de funcționare convenţională se consideră 
că este 1/5 din durata medie, aceasta fiind o 
valoare ușor de determinat. — Coeficientul de 
încărcare dinamică C e o caracteristică a fiecărui 
tip de rulmenţi (indicată în cataloagele fabricilor 
de rulmenţi) și care, pentru rulmenţi cu bile, se 
calculează din relația: 


2 
C=kz 7d e cos f, 
iar pentru rulmenţi cu role, din relația 
-a07 3 
C=ķkz" d,l, cos $, 
unde k e un coeficient care variază după tipul 
rulmentului, z e numărul corpurilor de rulare, 


d, e diametrul corpurilor de rulare, PT70,2d 
„2dr 


l,e lungimea corpurilor de rulare la rulmenți cu ro'e, 
şi Ẹ e unghiul de presiune. 

Forțele exterioare cari se exercită asupra rul- 
meniului se pot descompune într'o forță radială Q, 


și o forță axială Q,; efectul unei forțe axiale asupra 


unui rulment radial fiind o solicitare radială suple- 
mentară, se poate găsi totdeauna o forță con- 


vențională radială Q,, echivalentă cu forţa axială în 


ce priveşte solicitarea la oboseală a rulmentului. 
Forța echivalentă cu forţele reale din punctul de 
vedere al durabilității, în condițiuni de funcțio- 
nare date, are valoarea dată de relația 


Q: za (Q, $ mQa) k,kakr , 


în care m=(1/2,8-::1/3,8) tg B e un factor de con- 
vertire a forței axiale într'o forță radială echivalentă, 
care se determină pentru fiecare tip de rulment și 
care depinde şi de raportul Q,/Q, dintre com- 
ponentele sarcinii, în cazul când în serviciu se rotește 
inelul interior (m fiind mai mare când sarcina axială 
precumpănește, și având valori cuprinse între 
0,6 şi 6); $, e un coeficient care ține seamă de 


faptul că se rotește inelul interior sau inelul 


exterior (când se rotește inelul interior, £,=1; | 


când se rotește inelul exterior k,=1,1 la rulmenţi 
oscilanți sau „= 1,35-1,45 la ceilalți rulmenţi); 
kg e un coeficient care ține seamă de carac- 
terul dinamic al sarcinii (v. tabloul); k7 e un 
coeficient care ține seamă de influența tempe- 
raturii de regim. 


Din experiențele făcute în laboratoarele uzine- 
lor de rulmenţi din U.R.S.S. s'a constatat că între 
numărul N de 'solicitări repetate până la apariția 
primelor semne de oboseală, și sarcina Q apli- 
cată rulmentului, există relația: 


Ca 


Q 3,33* 


729 


care, prin introducerea turației n, a sarcinii echi- 
valente Q, și a durabilității dorite hîn ore, devine: 


Q, (nb) =C, 
unde C e coeficientul de încărcare dinamică. — 


Valoarea coeficientului peniru sarcină dinamică £, 


Felul sarcinii 


Sarcină continuă (fără şocuri) 


Sarcină cu şocuri uşoare sau uşor pulsa- 
torii, suprasolicitări de scurtă durată, 
până la 125%, din sarcina calculată 


Şocuri moderate, suprasolicitări de scurtă 
durată, până la 150% din sarcina cal- 
culață 


Sarcini cu vibrații 


Sarcini cu pulsații puternice și cu vi- 
brații, suprasolicitări de scurtă durată, 
până la 200%, din sarcina de regim, 
calculată 


Sarcini cu șocuri puternice, suprasoli- 
citări de scurtă durată, până la 300% 
din cea normală calculată 


Cu ajutorul acestei relaţii se pot alege sau veri- 
fica dimensiunile rulmentului, când se cunosc tipul 
rulmentului (în baza condițiunilor de funcţionare) 
şi durata de funcţionare convențională h; coefi- 
cientul de încărcare dinamică rezultat din această 
relație se compară cu coeficientul de încărcare 
dinamică din cataloagele de rulmenţi. 


Va'oarea aproximativă a coeficientului m 


Caracteristicele rulmentului 


Diametrul interior 
al rulmentului, în 


Seria rulmentului, 


Rulmenţi cu bile pe un singur rând 


Rulmenți cu bile oscilanți, seria ușoară 


Rulmenti cu bile oscilanţi, seria mijlocie 


Rulmențţi cu bile oscilanți, seriile late 


Rulmențţi cu role, oscilanți, pe două rânduri, seria ușoară 


Rulmenți cu role, oscilanți, seria mijlocie 


Rulmenţi cu bile, radiali-axiali, pe un singur rând 


Rulmenţi cu role conice, seriile ușoare 


Rulmenţi cu role conice, seriile mijlocii 


Rulmenti cu role conice, cu unghiu de presiune mare 


după STAS imi 
200, 300, 400 Pentru toți diametrii 1,5 
Până la 17 3,5 
1200 şi 11200 20-:*40 3,5 
45 și mai mare | 4,5 
i Până la 30 3 
1800 '9I/141300 35 și mai mare 1 
1500, 1600 
11500, 11600 Pentru toți diametrii 2,5 
3500 și 13500 Idem 4,5 
3600 și 13600 Idem 3,5 
| 
46000 Idem | 0,6 
7200 
7500 Idem 1,5 
7300 4 
7600 Idem „8 
27300 Idem 


Dacă Q,/Qqs1, valorile de mai sus ale lui m cresc cu 15% 
Dacă Qla 2, valorile de mai sus ale lui m cresc cu 25% 
Dacă sarcina e numai axială, m crește cu 35% 
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Dacă sarcina și turația variază în timp, se poate | 


lua ca sarcină echivalență 


333 
hÈ ndt 
na Soar n 


în care H e numărul de ore până la apariția sem- 
nelor de oboseală pe suprafața de rulare a rul- 
mentului încărcat cu sarcina Q,, care se va folosi 


în relația practică: 
C=Q, (nb), 
b fiind durabilitatea dorită, în ore. 


Dimensiunile «exterioare ale rulmenților sunt 
fixate prin standarde internaţionale. Indiferent de 
construcția lor interioară, toate tipurile de rul- 
menți se împart, în conformitate cu aceste standarde, 
în mai multe serii, după diametrul 
găurii, după diametrul exterior 
şi după lățime. Până la 10 mm, 
diametrul găurii creşte cu câte 
1 mm; urmează seria 12, 15, 17 
şi 20 mm, după care creșterea 
e din 5 în 5mm, până la 110 mm, 
când creșterea este de 10 mm; 
peste 200 mm, creșterea e de 
20 mm. Din punctul de 
vedere al diametrului exterior, 
rulmenții sunt împărțiți în seriile: 
foarte ușoară, ușoară, mijlocie 
şi grea, fiecărei serii corespun- 
zându-i, pentru un același dia- 
meiru de gaură, diametri exte- 
riori din ce în ce mai mari. Odată 
cu diametrul exterior creşte și 
lățimea. — Din punctul de vedere 
al lățimii există, de asemenea, 
mai mulie serii pentru același 
diametru interior și exterior (v. 
fig. VII). — În scopuri speciale 
se construesc serii speciale, de 
exemplu cele folosite pentru 
cutiile de unsoare d2 cale ferată, 
pentru laminoare, etc. 


Prin varietatea detipuri și prin 
numeroasele serii standardizate, constructorul de 
mașini are aproape totdeauna posibilitatea să gă- 
sească rulmeniul standardizat adecvat. Totodată, 
seriile standardizate permit fabricilor de rulmenţi 
organizarea unei producții în masă, pentru ca prețul 
rulmenților să se poată menține la un nivel foarte 
jos, cu toată rigoarea condițiunilor tehnice 
impuse. Fabricarea în masă nu ar fi posibilă fără 
o strictă asigurare a interschimbabil'tății rulmen- 
ților compleţi sau a unor părți componente. Pentru 
aceasta, s'au standardizat toleranţele de fabricaţie 
şi de recepționare a rulmenților. 

Din cauza procesului tehnologic și a proprietăților 
oțelului din care sunt produse inelele, acestea 
pierd cu timpul forma lor rotundă. Inelele inte- 


Comparaţie între di- 
mensiunile rulmen- 
ților din diferitele 
serii corespunzătoa- 
re, unui diametru al 
găurii. 
1) seric grča; î) sē- 
rie mijlocie; 3) se- 
rie ușoară; 4) serie 
foarte uşcară; 5) se- 
rie mi,locie, lată; 
6) serie ușoară lată; 
d) diametrul găurii; 
D) diametrul locaşu- 
lui; 1) lățimea. 


rioare 'cari, în general, se montează cu ajustaj 
presat pe fus, se adaptează formei acestuia (de 
unde rezultă că diametrul mediu fiind respectat, 
se pot admite abateri mai mari pentru d maz Și din): 


se cere însă, ca fusul să fie prelucrat cu cea 
mai mare grijă, respectându-se toleranțele la dia- 
metru, la ovalitate și conicitate. La inelul exterior 
care, în general, se montează în palier cu ajustaj 
de trecere, nu mai sunt permise diferențe prea 
mari între D paz Şi Dmimi din contra, cu cât seriile 


sunt mai grele (adică cu cât inelele suni mai 
robuste), cu atât toleranțele devin mai strânse; 
în schimb, pentru locașul din corpul palierului se 
admit toleranțe mai largi. 


Alegerea rulmenților pentru o construcţie 'de 
mașini se face ținând seamă de următoarele ele- 
mente: mărimea și direcția sarcinii, turația, gra- 
dul de rigiditate al construcției în care se mon- 
tează, gradul de precizie în obținerea coaxiali- 
tății la palierele aceluiași subansamblu, etc. Astfel: 
Rulmenții cu unul sau cu mai multe rânduri de bile poi 
suporta sarcini radiale și axiale mici şi mijlocii, vitese 
mari, cer construcții rigide și bine centrate, cu 
distanţe mici între paliere. Rulmenţii radiali osci- 
lanţi, cu bile pe două rânduri, suportă mai puțin 
sarcini axiale, însă sunt mai puțin sensibili la 
deformațiile sau inexactitățile de construcţie ale 
subansamblului. Rulmenții radiali oscilanţi, cu role 
pe două rânduri, suportă sarcini radiale mari 
şi cu șocuri, și sarcini axiale mijloci; ei sunt mai 
puțin sensibili la defecte de coaxialitate. Rulmenții 
radiali cu role conice suportă sarcini mijlocii și 
mari, atât radiale, cât și axiale, chiar și cu șocuri. 
Rulmenții radiali cu role cilindrice prezintă avan- 
tajele de robusteţă ale tuturor rulmenților cu role; 
permit, la tipurile fără umeri, dilatații axiale 
arborilor, însă sun! foarte sensibili în privința 
prelucrării şi a rigidității subansamblului. 

În principiu, rulmenții pot fi aplicaţi în diferite 
feluri de paliere de rostogolire. Domeniul lor 
de folosință se extinde dela vitese mici sub 
sarcini foarte mari, până la vitese foarte mari 
sub orice fel de sarcini, chiar cu șocuri puternice. 
Astfel, rulmențţii se folosesc la arborii mașinilor 
de foarte înaltă turație (25 000 — 60 000 rot/min), 
la fusurile de filatură, la cutiile cap de osie (cutii 
de unsoare) peniru vagoane şi locomotive, la 
laminoare, la utilajul petrolier, la palierele reduc- 
toarelor de toate mărimile, la palierele principale 
ale arkorilor marilor nave, la concasoare cu fălci, 
la mașini-unelte, la autovehicule, etc. Aplicarea 
lor e uneori limitată de dimensiunea mare a diame- 
trului exterior, de exemplu la liniile grele de lami- 
noare. — Rulmenții prezintă, în general, mare sigu- 
ranță în exploatare și suni foarte puțin pretenţioşi la 
î reţinere; sunt, însă, foarte sensibili la murdărie. 

Din punctul de vedere al formei corpurilor de 
rostogolire (v. fig. I1), se deosebesc: rulmenţi cu 
bile, rulmenţi cu role înfășurate, rulmenţi cu role 
scurte, rulmenţi cu role lungi, rulmenţi cu role 
lungi cu cepuri, rulmenţi cu role conice cu profil 
drept, rulmenţi cu role conice cu profil convex, 


al 
ac 


rulmenţi cu role-butoiaș simetrice, rulmenţi cu 
role-butoiaș asimetrice, rulmenţi cu ace, rulmenţi 
cu ace cu vârfuri. 

Din punctul de vedere al posibilităţii de aco- 
modare, în urma încovoierii arborelui sau a osci- 
lației axei arborelui, se deosebesc: rulmenţi osci- 
lanţi și rulrenți neoscilanți. 

Din punctul de vedere al numărului rândurilor 
de corpuri de rostogolire, se deosebesc: rulmenţi 
cu un rând de corpuri de rostogolire, cu două rânduri 
sau cu mai multe rânduri de corpuri de rostogolire. 


Din punctul de vedere al diferitelor elemente 
construct ve, se deosebesc: rulmenţi cu sau fără 
colivie; rulmenţi cu sau fără inele de rulare; rul- 
menţi cu sau fără canal pentru siguranţă; rulmenţi 
fără protecliune sau rulmenţi protejaţi de o parte 
sau de ambele părți; rulmenţi cu sau fără gulere 
(umere) la inelul interior sau la cel exterior; rul- 
menţi cu sau firă degajare pentru introducerea 
bilelor; rulmenţi cu sau fără inel sau rondelă de 
sprijin la inelul interior sau exterior; rulmenţi cu 
gaură cilindrică sau cu gaură conică (conicita- 
tea 1:12); rulmenţi cu sau fără siguranță pe unul 
dintre inele; rulmenţi cu cale de rulare normală 
sau cu cale de rulare adâncă; rulmenţi cu bucea 
de fixare simplă și rulmenţi cu bucea de fixare 
cu filet de extragere; rulmenţi cu sau fără posi- 
bilitate de deplasare axială relativă a inelelor; 
rulmenţi cu un singur inel de rulare, cu un inel la 
interior și două inele la exterior, și rulmenţi cu 
un singur inel la exterior și două inele la inte- 
rior, etc. (v. planșa). — 

Din punctul de vedere al direcţiei forțelor 
principale de solicitare în raport cu axa de rota- 
ție, se deosebesc: 


1. Rulment axial [ynopubiii NoAuunHAK Ka- 
4 2HHA; roulement axial; Axialwâlzlager; axial roller 
bearing; axiális gördülőcsapágy]: Rulment con- 
struit pentru a prelua excluziv forțe în lungul axei 
lui de rotaţie, la care căile de rulare se găsesc 
pe fațele frontale ale inelelor (de ex. rulment 
axial cu bile, rulment axial cu role conice). 

2. ~ axial-radial [ynopho-pamnaJbubiă noA- 
WHAHNHHK KayeHHaA; roulement axial-radial; axia- 
les-radiales Wälzlager; axial-radial roller bearing; 
axiális-radiális gördülőcsapágy]: Rulment construit 
pentru a prelua forțe axiale mari și, de regulă, 
și forțe radiale mai mici decât primele (de ex. 
rulment axial oscilant, rulment axial cu bile cu 
cale de rulare adâncă). Inelele au căile de rulare 
pe fețele frontale. 

3. ~ radial |papnaJIbHbIĂ NOpIuunHHR KAYE- 
HHA; roulement radial; Radialwălzlager; radial 
roller bearing; radiális gârdil&csapâgy]: Rulment 
construit pentru a prelua forțe excluziv radiale 
(de ex. rulment cu role cilindrice), sau forțe ra- 
diale și forțe axiale mici în raport cu primele, 
adică forțe aproape perpendiculare pe axa de 
rotație (de ex. rulment radial cu bile cu degajare 
pentru introducerea bilelor) și la care căile de 
rulare se găsesc pe mantaua exterioară, respectiv 
pe cea interioară a inelelor. 
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a ~ radial-axial [paquanbHo-ynopublii NOA- 
IWHOHHK KAYEHHA; roulement radial-axial; Schräg- 
wälzlager; radial-axial roller bearing; radiális- 
axiális gördülőcsapágy]: Rulment construit pentru 
a prelua atât forțe radiale, cât și forțe axiale de 
același ordin de mărime, și la care căile de rulare 
se găsesc pe mantaua exterioară, respectiv pe cea 
interioară a inelelor (de ex. rulment radial. cu role 
conice, rulment radial cu bile cu cale de rulare 
adâncă). — 

Din punctul de vedere al posibilității de aco- 
modare în urma încovoierii arborelui sau a osci- 
laţiei axei arborelui, se deosebesc: 

5. Rulment cu aliniere automată: Sin. Rulment 
oscilant (v.). 

6. ~ cu orientare automată: Sin. Rulment os- 
cilant (v.). 

7. ~ neoscilant  [HecamoycranaBluBato- 
UIHĂCA NOAIDUNHARK KAYEHHA; roulement rigide; 
nichteinstellbarer Wălzlager, starrer Waălzlager; 
rigid roller bearing; merev csapágy]: Rulment 
radial, axial, axial-radial sau radial-axial, la care 
cele două inele permit în serviciu numai mișcarea 
relativă de rotaţie între arbore și carcasa palie- 
rului (de ex. rulment radial cu bile pe un singur 
rând, rulment radial cu role cilindrice pe un singur 
rând, rulment axial cu bile pe un singur rând, etc.). 


s. ~ oscilant |[CamoycranaBHBa!onHeca 
NOAIIHNHAK KAYEHHA; roulement pendulaire; sel- 
bsteinstellbarer Wälzlager, Pendelwälzlager; oscil- 
lating roller bearing; önbeálló gördülőcsapágy]: 
Rulment radial, radial-axial sau axial, la care cele 
două inele permit în serviciu, pe lângă mișcarea 
relativă de rotaţie, și o mișcare de oscilație între 
arbore și carcasa palierului (de ex.: rulment radial, 
oscilant, cu bile pe două rânduri; rulment radial, 
oscilant, cu role-butoiaș simetrice, pe două rânduri, 
rulment axial oscilant cu role butoiaș, etc.). Peniru a 
asigura posibilitatea de mișcare oscilantă la rulmenții 
radiali sau radiali-axiali, calea de rulare a inelului 
exterior e sferică; la rulmenţi axiali, inelul se sprijine 
în palier direct, cu o faţă sferică, sau indirect, printr'o 
pastilă cu o față sferică. Rulmenții oscilanţi se folosesc 
la paliere pentru arbori lungi sau pentru ansambluri 
la cari e necesară o libertate de mişcare de oscilație 
în serviciu sau la montare; ei permit acomodarea, 
adică orientarea inelului interior, după direcţia in- 
stantanee a axei fusului, dacă axa arborelui se de- 
formează sau se deplasează. 

s. ~ rigid: Sin. Rulment neoscilant (v.). 

10, ~ sferic: Sin. Rulment oscilant (v.). 

11. Rulou [pepeBannaa uiropa, Pyn1oH; rou- 
leau, volet roulant; Rolladen, Rollvorhang; rol- 
ler blind, Venetian shutter; redöny, roló]. Cs., 
Arh.: Oblon de lemn, format din lamele de lemn 
profilate, paralele, legate între ele cu lame flexi- 
bile de oțel, astfel încât să se poată înfășura 
pe un ax orizontal, așezat într'un spațiu amena- 
jat deasupra tocului unei ferestre sau al unei 
uși, și care poate fi rotit într'un sens sau în altul, 
pentru deschidere și închidere. Acţionarea axu- 
lui se face printr'o bandă textilă rezistentă, de 
care se trage şi care se înfășură, alternativ, fie 
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Rulmenți radiali: 1), 2) și 3) cu bile pe un singur rând, obişnuit (00000), respectiv cu degajare pentru introducerea bile- 
lor (70000), respectiv cu canal pentru siguranță (50000); 4), 5) şi 6) cu role cilindrice pe un singur rând, cu un singur guler 
(umăr) la inelul interior (42000), respectiv cu inel de sprijin la inelul interior (72000), respectiv fără guler la inelul inte- 
rior (32000); 7) cu bile pe două rânduri; 8) cu role cilindrice înfășurate, pe un singur rând (5000); 9) cu ace pe un singur 
rând (74000); 10) oscilant, cu role butoiaș pe două rânduri (3000); 11) oscilant cu bile pe două rânduri (1000); 12) osci- 
lant, cu bile pe două rânduri, cu gaură conică și bucea de fixare (11000); 13) și 14) oscilant, cu role butoiaș pe două rânduri, 
cu gaură conică și bucea de fixare (13000), respectiv cu gaură conică și bucea de fixare cu filet de extracție. 

Rulmenți radiali axiali: 15) cu bile pe un singur rând (rulment magneto), demontabil (6000); 16) cu bile pe un singur rând, 
cu cale de rulare adâncă (B= 260), nedemontabil (46000); 17) şi 18) cu role conice pe un singur rând, demontabil, cu 
conicitate mică (7000), respectiv cu conicitate mare (27000); 19) cu bile pe două rânduri, cu căi de rulare adâncă, cu 
două inele interioare (85000). 

Rulmenti axiali radiali; 20) cu bile pe un singur rând, cu cale de rulare adâncă (B = 400), neoscilant (66000); 21) oscilant, 
cu role butoiaș pe un singur rând, 

Rulmenți axiali: 22) cu bile pe un singur rând (8000); 23) cu bile pe un singur rând, fără colivie, cu carcasă de 
protecțiune; 24) cu bile pe două rânduri, cu rondelă de sprijin; 25) și 27) oscilant cu bile pe un singur rând, fără pastilă de 
sprijin respectiv, cu pastilă de sprijin; 26) cu bile pe un singur rând dublu, pentru sarcini în ambele sensuri (38000); 28) și 
29) cu bile pe un singur rând dublu, pentru sarcini în abele sensuri cu pastile da sprijin, respectiv fără pastile de sprijin. 

Cifrele din parenteze indică simbolizarea după STAS 1678-50. 


pe o roată fixată la unul dintre capetele axului 
orizontal, fie pe un ax metalic, echipat cu un 
resort şi fixat în perete. În mișcarea de ridicare 
sau de coborire, lamelele sunt ghidate de un 
cadru făcut din oțel profilat în U, care asigură și 
rigiditatea oblonului, când acesta e coborit. Partea 
inferioară a acestui cadru se poate inclina, fiind 
legată prin articulaţii de partea superioară, fixă, 
pentru a permite aerisirea și iluminarea parțială 
a interiorului, când ruloul e coborit. În poziția 
coborită, lamelele ruloului pot fi apropiate unele 
de altele, sau lăsate cu spații între ele, datorită 
faptului că lamele de oțel, cari leagă câte două 
lame de lemn, se pot mişca întrun șanț 
care le traversează pe acestea din urmă, și sunt 
fixate de acestea printr'un cuiu, iar găurile lame- 
lelor de oțel sunt alungite. 

1. Rulou [Kpyrilar, kapannaui; rondin; Rest- 
rolle, Reststămme; core; maradekszăr]. Ind. lemn.: 
Piesă de lemn, cilindrică, rezultată din partea 
centrală a buștenilor, după derulare la mașina de 
derulat (v.), având lungimea egală cu lungimea 
bușteanului și diametrul variabil, în funcţiune de 
mărimea pieselor de strângere ale păpușilor dela 
mașina de derulat și în funcțiune de calitatea 
materialului lemnos în zona centrală. Rulourile con- 
stitue un deşeu al producţiei de placaje, repre- 
zentând 822% din materia primă prelucrată. Se 
recuperează, în parte, prin derularea suplemen- 
tară a rulourilor secționate, la mașini de derulat 
cu dimensiuni mici, sau prin debitarea la ferestrău, 
în şipci pentru amba'aje, sau în calupuri pentru 
pavaje de lemn. 

e. Rulou [ponui:; rouleau; Rolle; roll; görgő). 
Tehn.: Organ de mașină sau element de con- 
strucție, care are forma de corp de revoluție (în 
general, forma de cilindru circular drept), de regulă 
cu înălțimea mai mare decât diametrul, și 
care, pentru lucru, se rotește în jurul axei sale da 
simetrie. Ruloul poate servi, de exemplu, la rularea 
unui sistem tehnic pe o cale, la transmiterea sau 
transformarea unei mișcări într'un sistem tehnic, 
la stabilirea contactului electric cu un fir de cale, 
la transmiterea unei solicitări, la susținerea sau 
transportul unor piese, etc. — Exemple: 


s. ~ de transportor cu rulouri [ponuk pob- 
ranra; rouleau de train de rouleaux; Rolle eines 
Rollgangs; roll of a live roller bed; gârgâspâlya 
g&rgâje]: Organ al unui transportor cu rulouri 
(cale cu rulouri), constituit dintr'un corp de re- 
voluție care se rotește în paliere fixe. De regulă, 
rulourile sunt metalice, dimensiunile și con- 
strucția lor diferind după destinaţia transpor- 
torului, care poate fi folosit în fabricație și manu- 
tenţiune, în industria grea sau în cea ușoară. Ruloul e 
compus dintr'un corp și un ax cu două fusuri; 
axul poate fi monobloc cu corpul, sau separat 
de acesta și constituit dintr'o singură piesă sau 
din două semiaxe. Materialul și construcția rulou- 
rilor diferă după greutatea pieselor transportate 
şi după solicitările dinamice la cari sunt supuse. 

Rulourile metalice pot fi: rulouri de oțel forjat, 


de obiceiu masive (pentru solicitări foarte mari, | 
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de ex. primele rulouri instalate lângă foarfeci mari 
de laminate); rulouri cu corpul de oțel turnat, 
masive sau cave (cu goluri), monobloc sau soli- 
darizate cu axul (pentru solicitări mari, de ex. la 
transportoarele pentru laminoare finisoare mari, 
sau pentru mese ridicătoare); rulouri cu corpul 
de fontă, solidarizate cu axul (pentru solicitări mai 
mici, de ex. la evacuare la laminoare de tablă 
fină); rulouri din tuburi, solidarizate cu axul (pen- 
tru solicitări mici, de ex. pentru căi de transport). 
Palierele axului pot fi paliere de alunecare sau 
paliere de rostogolire (cu role cilindrice, cu role 
conice sau cu rulouri elastice). Forma corpului 
depinde de materialul transportat și e, de obiceiu, 
cilindrică (la majoritatea transportoarelor) sau bitron- 
conică (la transportoarele pentru laminoare de țevi). 

După modul de antrenare, rulourile pot fi libere 
(neantrenate), sau antrenate individual, în perechi 
sau în grup. Antrenarea individuală se face 
direct, prin electromotor, sau indirect, prin cuplaj 
cu fricțiune, prin manșon de cuplare, sau prin 
angrenaj interior sau exterior. Antrenarea în pe- 
rechi sau în grup se poate face prin angrenaje 
conice sau cilindrice, folosind roți dințate cilin- 
drice libere. Sin. Rulou de cale cu rulouri. 

4. ~ de compresor: Sin. Tobă de compresor. 
V. sub Cilindru compresor. 

s ~ de contact [ĐpHKUHOHHbhIÄ GapaGan, 
POJAKOBbIĂ KOHTAKT naHTrorpaba; rouleau de 
contact de pantographe; Stromabnehmerrolle; pan- 
tograph contact roller; áramszedő-görgő]: Piesă 
de contact a anumitor pantografe cu frecare de 
rostogolire, constituită dintr'un cilindru masiv de 
cupru, care se rostogolește pe firul de cale. Are 
dispozitive de ungere la axul de rotație, montat 
pe leagănul pantografului. V. și sub Pantograf și 
sub Priză de curent. 

6, ~ de laminor: Sin. (impropriu) Cilindru de 
laminor. V. Laminor, cilindru de ~. 

7, ~ de reazem. V. sub Reazem cu rulouri 
circulare, Reazem cu rulouri pendulare. 


s. Rulouri, uscătorie cu ~. V. Uscătorie cu 
rulouri. J 

9. Rulură [orIyn, KpyroBaa rpeuuna; rou- 
lure, fènte circulaire; Mondrib, Kreisrib; circular 
crevice; körrepedés]. Silv.: Crăpătură în formă 
de segment de cerc, de-a- 
lungul unui inel anual, pe o 
fracțiune sau pe întreaga lun- 
gime a acestuia. Rulura se 
produce, de regulă, în partea 
centrală a trunchiurilor de 
arbori, către baza acestora, 
și e cauzată de diferențele 
dintre proprietățile tehnolo- 
gice ale lemnului din inelele s.cţiune printr'un trun- 
anuale și de diferenţele de Căii cu utilă 
umiditate a lemnului din ace- 1) rulură; 2) crăpături de 
stea, produse în timpul vieții Inimă. 
arborelui. 

10. Rumb [pyMO; manche à air; Ventilator; air 
feeder, wind sleeve; szellöző nyliâs]. Nav. m.: Gură 
de aerisire a magaziilor, la șlepuri, situată pe punte. 
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1. Rumbatron |pyMGarpon;rhumbatron; Rhum- 
batron; rhumbatron; rumbatron]. Elt.: Circuit elec- 
tric închis, constituit dintr'un sistem de cilindri 
conductori, care e folosit în dispozitivele pentru 
obţinerea curenților de foarte înaltă frecvenţă, 
cărora le corespund unde decimetrice sau centi- 
metrice, prin modularea vitesei electronilor. 


=. Rumegare |:eBanue; rumination; Wieder- 
kăuen; rumination; kérödzés]. Biol.: Proces de 
remasticare a nutrețurilor ingerate. Rumegarea 
constitue o particularitate a fiziologiei digestiei 
animalelor din subordinul rumegătoarelor. 


Nutreţul ingerat, după ce a fost masticat ra- 
pid și sumar și umezit cu salivă, ajunge în pri- 
mele două compartimente gastrice (rumen și 
rețea). Aici se imbibă cu apă și e supus acțiunii 
fermentative a unei bogate flore microbiene care, 
lizând parţial învelișul de celuloză al celulelor 
din componența nutreţurilor, favorizează o mai 
bună digerare a acestora, Rumegarea începe după 
circa'o jumătate de oră dela terminarea ingerării 
tainului. În acest scop, în urma unei serii de 
mişcări combinate ale rumenului, diafragmei și 
esofagului, nutrețurile sunt regurgitate sub formă 
de boluri de rumegare. 


După rumegare, adică după remasticare, ele sunt 
înghițite din nou, trecând de data aceasta prin 
gutiera esofagină direct în foios, iar de aici, 
în chiag (stomacul propriu zis al acestor animale). 


Rumegarea durează circa o oră. În decurs de 
24 de ore, animalul poate avea 6-::8 perioade 
de rumegare. Durata rumegării e influenţată de 
condițiunile də întreținere a animalelor și de 
felul nutrețurilor ingerate. Cu cât acestea sunt 
mai fibroase, cu atât rumegarea lor e de mai lungă 
durată.! 


Rumegarea se efectuează vin bune condițiuni 
dacă animalele sunt lăsate în liniște după hrănire. 


Lipsa rumegării e unul dintre simptomele ca- 
racteristice îmbolnăvirilor digestive ale rumegă- 
toarelor. 


Datorită acestei caracteristice a fiziologiei di- 
gestiei lor, rumegătoarele digeră și, deci, valo- 
rifică mai bine decât toate celelalte animale 
nutrețurile bogate în celuloză (fân, paie, coceni). 


s. Rumegătoare ['rBauHble HBOTHEIE; ru- 
minants; Wiederkăuer; ruminants; kérödzők]. Biol.: 
Animale mamifere cari aparțin subordinului sole- 
nodontelor, ordinul bicopitatelor, subclasa mami- 
ferelor superioare (Monodelphia). 


Subordinul rumegătoarelor cuprinde mai multe 
familii, dintre cari cea mai importantă e familia 
bovideelor sau a cavicornelor, adică a animale- 
lor cu coarnele crescute pe cepi osoși și goale 
pe dinăuntru. Din această familie fac parte trei 
subfamilii: bovinele, ovinele, antilopinele. Bovi- 
nele, cunoscute și sub numele de vite cornute 
mari, au un singur gen, cu mai multe specii 
sălbațice și domestice, dintre cari cea mai mare 
importanță o are specia boului (Bos taurus) și 
specia bivolului (Bos bubalus). Subfamilia ovine- 


lor sau a vitelor cornute mici cuprinde mai multe 
genuri, dintre cari cele mai importante sunt genul 
Ovis și genul Capra, din cari fac parte oile, re- 
spectiv caprele. 

Toate rumegătoarele sunt erbivore. E'e se ca- 
racterizează prin dentiție selenodontă (cu rugo- 
zități de smalţ în formă de semilună) şi prin faptul 
că rumegă. Stomacul lor e compartimentat, având 
patru compartimente gastrice, și anume: rumen, 
rețea, foios și chiag. Aceste caracteristice ana- 
tomo-fiziologice ale aparatu'ui digestiv sunt de- 
terminate de specificul alimentaţiei și de condi- 
țiunile de vieaţă ale animalelor din acest subordin 
(v. şi sub Rumegare). 

4. Rumeguș de lemn [onuunku; sciure de 
bois; Săgemehl, Săgespăne; sawdust; fürészpor]. 
Ind lemn.: Deșeuri (rămășițe) de lemn, în formă 
de așchii mărunte (tărâţe), provenite din tăierea 
lemnelor cu ferestrăul de mână sau cu ferestrăul 
mecanic. Dimensiunile așchiilor depind de pozi- 
ţia planului de tăiere în raport cu mersul fibrelor 
și al inelelor anuale, de esența și umiditatea 
lemnului, de gradul de tocire al dinţilor feres- 
trăului, de vitesa de tăiere, etc. Cantitatea de 
rumeguș rezultată din debitarea buștenilor în 
cherestea reprezintă 12..:15% din volumul lem- 
nului brut prelucrat. 


Rumegușul poate fi valorificat brut sau prelu- 
cra. Neprelucrat (eventual numai uscat), rume- 
gușul poate fi folosit: drept combustibil în focare 
industriale (cu trepte) sau casnice, sau în gazo- 
gene; ca absorbant sau ca material filtrant pentru : 
filtrarea unor uleiuri sau a altor lichide industriale; 
pentru curățit, uscat și lustruit (piese metalice, 
blănuri, piei, pardoseli, etc.); ca izolant termic 
în instalații industriale, agricole, silvice (pepiniere), 
etc.; ca ambalaj pentru sticlărie, porțelanuri, pro- 
duse metalice; pentru umplerea unor obiecte de 
sport, jucării, etc.; pentru stingerea incendiilor de 
uleiu; pentru micșorarea alunecării pe podele unse, 
pe ghiață,țetc.; pentru așternut în grajduri, etc. 

Prelucrat mecanic, rumegușul poate fi folosit: 
drept combustibil, prin brichetarea cu sau fără 
lianți; la fabricarea făinii de lemn, întrebuințată 
în industria de mase plastice, linoleum, explozivi, 
pietre de șlefuit, etc.; la fabricarea unor produse 
speciale, ca tencueli speciale, mulaje, dale, că- 
rămizi poroase, forme de turnat, amestecuri 
pentru epurarea gazelor, etc. — Prelucrat chimic, 
rumegușul poate fi transformat: în celuloză (folo- 
sită ca umplutură, fibrele obţinute fiind prea 
scurte), în produse de hidroliză (zaharuri, alcooli, 
drojdii nutritive, etc.), în produse de distilare 
(cărbune de lemn, alcool metilic, acetonă, acid 
acetic, gudroane), în brichete (fabricate prin 
semicarbonizare). Rumegușul mai poate fi folosit 
la extragerea de rășini și materii tanante. 

Dintre utilizările menţionate, brichetarea cu sau 
fără liant e aceea care poate absorbi cantități 
mai mari din disponibilul fabricilor de cherestea. 

s. Rumegușului, brichetarea ~ de lemn [Gpu- 
KETHpOBaHHE /pPEBecHbIX ONHJOK; briquettage 


de la sciure de bois; Săgemehlbrikettierung; saw 
dust briquetting; făreszporbrikettălâs]. Ind. lemn.: 
Aglomerarea rumegușului de lemn în forme geo- 
metrice regulate, cu sau fără liant. Prin brichetare 
se reduce volumul rumegușului la 1/4:::1/5 din 
cel inițial, se măresc puterea calorifică și posibi- 
litatea de ardere în sobe obișnuite, și se creează 
posibilități economice de depozitare şi de trans- 
port. Se folosește, de regulă, brichetarea la pre- 
siuna înaltă, fără liant, brichetarea la presiune 
mijlocie, cu sau fără liant, și brichetarea prin 
semicarbonizare la presiune mijlocie, fără liant. 
S'au făcut și încercări reușite de brichetare cu 
ajutorul unor proteine vegetale. 


(4, ha 


Presă de bricheta! rumeguș, tip |. E. Egorov (schemă). 
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chine; kârszegelyez6]. Ind. text.: Maşină de tricotat 
circulară, pentru manşete. V. Tricotat, mașină de ~. 

s. Rupător: Sin. Desfăcător (v.). 

s. Rupelian [pyne.nanoBbiii co; rupslien; 
Rupelien; Rupelian; rupeliân]. Geol.: Etajul mediu 
al Oligoce nului, caracterizat, în general, prin pre- 
zența următoarelor fosile: Avicula stampiensis, 
Leda deshayesiana, Astarte  Kickxi, Cytherea 
splendida, Pleurotoma intorta, Fusus elongatus, 
Aporrhais speciosa, etc. 

7. Rupere [pa3pbiB; rupture; Bruch; breaking 
törés]. 1. Gen.: Formarea unei soluţii de conti- 
nuitate, într'un mediu solicitat, care prezenta con- 
tinuitate macroscopică. 


1) arbore motor; 2) volan; [3);/ capul de cruce al pisicnului plonjor; 4) angrenaj ce acţionare a manivelei pistonului 
plonjor;g5)/angrenaj de antrenare a alimentatorului; 6) transpcrtor, pentru brichete; 7) roată de reglare a presiunii în 


cilincrul presei; 


Brichetarea se efectuează cu prese de diferite 
construcţii. Presa sovietică de brichetat tip |. E. 
Egorov lucrează cu presiunea de 1000 kg/cm? 
şi produce orar 1250 kg brichete fără liant, de 
cca 160X70X30 mm, cu greutatea specifică de 
11,2 g/cm? (v. fig.). Presarea se face unilateral, 
prin piston plonjor (plunger), cu contrapresiune 
dată de coloana de brichete. Corpul presei e 
răcit cu apă, pentru a micșora încălzirea din 
cauza frecării brichetei de interiorul cilindrului. 

În țara noastră se brichetează rumegușul de 
esențe rășinoase, fără liant, cu ajutorul unor in- 
stalații cu piston da tipul Ganz-Ratibor și Brno- 
Kralovopolska, corpul cilindrului de presă fiind 
încălzit cu vapori, pentru a ușura brichetarea la 
presiune mijlocie. 

ıı Rumen [pyGeu; rumen, panse; Pansen; 
rumen, paunch; bend6]. Zool.: Primul și cel mai 
mare compartiment gastric al animalelor din sub- 
ordinul rumegătoarelor. El are rolul de rezervor 
al nutrețurilor ingerate, și de organ de pregătire 
a acestora în vederea rumegării. 

=. Rumenit |pyMenuT; roumenite; Rumânit; 
roumainite; rumenit]. Mineral,: Varietate de ozo- 
cherit, provenind din districtul Buzău. 

3. Runc: Locîncares'atăiat pădurea, spre a de- 
veni loc de pășune, în special pentru oi, Sin. Izlaz. 

4. Rundrender [pyn/penpep; machine circu- 
laire à tricoter; Rundrănder; circular knitting ma- 


8) cilindrul presei. 


s. ~ [oŐpbiBaHHe OTpOĊTKOB; cassement; 
Abbrechen; hand breaking; letörés]. Agr.: Ope- 
rațiune chirurgicală în verde, care consistă în 
ruperea cu mâna a unor lăstari în creştere, în 
scopul opririi acesteia. Se aplică în cazuri de în- 
łârziere a ciupitului și se completează ulterior cu 
operațiuni de tăieri în verde. 


9. Ruperea materialelor [pa3pbiB Marepna- 
JIOB; rupture des matériaux; Brechen der Materia- 
lien; breaking of the materials; törés, szakitás]. 
Rez. mat.: Fenomenul de distrugere a continuității 
unui material solid sub acțiunea forțelor exterioare, 
când acestea depășesc forțele de coeziune inter- 
moleculare. 

După natura sarcinilor cari le produc, se deo- 
sebesc: ruperi la solicitări statice (aplicate progre- 
siv), ruperi la solicitări prin șoc şi ruperi prin 
oboseală (produse de sarcini variabile). 

Ruperea la solicitări statice se poate prezenta 
ca rupere prin smulgere și ca rupere prin alu- 
necare. La materialele casante neferoase, solici- 
tate la întindere, ruperea se produce prin smulgere 
în secțiune normală; dacă sunt solicitate la răsu- 
cire, ruperea se produce prin smulgere la 45° 
față de axa barei. La materialele cu proprietăți 
plastice, solicitate la întindere, se produc simul- 
tan cele două forme de rupere; dacă sunt soli- 
citate la răsucire, ruperea se produce prin lune- 
care în secțiuni normale pe axa barei. În general, 
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la ruperea metalelor în încercările statice, secțiu- 
nea de rupere prezintă un aspect grăunţos. 
— La ruperea prin șoc, secțiunea obținută 
are aspect asemănător celui obținut prin încer- 
cările statice. — La ruperea prin oboseală, sec- 
țiunea de rupere are un aspect cu totul deosebit: 
o parte a secțiunii e lucioasă, ca urmare a fre- 
cării celor două porţiuni ale piesei în zona fisu- 
rată înainte de rupere, iar restul secţiunii e 
grăunțos, în zona corespunzătoare ruperii brusce. 
Ruperea prin oboseală a unei piese sub efectul 
unor sarcini variabile, în general periodice și apli- 
cate de un număr foarte mare de ori, e ușurată 
prin existența concentrărilor de tensiuni și prin 
acțiunea agenților corozivi, și deci se produce 
la o rezistență de rupere inferioară celei dela 
solicitarea statică. 


Teoriile asupra condițiunilor în cari se produce 
ruperea materialelor, bazate pe teoria elasticității, 
pe teoria plasticității și pe rezultate experimen- 
tale, urmăresc să stabilească starea de tensiune 
și starea de deformaţie la care poate să apară ru- 
perea, și nu aspectul molecular al apariției ruperii. 

La solicitări într'o singură direcție (cazul în- 
tinderii simple), 
condițiunea de 
rupere poate fi 
exprimată în func- 
ţiune de oricare 
dintre următoarele 
mărimi (v. fig.): 
rezistența normală 
de rupere g, lun- 
girea' specifică la 
rupere £, lucrul 
mecanic specific 
la] rupere L, (re- 
prezentat prin aria 


Curba caracteristică. 
hașurată), sau re” E) limita de elasticitate; R) ruperea. 
zistenţa tangenția- 


lă de rupere u= 0,, fiindcă oricare dintre 


aceste mărimi le determină în mod univoc pe 
celelalte. — La stare plană și la stare spațială 
a tensiunilor nu mai există însă această relaţie 
univocă între elementele c,, s,, L,, 7,. De aceea, 
criteriul apariției ruperii sau al curgerii plastice a 
fost exprimat pe rând în funcțiune de fiecare 
dintre cele patru elemente indicate mai sus. Astfel 
s'au obținut cele patru teorii clasice asupra 
ruperii și anumite teorii în cari se combină 
între ele criteriile exprimate cu ajutorul acestor 
elemente. (V. și Plasticitațe, ipotezele limitei de ~). 

După teoria tensiunii normale maxime (ipoteza 
| de rupere), ruperea materialului dep'nde de 
+ensiunea normală principală maximă (de întindere 
sau de compresiune). Condiţiunea ca ruperea mate- 
rialului să nu se producă într'un punct în care 


tensiunila normale principale sunt 64, Gs, G3, e O1 <5,, 
sau |93| <|o,,|. Experiențele arată căaceastă ipo- 


ieză nu e realizată în toate cazurile de rupere. În 


cazul răsucirii, de exemplu, rezultă din această ipo- 
teză că ruperea s'ar produce l3 o valoare a tensiu- 
nii tangențiale 
T=0,, respectiv 
7=|0,|, ceea 
ce nu se confir- 
mă prin încercări, 
După teoria 
deformaţiei ma- 
xime sau a ien- 
siunii reduse ma: 
xime (ipoteza || 
de rupere), se 
compară fie de- Direcţii principale și tensiuni principale. 
formațiile reale 
cari apar în material la o solicitare complexă, 
cu cele datorite întinderii simple, fie tensiunile 
reduse cu cele de întindere simplă (ceea ce este 
acelaşi lucru). Ruperea e condiționată de ega- 
litatea, în momentul ruperii, dintre lungirea spe- 
cifică maximă și lungirea specifică corespunzătoare 
limitei de rupere la întindere sau la compresiune sim- 
plă. Condiţiunile ca materialul să nu se rupă sunt: 


G _ Ostos On 


sau, după cealaltă formulare: 
Ciped $ Sp 
Soped < |9re R 


Aplicată solicitării de forfecare pură, ipoteza ll 
de rupere duce la relaţia 1,=0,770,. Când com- 


| presiunii într'o singură direcție i se suprapune o 


compresiune într'o direcție transversală, rezistența 
materialului ar trebui să crească dacă e realizată 
această ipoteză, ceea ce nu se confirmă experi- 
mental. 


După teoria tensiunii tangențiale maxime (ipo- 
teza ||| de rupere), ruperea se produce când ten- 
siunea tangențială maximă atinge valoarea tensiu- 
nii tangențiale care se constată (pe o secţiune 
la 45° față de axa barei) la limita de rupere a 
pieselor supuse la întindere simplă. Condiţiunea 
ca ruperea să nu se producă e: 


Aplicată solicitării de forfecare pură, ipoteza Ill 
duce la relația: t,=0,/2. Această teorie a fost 
desvoltată de Mohr, sub formă grafică, în special 
pentru materialele cari au rezistențe de rupere 
diferite la întindere și compresiune (v. și sub 
Plasticitate, ipotezele limitei de ~). Teoria dă 
rezultate satisfscătoare în cazul ruperii materiale- 
lor cu proprietăți plastice pronunțate; ea se aplică 
în mod curent la dimensionarea pieselor de mașini. 

După tazoria energiei de deformaţie (ipoteza 
IV de rupere), lucrul mecanic specific necesar 
pentru ruperea materialului nu depinde de com- 


